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Copyright Notice

Rev. 020625
© Copyright Melco, 2024

ALLE RECHTE VORBEHALTEN. Kein Teil dieser Publikation darf weder kopiert, in einer Datenbank gespeichert
oder in irgendeiner Form (elektronisch, mechanisch, als Photokopie, als Aufnahme, etc) ohne ausdrtickliche
Bewilligung des Authors versendet werden. Der Author behalt sich das Recht vor, diese Publikation zu

revidieren oder zu andern ohne eine Person oder Organisation dartber informieren zu mussen.

Alle Vorsichsmassnahmen wurden unternommen um Fehler oder Falschangaben von Fakten, der Ausristung
oder der Produkte zu vermeiden. Der Hersteller Gbernimmt darum keine Haftung fur Verluste oder Schaden,

die durch eine Fehlfunktion oder Unterlassung entstanden sind.

Die Maschinentechnologie ist durch die folgenden Patente geschltzt aber nicht limitiert.

e Pat. US 6,445,970 B1
e Pat. US 6,823,807

e Pat. CH 693569 A5

e Pat.US 6,736,077 B2
e Pat.US 6,732,668 B2
e Pat. US 6,871,605

e Pat. US 6,983,192 B2
e Pat.US 7,308,333 B2
e Pat.US 7,513,202

e Pat. US 8,851,001 B2
e Pat.US 9,702,070

e \Weitere Patente sind ausstehend
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Informationen zu diesem Handbuch

Dieses Handbuch enthalt Anweisungen zur Reparatur und Einstellung der Stickmaschine sowie weitere

technische Informationen.

Wenn Sie Informationen in diesem Handbuch nicht vollstandig verstehen, wenden Sie sich bitte an lhren

autorisierten technischen Supportanbieter vor Ort.

Einige Teile dieses Dokuments wurden mit Ubersetzungssoftware von Drittanbietern tGbersetzt. Einige

Ubersetzungen kénnen fehlerhaft oder ungenau sein.

Aufmerksamkeitsstile

Gelegentlich wird in der Anleitung auf besondere Aufmerksamkeit hingewiesen. In diesen Situationen werden
bestimmte Bilder und Textstile verwendet, um Ihre Aufmerksamkeit auf eine bestimmte Nachricht zu lenken.

Die folgenden Stile werden verwendet, um bestimmte Nachrichtentypen zu kennzeichnen.

WARNUNG!! - Situationen, die bei unsachgemal3er Durchfliihrung zu Verletzungen fuhren kénnen.

VORSICHT!! - Situationen, die zu Schaden an der Ausristung oder am Eigentum flhren kénnten, bei denen

jedoch wahrscheinlich keine Personenschaden auftreten.

WICHTIG - Situationen, die fir den ordnungsgemalen Maschinenbetrieb kritisch sind und wahrscheinlich

nicht zu Schaden an der Maschine oder Verletzungen fihren.

HINWEIS - Wichtige Informationen, die zwar von Bedeutung sind, aber wahrscheinlich nicht zu
Storungen des ordnungsgeméalBen Maschinenbetriebs fiihren.

TIPP - Hilfreiche Informationen, die einen Vorgang einfacher oder effizienter machen konnen.
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Melco OS v11 Versionsanderungen

Version 11.20. XXX

e Automatisches Neuflashen der Firmware - sollte ein Problem auftreten, das ein Neuflashen der
Firmware erforderlich macht, wird die Maschine die Firmware automatisch neu flashen. Ein Dialogfeld

wird den Benutzer darUber informieren, wenn dies geschieht.
e Verschiedene Firmware-Updates und Verbesserungen.
e Verschiedene Fehlerbehebungen und Verbesserungen.

Hinweis: Die Stickmaschine kann sich nach dem Laden dieses SoftwareUpdates im Betrieb anders

anhoren.

Version 11.19. XXX
e Verschiedene Firmware-Updates und Verbesserungen.

e Verschiedene Fehlerbehebungen und Verbesserungen.

Hinweis: Die Stickmaschine kann sich nach dem Laden dieses SoftwareUpdates im Betrieb anders

anhoren.

Version 11.18. XXX
e Verschiedene Firmware-Updates und Verbesserungen.
e Verschiedene Fehlerbehebungen und Verbesserungen.

Hinweis: Die Stickmaschine kann sich nach dem Laden dieses SoftwareUpdates im Betrieb anders

anhoren.

Version 11.17. XXX

e Verschiedene Firmware-Updates und Verbesserungen.

e Verschiedene Fehlerbehebungen und Verbesserungen.
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Hinweis: Die Stickmaschine kann sich nach dem Laden dieses SoftwareUpdates im Betrieb anders

anhoren.

Version 11.16. XXX

e Melco interne Freigabe XXX

Version 11.15. XXX

e Auf Updates prifen - Der Knopf ,Auf Updates prifen” wurde geandert. Es wird nun einen externen
Browser starten und nach einem anderen Server suchen. Die Installation der Software wird nun vom
Benutzer in gleicher Weise wie die Erstinstallation durchgefuhrt. Installationsanleitungen und

Anforderungen werden auf der Download-Seite bereitgestellt.

e Verschiedene Fehlerbehebungen und Verbesserungen.

Version 11.14. XXX

e Verschiedene Firmware-Updates und Verbesserungen.
e Verschiedene Fehlerbehebungen und Verbesserungen.

Hinweis: Die Stickmaschine kann sich nach dem Laden dieses SoftwareUpdates im Betrieb anders

anhoren.

Version 11.13. XXX

e Ein Test wurde hinzugefugt, um die ordnungsgemalie Neuinstallation der Stichplatte wahrend der

Wartung sicherzustellen.
e Das Abbrechen des Hakenwartungstimers stoppt jetzt auch samtliche Trimmerbewegungen.
e Verschiedene Firmware-Updates und Verbesserungen.
e Verschiedene Fehlerbehebungen und Verbesserungen.

Hinweis: Die Stickmaschine kann sich nach dem Laden dieses SoftwareUpdates im Betrieb anders

anhoren.
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Version 11.12. XXX

e Kompatiblitat mit OFM-Dateien welche mit DesignShop v11 und neuer erstellt wurden, wurde

hinzugeflgt.
e Rahmen wurden hinzugefligt:
o Mighty Hoops:
= 8,25x30,5cm
o Allied Hoops:
= 30x24cm
= 8x75Zoll(20x 19 cm
= 12x11cm
= 21cmrund
= 9c¢mrund
= 7cmrund
= 40x30cm

= 12x16 Zoll (30 x40 cm)

= 24x24cm
= 30x30cm
= 37x28cm
= 28x37cm

Version 11.11. XXX

e EMTI16X-Unterstitzung hinzugefugt
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Schneidesystem NPT wird unterstutzt

Die monatliche Wartung wurde aus den empfohlenen ersten Wartungsschritten entfernt.
Update Software Lizenzverwaltung

Anderungen Untergarn-Fadenspannung

Bei langeren Stichbewegungen auf der X-, Y- oder Z-Achse kann sich die Maschine automatisch
verlangsamen. Langere Stiche sowie hdhere Acti-Feed-Werte kdnnen sich auf die Geschwindigkeit

auswirken.
Stiche in Komplexfullungen werden nicht mehr geléscht, wenn man das Muster im OS dreht.

Die Nutzung der Laserpositionierung verandert nun nicht mehr falschlicherweise die Farbzuweisung,

wenn die automatische Farbzuweisung aktiviert ist.
“X/Y Position kopieren zur Gruppe” funktioniert jetzt im Advanced wie auch im Simplified Ul.
Kopf-oben Timeout-Problem wurde behoben.

Das Problem, dass es moglich war, den Rahmen in X/Y zu bewegen, wahrend dem die Nadel im Stoff

ist, wurde behoben.

Das Problem, dass die Maschine manchmal Offline ging wenn eine Wartung ignoriert wurde, ist

behoben.

Ab diesem Update muss der Benutzer nach Updates suchen. Es wird keine automatische

Benachrichtigung mehr angezeigt. Es wird keine automatische Benachrichtigung mehr angezeigt.

“Es wurde ein Problem behoben bei welchem die Ausrichtung des Designs oder der Designelemente

auf dem Bildschirm anders war als das gestickte Muster.”

Wenn Sie den Stickrahmen in X bewegen, nachdem Sie das Muster abgefahren haben, bewegt sich

der Stickrahmen nicht mehr automatisch auch in Y-Richtung.

Bei vorzeitigem Beenden hindert die Software den Benutzer nicht mehr daran, die Software erneut zu

starten.

10
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Problem behoben, bei dem sich die Einstellung des Acti-Feeds falschlicherweise nach einer gréBeren

Anzahl von Farbwechseln geandert hat.
Die Verarbeitung ungultiger Zeichen in Barcode-Namen wurde korrigiert.
Rahmen wurden hinzugeflgt:

o Allied Hoops:

= 17x16cm
= 15x14cm
= 12cm
= 15cm
= 18cm

o Mighty Hoops:

41,3x43,8cm

= 254x12,7cm

= 15,25x22,86 cm

= 30,5x38,1cm

= 10,8 x40,6 cm

= 48,25x 25,4 cm

40,6 x 35,6 cm

o Slim Line 2:

= 165x16,5cm

= 20,3x12,7cm

11
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o Slim Line 1:
= Hutseitige rechte Klemme
= Hutseitige linke Klemme
o Roter Treiber

= RUckseite der Kappenklemme XL

Version 11.10. XXX

Melco interne Freigabe

Version 11.09. XXX

Eine Verzégerung von einer Sekunde wurde hinzugeflgt, wenn die Zentrum-Taste alleine auf dem
Keypad gedruckt wird, um eine bestimmte Maschine zu selektieren. Dies wurde hinzugefugt, um zu

verhindern, dass Maschinen wahrend des Designladens mit mehreren Operatoren wechseln.

Die Software-Sicherheit wurde aktualisiert und zeigt jetzt nur noch die Lizens der Software an, die

gerade aktiv ist.

Die Ansteuerung des Actifeed-Motors wurde optimiert, um dessen Betriebstemperatur zu reduzieren.
Der Motor ist jetzt lauter als vorher, vorallem wenn die Maschine auf operative Stichgeschwindigkeit

beschleunigt, oder auch wahrend des Fadenschneideprozesses.
Bugfixes und Leistungssteigerungen.

Trace, Frame vorwarts und Frame rtckwarts wurden alle auf das Verhalten von 11.08 zurtickgesetzt.

XXX.

Ein Problem wurde behoben, das gelegentlich dazu flhrte, dass eine Uberstrom-Fehlermeldung nicht

geldscht werden konnte.

Parameter aktualisiert, um neue Schneidklingenhardware aufzunehmen.

12
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Version 11.08. XXX

Folgende Rahmen wurden hinzugeflgt:

o Mighty Hoop 6"x 4" (15.2cm x 10.2cm)

o Mighty Hoop 3"x 9" (7.6cm x 22.9cm)

o Melco Fast Clamp

Begrenzungen flUr Dream Frame Rahmen wurden angepasst

Gunold Garnfarben wurden aktualisiert.

Mehrere Probleme in den Wartungen wurden behoben

Eingaben am Bedienfeld wahrend gedffnetem “Lade Muster"Fenster werden die Maschinen nicht

mehr blockieren.

Verbesserungen der Farbsequenz - Farbbldcke, die mit Beschnitten beginnen, wirken sich nicht

negativ auf die Sequenz aus.

Verbesserungen fur Maschinen mit der Seriennummer 403291 und hdher enthalten:

o Die Einstellungen fur 3D-Stickerei bleiben auch nach einem Fadenschnitt

o Die maximale Stichzahl wurde auf 600’000 erhoht

o Verbesserungen beim Start, VerknUpfen und Fadenschneiden

o Die Ausrichtung bleibt nach einem manuellen Fadenschnitt gleich

o Die Zentrierung der Nadel nach Anfahren der Ruheposition wurde geandert

Bugfixes und Leistungssteigerungen

Version 11.07. XXX

Unterstutzung flr die EMT16 Plus wurde hinzugefligt

13



melco

e Unterstutzung fur virtuelle Sicherheitsschlissel hinzugeftgt.

e Der Text “Maschine wird neu gestartet” wurde durch den Text “Synchronisiere Dateien und Update

Maschine” sowie “Dies kann bis zu funf Minuten dauern.

e Verbesserung der Wartungen

o Imvierteljahrlichen Verfahren wurden die Schritte 4-13 bis 4-19 geandert, um die Maschine

zum Anziehen der Schrauben in eine bessere Position zu bringen.

o Inder wdchentlichen Wartung bewegt sich die Maschine zwischen Schritt vier und finf nicht

mehr auf Nadel 1.
e Updates werden in Zukunft die den Positionen zugewiesenen Farben tberschreiben.
e Der Schneideprozess wurde fur das Umlaufgreifer-Messer friherer Seriennummern verbessert
e Die langsamen Stiche am Anfang wurden korrigiert und werden nun immer respektiert.
e Die Maschine zeigt nun den letzten Status an, wenn die Software neu gestartet wird.

e Die Ruheposition des Farbwechselmotors wurde verbessert. Es kann sein, dass das Nadelgehause

neu kalibriert werden muss. Anweisungen zur Kalibrierung finden Sie im technischen Handbuch.

e Das Problem, bei dem die Z-Achse die Ruheposition nicht fand, wurde behoben.

e PF-Anpassung wurde hinzugeflgt.
e Verbesserungen fur Maschinen mit der Seriennummer 403291 und héher enthalten:
o Sanftere Bewegungen in der X- und Y-Achse
o Erhohte Kraft in der Z-Achse
o Initialisierungsprozess
o Stitch-Dynamics
o Fadenschneiden

e “zuruick zum Ausgangspunkt” wurde behandelt

14
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e Rahmenbegrenzung wird beim Start der Software verifiziert

Version 11.06. XXX

e Wartungsintervalle - Die zeit-basierten Wartungsintervalle werden nun dem Benutzer angezeigt,

sobald sie fallig sind.

Hinweis: Die tédgliche, wichentliche und monatliche Wartung wird nach der Installation dieser Version
verlangt. Sollten Sie diese Wartungen erst ktirzlich gemacht haben, sollten Sie kurz Schritt fir Schritt
durch die Wartungen durchgehen um die Intervalle zuriickzusetzen. Falls die angeforderten Wartungen

nicht vor kurzem erledigt wurden, sollten Sie den Anweisungen folgen und die Wartungen durchfiihren.

e Bugfixes und Leistungssteigerungen.

Version 11.05. XXX

Verpackung fur die Maschine wurde geandert

e Mighty Hoops - Die Rahmenbegrenzungen wurden angepasst, um naher an den Rahmen und die

Ecken zu sticken. Weitere Rahmen wurden hinzugeflgt.

e Strap Clamps - die Strap Clamps wurden zu den Rahmen hinzugefligt

e ActiFeed und Fadenschneiden wurde verbessert

e Sicherheitsunterstitzung wurde erganzt

e Hardware-Unterstutzung wurde erweitert

Bugfixes und Leistungssteigerungen.

Version 11.04. XXX

e Auf Updates Uberprufen - Wenn Updates verfugbar sind, wird dies in der Software angezeigt. Eine

Internetverbindung wird benétigt, um dieses Feature auszufuhren.
o Update Prozess wurde verbessert.

e Bypass flr Schneiden - Sollten Sie aufgefordert werden, den Faden manuell zu schneiden, kénnen Sie

dies mit der Tastenkombination “Geschwindigkeit” und “Rahmen” Gberbricken.

15
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e 3D Stickerei - Es ist nun je ein Knopf fur dickeres und dinneres Moosgummi (Puff) verfigbar. Es gibt

nun jeweils eine Taste fir dinneren Schaum und eine fur dickeren Schaum.

e Anpassung der Messwerte des Fadenbruchsensors, um falsche Fadenbrtiche im Ober- und Unterteil

zu reduzieren.

e Anderung der Spulenkapsel-Empfehlung - Anderung der Konstruktion und der Position/des Winkels

des Anschlusszopfs.

e Filtern einzelner Stiche - Ein einzelner Stich, der von tUbersprungenen Stichen flankiert wird, wird jetzt

herausgefiltert, um Nadelbrtche zu vermeiden.
e Hilfe auf Italienisch - Die Anleitung wurde auf italinisch Ubersetzt.
e Die folgenden Mighty Hoops wurden hinzugefugt:

o 7.25"x7.25"(18.4 x 18.4cm)

Windows 10 kompatibel

Version 11.03. XXX

e Auf Updates Uberprfen - Sie kbnnen nun das Dokument “What's new” anschauen, bevor Sie das

Update installieren.

e Nach einem Update wird der Benutzer aufgefordert, die Maschine(n) neu zu starten.

e Erganzungin der Anleitung - Der Status der LED wurde erganzt

e Muster drehen - SUI erlaubt nun nur eine Eingabe von Zahlen.

e Erganzung der Wartung - Das Entfernen der Gummirollen wird nun mit dem Rollenwerkzeug und
auch mit zwei Schraubenziehern angezeigt. Das Entfernen der Abdeckungen wurde auf die

verschiedenen Modelle angepasst.

e Dateiformat - Alle Dateiformate, die im Advanced User Interface geladen werden konnten sind nun in

der vereinfachten Benutzeroberflache verfugbar.

16
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Version 11.02. XXX

e Optimierung der Fadenbruch-Kalibrierung (Advanced Interface

e Moglichkeit eines Software-Updates via der Funktion “auf Updates Uberprifen” (bendtigt eine

Internetverbindung)
e Die folgenden Mighty Hoops wurden hinzugefugt:
o 8,25x6,25Zoll (21 x 15,9 cm)
o 4.25"x4.25"(10.8 x 10.8 cm)
o 5.5"x5.5"(13.5x13.5cm)
o 10x10 Zoll (25 x 25 cm)
o 4.25"x13"(10.8 x33 cm)
o 13"x8"(33x20cm)
o 13"x11"(33x 28 cm)
o 15"x12"(38x30cm)
o 16"x13"(40.6 x33 cm)
e Erganzung der folgenden HoopTech Rahmen
o Kleine Schuhklemme
o Large Shoe Clamp
o Seitliche Klemme mit roter Kappe
o Koozie Clamp
o Hutruckenklemme

o Dream Frame

17
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e Moglichkeit, ein Stickmuster vom DesignShop zum Melco OS zu senden.

e Problem wurde behoben, bei dem das vorherige Stickmuster im Advanced Interface und auch im SUI

angezeigt wurde.
e Das Limit des Musterspeichers wurde auf 205’000 Stiche erhéht
e Die Melco OS-Werkzeugleisten warden auf einer Linie dargestellt sobald die Ansicht maximiert wurde.
e Die Maschinen XT und XTS wurden in der Rahmenverwaltung hinzugefigt.
e Russisch wurde zum SUI hinzugeflgt
e Das Copyright-Datum ist neu 1992-2015
e Das Copyright-Datum ist neu 1992-2015

Version 11.01. XXX

e Vereinfachtes User-Interface (SUI) neben dem herkdmmlichen Interface. Diese ist flr einen Windows-

Touch-Screen optimiert.
o Zwei-Klick Installation des Melco OS.

e Die Rahmen-Datenbank wird neu in einem mit DesignShop 10 gemeinsamen genutzten Ordner

abgelegt.
e Moglichkeit, eine .emb-Datei zu laden (bis zu 1.8)
o Moglchkeit, eine .psf-Datei zu laden (Pulse)
e Moglichkeit, eine .art-Datei zu laden (bis zu .art70)
e Zusatzliche .jef-Datei-Unterstitzung

e Stich-Zahler-Wartungen wurden erweitert (Diese tauchen nur dann auf, wenn im Advanced Interface

gearbeitet wird)

e Zeit-Gesteuerte Wartungen (diese sind nur im SUI verfugbar)

18
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Die Bedienungsanleitung wird neu als PDF hinterlegt.
Die Madeira Poly Neon Garn-Datenback wurde erweitert
Die Isacord 40 Garn-Datenbank wurde erweitert

Das SE-Level unterstutzt nur noch eine Maschine
Verbesserte Symbol-Vorschau Generation

Das Melco OS 11 ist mit Windows 7, Windows 8 und 8.1 kompatibel ohne den Kompatibilitatsmodus

zu aktivieren.

Vereinfachte Rahmen-Auswahl durch Rahmen-Kategorien. Zum Beispiel: quadratische Rahmen, runde

Rahmen, etc. (nur im SUI)

Vereinfachte Acti-Feed-Einstellungen durch die Auswahl der TextilArt. Zum Beispiel: Mochte der

Anwender ein Polo-Shirt besticken, wahlt er einfach das das T-Shirt-Symbol an. (Nur im SUI)

Vereinfachte Positionierung. Der Anwender kann ganz einfach das Stickmuster ganz einfach

positionieren oder mit einem Klick um 180° drehen. (Nur im SUI)
Vereinfachtes Lastdesignfenster (Vereinfachte Benutzeransicht in MOS V11)

Vereinfachte Farbenzuweisung. Dies beinhaltet eine 3D- oder Schlaufen-Funktion, die durch Drag-
and-Drop auf die gewlinschte Farbe angewendet werden kann. Dabei ist auch eine Farbfolge-

Wiederholung. Diese wird meistens bei Step and RepeatApplikationen angewendet. (Nur im SUI)

Kalibration des Fadenbruch-Sensors. Damit konnen Sie den Fadenbruchsensor feinabstimmen,
sodass falsche Fadenbrlche ausgeschlossen werden kénnen (Erweiterte Schnittstellenansicht in MOS

V11)

Neue farbige Statusleiste. Dies ermoglicht dem Anwender von einer Distanz aus zu erkennen wie es

um die Maschine steht, ohne dass er zum PC gehen muss. (Nur im SUI)

Presserfuss-Einstell-Knopf (nur im SUI)
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Gefahren des Betriebs

Der Betrieb mechanischer Gerate ist mit Risiken verbunden. Im Folgenden erfahren Sie mehr Uber die
Gefahrenbereiche und die Bedeutung der an der Maschine angebrachten Warnschilder. Unterlassen Sie
grundsatzlich Eingriffe in mechanische oder elektromechanische Teile wahrend des Betriebs, sofern in

diesem Handbuch nichts anderes angegeben ist.

&Laserstrahl

Schauen Sie nicht direkt in den Laserstrahl.

&Schwingung des Spannhebels

Berihren Sie die Fadenhebel wahrend des Betriebs nicht.

ANadeln wahrend des Betriebs

Halten Sie wahrend der Operation keine Korperteile oder andere Fremdkdrper unter die Nadeln.

&Nadelgehéusebewegungen

Legen Sie wahrend des Betriebs keine Hande oder andere Gegenstande auf oder um das Nadelgehause.

&Rotation des Drehhakens

Versuchen Sie nicht, den Unterfaden wahrend des Betriebs zu wechseln. Halten Sie wahrend des Betriebs
Ihre Hande oder andere Gegenstande vom Bereich des Drehgreifers fern. Betreiben Sie die Maschine nicht

ohne angebrachten Hakenschutz.

AKappe Rahmen Quetschstellen

Berlhren Sie wahrend des Betriebs nicht den Kappenrahmen, den Treiber oder die Treiberstange.

&Quetschpunkte (X-Schlitten)
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Legen Sie wahrend des Betriebs keine Hande oder andere Gegenstande auf die Tischplatte. Greifen Sie

wahrend des Betriebs mit oder ohne aufgesetzte Tischplatte nicht hinter den X-Schlitten.
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Sicherheitswarnungen

In der folgenden Liste sind Sicherheitswarnungen aufgefthrt, die Sie beim normalen Betrieb und bei der

Wartung lhrer Maschine beachten sollten:

e Versuchen Sie nicht, die Maschine wahrend des Betriebs zu schmieren.

e Wenn beim Entfernen oder Ersetzen von Nadeln der Not-Aus-Schalter auf der Tastatur der Maschine
nicht gedrickt wird, kann es aufgrund eines Maschinen- oder Bedienerfehlers zum Starten der

Maschine kommen. Dies kann zu Schaden an der Maschine und/oder schweren Verletzungen fuhren.

e Versuchen Sie niemals, die Spule zu entfernen oder einzusetzen, wahrend die Maschine in Betrieb ist.

e Betreiben Sie die Maschine nicht ohne montierte Abdeckungen. Durch bewegliche Teile besteht
Quetsch- und Klemmgefahr. Darlber hinaus kénnen sich Stoffe und andere Materialien in den

beweglichen Bandern und Zahnradern verfangen und die Maschine beschadigen.

e Stellen Sie die NahfuRhdhe nicht ein, wahrend die Maschine naht. Dies kann zu schweren

Verletzungen fuhren.

e Versuchen Sie nicht, Faden in der Nahe beweglicher Nadeln zu ziehen oder abzuschneiden. Dies kann

zu schmerzhaften Verletzungen flhren.

e Dieinder Software und den technischen Handbuchern angegebenen Schmiermittel enthalten
bekannte Karzinogene. Achten Sie darauf, dass Schmierstoffe nicht mit Augen, Mund oder Nase in

Kontakt kommen. Waschen Sie |lhre Hande nach dem Schmieren immer grundlich.

e Achten Sie beim Reinigen von Maschinenkomponenten mit Losungsmitteln immer auf eine
ausreichende Belliftung. Lassen Sie alle Lésungsmittel vollstandig verdunsten, bevor Sie die Maschine
wieder einschalten, um Kurzschlisse in elektrischen Komponenten zu vermeiden. Die Dampfe der
meisten Losungsmittel sind sowohl giftig als auch entflammbar. Mit L6sungsmittel getrankte Lappen

fachgerecht entsorgen.

e Vor dem Auswechseln der Netzschaltersicherung mussen Sie die Maschine vom Stromnetz trennen.
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Nachfolgend sind spezielle Sicherheitswarnungen aufgefuhrt, die Sie beachten sollten, wenn Sie Verfahren
durchfuhren (wie z. B. Reparaturen und technische Anpassungen), die Uber den normalen Betrieb und die

normale Wartung hinausgehen:

Gesamte Maschine

Wenn die entsprechenden Vorsichtsmalinahmen nicht beachtet werden, kann es zu Verletzungen kommen.
Nehmen Sie vor Wartungsarbeiten an der Maschine Ringe, Uhren und andere metallische Gegenstande von
Handen und Handgelenken ab. Entfernen Sie metallische Gegenstande aus Hemdtaschen, um zu verhindern,
dass sie in die Maschine fallen. Achten Sie darauf, dass lose Kleidungsstticke nicht mit beweglichen Teilen der
Maschine in Berthrung kommen. Unter bestimmten Umstanden kénnen bei einem Maschinenausfall die
beweglichen Teile der Maschine moglicherweise nicht mit normalen Mitteln gesteuert werden. Zu diesen

Zeiten kann die Maschine ohne Vorankindigung in Betrieb sein.

Werden Wartungs- und Reparaturarbeiten nicht ordnungsgemald durchgefiuhrt, kann dies zu Verletzungen
des ausfuhrenden Personals und/oder zu Schaden an der Ausrustung fuhren. Die Garantie gilt nicht fur

Schaden am Gerat, die auf mangelhafte Wartung zurtckzufuhren sind, und kann ungtltig werden.

Wenn kein Erdungsband verwendet wird oder andere Wartungs-/Reparaturverfahren nicht beachtet werden,
kann es zu Schaden an der Maschine und maglicherweise zu Verletzungen kommen. Versuchen Sie KEIN
Erdungsband zu verwenden, das nicht speziell fur die statische Aufladung vorgesehen ist. Bei einem
Erdungsgerat mit geradem Draht (ohne eingebauten Widerstand) besteht fir den Bediener die Gefahr einer
gefahrlichen Spannung. Es wird empfohlen, den statischen Gurt wahrend des taglichen Gebrauchs auf

ausreichenden Widerstandsschutz zu Uberprufen.

Betreiben Sie die Maschine NICHT mit abgenommener unterer hinterer Abdeckung, aul3er wenn dies in den
Anweisungen im Technischen Handbuch ausdrucklich angegeben ist. Der Betrieb der Maschine ohne

Abdeckungen birgt die Gefahr schwerer Stromverletzungen.

Geschirre

Schalten Sie immer die Stromversorgung aus, bevor Sie einen Kabelbaum trennen oder anschliel3en.

Betdtigen Sie mindestens den Not-Aus-Schalter.
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36-V-Stromkabelbaum

Versuchen Sie nicht, einen beschadigten 36-V-Stromkabelbaum zu reparieren, wenn die Kabelisolierung
durch Scheuern, Kerben oder Schnitte beschadigt ist oder wenn die Kabel aufgrund eines Uberstrom-
Maschinenfehlers Uberhitzt wurden. Hantieren Sie niemals mit dem 36-V-Stromkabelbaum, ohne die
Maschine vollstandig von der Stromversorgung zu trennen. Verlassen Sie sich nicht darauf, dass der

Netzschalter die Stromversorgung der Maschine unterbricht.

Stromversorgung

Im Inneren des Netzteils, an der Rickseite des Stromversorgungsanschlusses und in den Leitungen zwischen
beiden liegen lebensgefahrliche Spannungen an. Wenn Sie an einer dieser Komponenten arbeiten mochten,

schalten Sie den Netzschalter aus und ziehen Sie das Netzkabel von der Maschine ab.

Es ist sehr wichtig, dass das Netzkabel in eine ordnungsgemald verdrahtete Steckdose eingesteckt ist. Eine
nicht ordnungsgemal verdrahtete Steckdose kann zu Gerateschaden und Verletzungen fuhren. Es wird
empfohlen, einen zugelassenen Elektriker zu konsultieren, um sicherzustellen, dass die Steckdose
ordnungsgemald verkabelt und geerdet ist. Wenn zur Spannungsversorgung des Systems keine

ordnungsgemald verdrahtete Steckdose verwendet wird, kann es zu Stromausfallen kommen.

Versuchen Sie unter keinen Umstanden, das Netzteil zu zerlegen. Im Inneren befinden sich keine
Komponenten, die vom Benutzer gewartet werden kénnen. Interne Komponenten im Netzteil kdnnen (auch
bei unterbrochener Stromversorgung) immer noch Restspannung aufweisen, die einen schmerzhaften

Stromschlag verursachen kann.

Versuchen Sie nicht, Komponenten an der Ruckseite des Unterbetts auszutauschen oder zu warten, ohne das
Netzkabel abzuziehen. Andernfalls stehen das Netzteil und der Netzschalter auch im ausgeschalteten

Zustand unter gefahrlicher Spannung und kdnnen zu schweren Verletzungen durch Stromschlag fuhren.

Lasermontage

Der Austausch der Laserbaugruppe darf nur von speziell geschulten Servicetechnikern und Mitarbeitern von
Melco durchgefuhrt werden. Eine Demontage durch ungeschulte Personen fuhrt zum Erléschen jeglicher

Garantie und kann zu Verletzungen oder Schaden an der Maschine fuhren.
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Installieren Sie die Laserbaugruppe NICHT, bevor die Maschine AUSGESCHALTET ist!!! Wenn die Maschine

nicht ausgeschaltet wird, kann es zu Verletzungen oder Schaden an der Maschine kommen.

Die Laserlichteinstellung darf nur von speziell geschulten und autorisierten Servicetechnikern und
Mitarbeitern von Melco durchgefiihrt werden. Eine Demontage durch ungeschulte Personen flihrt zum

Erldschen jeglicher Garantie und kann zu Verletzungen oder Schaden an der Maschine fUhren.

Achten Sie darauf, dass der Laserstrahl NICHT auf Ihre Augen oder die Augen anderer Personen gerichtet
wird. Der Laser sendet einen sehr konzentrierten Lichtstrahl aus, der zu dauerhafter Erblindung fihren kann.
Gehen Sie mit der Lasereinheit auBerst vorsichtig um, um sicherzustellen, dass sie nicht versehentlich auf die
Augen oder das Gesicht einer Person gerichtet wird. Schauen Sie nicht direkt in die Laserlinse, wahrend sie

unter Spannung steht!

LED-Cluster-Montage

Die LEDs kénnen im leuchtenden Zustand heil3 sein. Sie mussen vor der Handhabung einige Minuten lang

ausgeschaltet werden, da es sonst zu leichten Verbrennungen kommen kann.

Bewegliches Messer

Halten Sie sich von den beweglichen Teilen fern, die wahrend der Einstellung des beweglichen Messers

freiliegen.

Nadeletui

Beim Entfernen des Nadelgehduses, sobald Sie die ersten beiden Schritte des Verfahrens abgeschlossen
haben. Fahren Sie nicht fort, ohne den Not-Aus-Schalter zu betatigen oder die Maschine auszuschalten.
Andernfalls nimmt die Maschine méglicherweise den Betrieb auf. Dies kann zu schweren Schaden an der

Maschine und/oder zu Verletzungen fuhren. Sie mussen das Netzkabel nicht vom Gerat trennen.

Trimmer-Antriebseinheit

Zum Ersetzen der Trimmer-Antriebsbaugruppe muss die hintere Abdeckung des Unterarms von der
Ruckseite der Maschine entfernt werden. Legen Sie Ihre Hande NICHT in die Ruckenlehne des Unterbetts,
wahrend das A/C-Eingangskabel an die Maschine angeschlossen ist. Wenn Sie das Netzkabel nicht abziehen,
kann es zu einem Stromschlag kommen, wenn Sie versehentlich die Rickseite des Netzschalters oder die

Verkabelung des Netzteils berthren.
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X/Y-Heimplatine

Es besteht ein geringes Risiko einer unvorhersehbaren Bewegung interner Teile, wenn die optischen
Sensoren getrennt werden. Es besteht Verletzungsgefahr, wenn sich Teile plotzlich bewegen. Schalten Sie die

Maschine immer aus, bevor Sie optische Sensoren trennen.

Y-Motor-Baugruppe

Beim Umgang mit internen Motoren, Riemen und Kabeln besteht aufgrund von Stromschlagen und der
Gefahr beweglicher Teile die Gefahr schwerer Verletzungen. Schalten Sie die Stickmaschine immer aus, wenn

Sie an Motoren, Riemen oder Zahnradern arbeiten oder diese einstellen.

Z-Home Sensor-Platine

Zum Ersetzen der Z-Home-Sensor-Leiterplatte miUssen die transparenten linken und rechten Arm-
Abdeckungen sowie die hintere Oberarm-Abdeckung entfernt werden. Entfernen Sie die Abdeckungen nicht
von der Maschine, ohne die Maschine auszuschalten oder den Notausschalter zu betatigen. Die Motoren

kdnnen sich bewegen, wenn der Sensor entfernt oder die Kabelbdume getrennt werden.
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Sichere Betriebsprinzipien

In der folgenden Liste sind einige Grundsatze fur die Sicherheit beim Betrieb der Maschine aufgefuhrt, die Sie

beachten sollten:

e Es durfen sich keine ungeschulten Personen im ausgewiesenen Arbeitsbereich rund um die Maschine

aufhalten.

e Die Bedienung der Maschine darf nicht durch ungeschulte Personen erfolgen.

e BeiVerwendung wie in dieser Dokumentation beschrieben stickt diese Maschine Stiche auf sichere

und kontrollierte Weise.

e Fadenbruchsensoren stoppen die Maschine automatisch, wenn ein Fehler in der Dynamik der
Fadenzufuhr erkannt wird. Dieser Stopp ist normal und die Wiederherstellung nach einem solchen

Stopp wird in diesem Handbuch erlautert.

e Die Maschine stoppt den Betrieb am Ende jedes Designs automatisch. Versuchen Sie nicht, eine
laufende Maschine manuell auf eine andere Art und Weise zu stoppen als in diesem Handbuch

beschrieben.

e Hantieren Sie wahrend des Betriebs NICHT in bewegliche Maschinenteile.

e Erstwenn die Maschine gestoppt hat, sollten Sie mit ihr interagieren.

e Tragen Sie beim Bedienen der Maschine KEINE weite oder weite Kleidung oder Schmuck.

e Tragen Sie beim Betrieb Ihrer Maschine IMMER einen Augenschutz.

e Halten Sie den Arbeitsbereich sauber und frei von Gegenstanden, die die normalen Bewegungen der

Maschine behindern kénnten.

e Halten Sie die erforderlichen Wartungsarbeiten ein. Dadurch werden nicht nur sichere
Betriebsbedingungen gewahrleistet, sondern auch die Nahqualitat wird gewahrleistet und die

Lebensdauer der Maschine verlangert.

e Lesen Sie vor der Inbetriebnahme das gesamte Handbuch.
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Maschinenubersicht

1. Thread-Baum

2. Fadentransportrollen
3. Tastenfeld

4. Nadeletui

5. Linke Seitenabdeckung

6. Rechte Seitenabdeckung

28



7. Reifenarme

8. Unterarm

9. Ethernet-Eingang (auf der Ruckseite)
10. Stromanschluss (auf der Rickseite)

11. Netzschalter

melco
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Maschinenspezifikationen

Betriebsumgebung

Nur fur den Innenbereich.

Typ/Anzahl der Kopfe

Oberarm-Unterarm/1-30 Modular

Anzahl der Nadeln

16

Maximale RohrrahmengrofRe (XxY)

500 mm x 430 mm (19,7" x 16,9")

Maximale Rohrrahmengrofie (XxY)

410 mm x 393 mm (16,1" x 15,5")

Weitwinkel-Kappenrahmen

360 mm x 82 mm (14,1" x 3,25")

Herkédmmlicher Kappenrahmen

152 mm x 70 mm (5,9" x 2,75")

Min./Max. Nahgeschwindigkeit fur Flats

300-1500 Schlage/min

Min./Max. Nahgeschwindigkeit
(Weitwinkeltreiber)

300-1200 Schlage/min

Stichlangenbereich

Nur durch das Stickfeld begrenzt.

Benutzeroberflache

Melco Betriebssystem

Maschinenkonfiguration

Bis zu 30 Einzelmaschinen, verbunden Uber
Ethernet

Selbstdiagnosefunktion

Ruft relevante Maschinendaten zur
Fehlerbehebung ab.

Vereinfachte Benutzeroberflache

Schritt-fur-Schritt-Anleitungssoftware

Design-Speicher

Nur durch die Festplatte begrenzt, maximale
Dateigrof3e 500 KB

Vornahspur

Laser
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Maschinenspezifikationen

Kleidungssttick- und Rahmenposition Laserpositionierungssystem

Fadenzufuhr-Technologie Patentierter Acti-Feed

Fadenbrucherkennung Oberer und unterer elektronischer
Kraftmesssensor

Automatische Stichsicherung Ja

Automatischer Trimmer Ja

Beleuchtungsart Kalt Hell Kalte helle LED

Stromversorgung (Volt) 90-260 V AC (einphasig, 50/60 Hz, 4 A), Klasse |
(geerdet)

Stromverbrauch (Watt) 115-170 (max. 250)

Temperaturbereich 15-40° C

Luftfeuchtigkeit Max. 85 % relative Luftfeuchtigkeit

Installationskategorie (Uberspannung) Il

Verschmutzungsgrad 2

Motortyp(en) Servo, Schrittmotor

Motorleistung (Watt) Xund Z: 100, J: 250

Maschinenbaumaterial Aluminium

Max Noise Emission (EMT16X running at 83 dBC or 81 dBA

1,500spm on a small satin stitch)

Physikalische Spezifikationen mit Wagen

Breite 724 mm (28,5 Zoll)
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Maschinenspezifikationen

Hohe 1643 mm -3 mm Dampferkompression (64,7 Zoll)

Tiefe 779 mm (Vorderradlenkrolle mit ausgefahrener
Bremse) (30,7 Zoll)

Gewicht 99,1 kg (218,5 Pfund)

Physikalische Spezifikationen ohne Wagen

Breite 724 mm (28,5 Zoll)

Hohe 909 mm (-3 mm Dampferkompression,
Gewinderohre 60 mm verlangert) (35,8 Zoll)

Tiefe 744 mm (29,6 Zoll)

Gewicht 74,6 kg (164,5 Pfund)
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Einrichten der Maschine

Ihre Maschine wird normalerweise von einem Techniker ausgeliefert. Dennoch

2

empfiehlt es sich, die Sendung mit dem Lieferschein abzugleichen. Wichtig ist, dass Sie -
statt der Rechnung den Lieferschein prifen. Auf der Rechnung sind alle bestellten Artikel aufgefuhrt. Auf dem

Lieferschein ist jedoch angegeben, ob Artikel nachbestellt werden mussen.

Wenn die Maschine nicht geliefert wurde, fihren Sie die folgenden Anweisungen durch das Auspacken lhrer

Maschine. Bitte lesen Sie diese Anweisungen vollstandig durch, bevor Sie fortfahren.

1. Schneiden sie die Straps durch und entfernen Sie die Kartonverpackung.

2. Entfernen sie die Schachtel mit den Optionen.

3. Entfernen Sie den Deckel und heben Sie die Aussenwande behutsam an und legen Sie diese beiseite.
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Schneiden Sie die Verpackungs-/Haltegurte durch, mit denen die Maschine am Karton/auf der Palette
befestigt ist. Entfernen Sie samtliche weiteren losen Verpackungsteile, Kartons und Schaumstoff-

Abstandhalter.

Sie mussen den Wagen zusammenbauen, bevor Sie die Maschine bewegen.
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Wagen zusammen bauen

Der Warenkorb besteht aus den abgebildeten Artikeln zusammengestellt.

Artikel Menge Beschreibung Bild

A 1 Linke Wagenbeinbaugruppe

B 1 Rechte Wagenbeinbaugruppe

C 1 Wagenbasisunterstitzung

D 1 Hintere Wagenstutze

E 14 M6x1,0x 12 mm
Linsenkopfschraube

F 18 M6 Flache Unterlegscheibe

G 1 Warenkorbregal

H 4 Ortung

ICH 4 M6 Federscheibe

M6 x 1,0x 16 mm
Linsenkopfschraube

Erforderliches Werkzeug

e 4-mm-InbusschlUssel (wie er im Maschinenbediener-Kit enthalten ist)

Legen Sie vor dem Zusammenbau des Wagens Pappe oder eine Decke auf den Boden, um eine Beschadigung

der Wagenteile zu vermeiden.

Montage

Die Montage des Wagens erfolgt am einfachsten auf dem Boden. Wenn Sie keine

Markierungen auf dem Wagen oder dem Boden hinterlassen mdchten, legen Sie

zunachst ein grol3es Stuck Pappe oder eine Decke darauf.

Der Zusammenbau der gréRBeren Teile ist moglicherweise zu zweit einfacher. Eine Person kann halten,

wahrend die andere befestigt. Dies ist zwar nicht erforderlich, kann die Montage jedoch vereinfachen.
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Phase 1 - Anbringen der Basisstuitze

1. Legen Sie die Teile Aund B
(Wagenbeinbaugruppen) mit den
Rollen nach oben auf den Boden. Die
Rollen mit Bremse zeigen zur
Vorderseite des Wagens.

2. Montieren Sie Element C
(Basisstutze) in die Ausschnitte (siehe
rote Markierungen) auf jeder Seite
der beiden Wagenbeine, Elemente A

und B, wie gezeigt.

3. Installieren Sie die Elemente E und F
(M6 x 12 mm Schraube und M6

Unterlegscheibe) (jeweils 6) an den gezeigten Stellen. Locker zusammenbauen, nicht festziehen.

4, Ziehen Sie alle (6) Schrauben der Position E vollstandig fest.

Phase 2 - Montage der hinteren Stutze

1. Drehen Sie den Wagen in die
aufrechte Position.

2. Montieren Sie Element D (hintere
StUtze) an der Ruckseite des Wagens,

sodass dieser auf Element C

(Basisstutze) ruht, wobei die langliche

Offnung zur Unterseite des Wagens

zeigt.
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3. Installieren Sie die Elemente E und F (M6 x 12 mm Schraube und M6 Unterlegscheibe) (jeweils 4) an

den gezeigten Stellen. Locker zusammenbauen, nicht festziehen.

4. Ziehen Sie alle (4) Schrauben der Position E vollstandig fest.

Phase 3 - Installieren des Wagenregals - OPTIONAL

Die Installation von Artikel G (Wagenregal) ist
optional. Es kann, wie gezeigt, in der oberen

oder mittleren Position installiert werden.

1. Positionieren Sie Artikel G
(Wagenregal) wie gezeigt an der

gewunschten oberen oder mittleren

Stelle.

o Beieiner

Regalkonfiguration

richten Sie die glatte

Seite von Element G

(Wagenregal) zur Oberseite des Wagens aus.

o Beieiner Fachkonfiguration richten Sie die glatte Seite von Element G (Wagenregal) so

aus, dass sie zur Wagenunterseite zeigt.
2. Installieren Sie die Elemente E und F (M6 x 12 mm Schraube und M6 Unterlegscheibe) (jeweils 4) an
den gezeigten Stellen. Locker zusammenbauen, nicht festziehen.
3. Ziehen Sie alle (4) Schrauben der Position E vollstandig fest.

Die Montage des Wagens ist nun abgeschlossen.

Verwenden der Griffe zum Platzieren der Maschine auf dem Wagen

1. Suchen Sie den Karton mit den Hebegriffen und packen Sie diese aus. Auf der Schachtel steht

folgende Aufschrift:
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Handle, Lift w/Edge Trim
@ QTY: 4 Pieces

Position two of the Lift Handles into the machine
base slots on each side of the machine as shown

1= Then lift machine, ~Lf I
( M ‘L —

2. Positionieren Sie zwei Griffe in den Schlitzen der Maschinenbasis auf jeder Seite der Maschine, wie
unten gezeigt. Sie werden gesichert, wenn die Griffe nach oben gekippt werden. An jedem Bein sollte
sich ein Griff nahe der Vorderseite und der andere nahe der Riuckseite der Maschine befinden.

3. Um den Griff zu platzieren, richten Sie die abgewinkelte Kante am T-Kanal im Bein der

Maschinenbasis aus.

4. Bewegen Sie den Griff nach vorne und heben Sie ihn leicht an, um ihn in die richtige Position zu

drehen.

5. Heben Sie die Maschine mit zwei Personen an den Griffen an beiden Seiten der Maschine an.
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e Stellen Sie die Maschine auf den montierten Wagen, sodass die Gummiful3e der Maschine in

die Locher oben auf dem Maschinenwagen fallen.

e Achten Sie darauf, dass die Ruckenlehne des Wagens hinten und die Feststellrollen vorne sind.

Warnung!!

Versuchen Sie nicht, die Maschine alleine anzuheben. Bewegen Sie die Maschine immer mit zwei

Personen. Heben Sie die Maschine ausschlieBlich an den Hebegriffen an, die mit den ,,HIER HEBEN"-

Aufklebern auf der Maschinenverpackung gekennzeichnet sind. Andernfalls kdnnte es zu Schaden an
empfindlichen Teilen kommen.
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Bewegen der Maschine

Sobald der Wagen zusammengebaut ist und Sie bereit sind, die Maschine darauf zu

schieben:
1. In einer der kleinen Schachteln sind die Griffe fir das Anheben der Maschine. Sie werden in einer
eigenen Box aufbewahrt.
2. Positionieren Sie je zwei Griffe auf jeder Seite der Maschine. Achten Sie darauf, dass die Griffe auf
jeder Seite vorne und hinten angebracht sind. Es wurden Ausschnitte im Karton angebracht, die das
Anbringen der Griffe ermdglichen sollten.

a. Fuhren Sie die Handgriffe in die T-Nute ein.

~—y

b. Schieben Sie die Hangriffe an die richtige Position.

1. Heben Sie die Maschine mit mindestens 2 Personen an.

& Warnung!!

Versuchen Sie nicht die Maschine alleine anzuheben. Bewegen Sie die Maschine immer mit zwei
Personen.

2. Die Maschine sollte immer mit den Hangriffen angehoben werden. Wenn Sie die Maschine bewegen

achten Sie darauf das der Stickkopf nicht beschadigt wird.
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3. Platzieren Sie die Maschine auf dem fertig montierten Wagen der Stickmaschine die Flsse der

Maschine mussen in die Locher im Wagen passen.

o Achten Sie darauf, dass die Ruckwand hinten an der Maschine ist und die Rollen mit den

Bremsen vorne an der Maschine sind.
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Installation des Bedienpanels und der X-Balken-
Endkappen

1. Suchen Sie die Schachtel mit dem Bedienpanel und den Endkappen. Die Box

ist mit dem Bild rechts beschriftet.

Interface,

User Cap, End X-Beam
Assembly QTY: 2 pieces
QTY: 1 set

\\\\\\\\\\\\\\\

‘‘‘‘‘‘‘‘

r -
3
-3
25

3. Verwenden Sie die mitgelieferten Schrauben und Unterlagsscheiben um das Bedienpanel mit Hilfe

eines 4mm Inbusschlissels wie in der Abbildung anzuschrauben.

4. Fuhren Sie das Netzwerkkabel (im Bild gelb markiert) unter der Befestigungsstange des Bedienpanels

durch und schliessen Sie es an der dafur vorgesehenen Buchse an.

5. Bringen Sie die X-Balken-Endkappen wie im Bild dargestellt an.
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Software Aktivierung und Deaktivierung

Das Melco OS kann nun mit einem virtuellen Dongle anstatt einem physischen Dongle arbeiten. Das heisst,
falls kein Dongle an den PC angeschlossen ist und die Software gestartet wird, werden Sie aufgefordert, das

OS mit einer Seriennummer zu aktivieren.

Falls ein physischer Dongle an den PC angeschlossen ist, Uberspringt das OS die Aktivierung und das OS wird

im entsprechenden Level gestartet.

Melco OS kann auf mehreren Computern installiert werden. Es kann jedoch nur immer ein Gerat zur gleichen

Zeit aktiviert sein.

Lite
Wenn das Programm nicht aktiviert wird, kann es im Lite-Modus gestartet werden.

Lite ist eine Version, die es erlaubt die Maschine mit eingeschrankten Funktionen zu betreiben: das Stickfeld
ist kleiner, die maximale Geschwindigkeit ist tiefer sowie viele andere Funktionen. Das Melco OS wird dann

auch im Advanced-Modus gestartet.

Um es im Lite-Modus auszufuhren, klicken Sie auf der ersten Produktaktivierungsseite auf die Schaltflache

,Lite”.
Produkt Aktivierung
So aktivieren Sie Ihr Produkt:

1. Geben Sie in dem Aktivierungs-Fenster, das beim Start der Software erscheint, folgende

Informationen ein:

o Produktseriennummer - Melco OS melco
Diese Nummer finden Sie
hochstwahrscheinlich auf der Serial #: M# # #-# # # #-# # # #

Softwareverpackung O

Bewahren Sie die Part #:34767

Seriennummer sorgfaltig auf.
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o Gerate Identifikationsnummer - Diese Nummer wird durch die Software generiert und ist

bereits eingetragen.

o Aktivierungscode - Falls Sie mit dem Internet verbunden sind, werden Sie diese Nummer
automatisch erhalten, indem Sie auf den Knopf “Aktiviere” klicken. Dies ist der schnellste und

einfachste Weg, die Software zu aktivieren.

= Wenn Sie nicht mit dem Internet verbunden sind, folgen Sie den Anweisungen um
einen Aktivierungscode Uber eine Website auf einem anderen Gerat zu generieren (z.B

Smartphone)

Produkt Deaktivierung

So deaktivieren Sie Ihr Produkt:

1. Greifen Sie mit einer der folgenden Methoden auf die Produktdeaktivierungsseite zu:

2. Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm um einen Deaktivierungs-Code zu erhalten.
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Maschine anschliessen

In diesem Abschnitt wird der ordnungsgemasse Anschluss der Strom- und Datenubertragungskabel an

Maschine und den Computer beschrieben.

Fur die Kommunikation zwischen Computer und Maschine ist eine Ethernet-Netzwerkverbindung
erforderlich. Diese Verbindung muss zur Kontrolle und Ubertragung von Mustern an die Maschine

eingerichtet werden.

Die Vorgehensweise beim Anschluss der Maschine an den Computer ist je nach Anzahl der Maschinen

unterschiedlich.

Erforderliche Ausriistung
Zum Anschluss einer Maschine benétigen Sie Folgendes:
e 1 Stromkabel

e 1 Ethernetkabel

e 1 Crossoverkabel ODER 1 Ethernet-Switch und 2 Ethernetkabel

@ Info:

die Empfangs- und Sendesignalpins auf beiden Seiten umgeschaltet. Bei einigen &lteren

Kabel verwendet werden.

Keine Vernetzung

Die Maschinen kommunizieren nicht Gber das Internet. Der Computer kann Uber einen Internetzugang
verflgen, jedoch muss dieser Zugang durch einen separaten Netzwerkanschluss erfolgen. Fir einen

Internetzugang ist eine separate Netzwerkkarte (drahtlos oder Ethernet) erforderlich.
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i

Information

Viele Benutzer entscheiden sich fiir den Kauf eines Ethernet-auf-USB-Adapters, der als separates
Netzwerkgerat dient und die Gerate- und Internetverbindungen getrennt halt.

Anschluss der Stromkabel

1. Suchen Sie das Netzkabel, das Sie mit lhrer Maschine verwenden mochten.

2. Verwenden Sie fur den Anschluss das mitgelieferte StromAnschlusskabel und schliessen Sie Es an der

dafur vorgesehen Buchse auf der Ruckseite der Maschine an.

3. Stellen Sie sicher, dass sich der Netzschalter der Maschine in der AUS-Stellung befindet bevor Sie das
Kabel mit der Stromquelle verbinden. Stecken Sie das Netzkabel in die Buchse auf der Riickseite der

Maschine.

o Wenn Sie wie empfohlen einen Leitungsaufbereiter verwenden, stecken Sie das andere Ende

des Kabels in den dedizierten Leitungsaufbereiter.

4. SchlieBen Sie den Netzaufbereiter an eine Stromquelle an.

47



melco

Anschluss des Netzwerkkabels (eine Maschine)

FZum Anschluss einer einzelnen Maschine an einen Computer ist ein Crossoverkabel

erforderlich. (Es kdnnen auch 2 Ethernetkabel und ein Ethernet-Switch verwendet

werden).

1. Verbinden Sie das eine Ende des Crossoverkabels mit dem Ethernet-Anschluss der Maschine.

/

2. Verbinden Sie das andere Ende des Crossoverkabels mit dem Ethernet-Anschluss des Computers. Die

Lage des Netzwerkanschlusses ist je nach Computer unterschiedlich. Bei mehreren Netzwerkkarten

kénnen diese zur besseren Ubersicht an der Riickseite des Computers beschriftet werden.

3. Gehen Sie weiter zum Verbindung wahlen.
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Anschluss der Netzwerkkabel (mehrere
Maschinen)

Zum Anschluss mehrerer Maschinen an einen Computer sind ein EthernetSwitch und

ein weiteres Ethernetkabel erforderlich. Der Switch ist ein kleines elektronisches
Gerat, das mehrere Gerate in einem Netzwerk verbindet. Es kdnnen so viele Maschinen angeschlossen

werden, wie der Switch zulasst.

1. Verbinden Sie das Stromkabel des Ethernet-Switches mit dem Switch und einer Stromquelle.

2. FUr den Switch sind mindestens zwei Ethernetkabel erforderlich. Verbinden Sie das eine Ende des

Ethernetkabels mit einem der Anschlisse am Switch.

3. Verbinden Sie das andere Ende dieses Kabels mit dem EthernetAnschluss des Computers.

4. Verbinden Sie nun das Ende eines weiteren Kabels mit einem anderen Anschluss am Switch.

5. Verbinden Sie das andere Ende mit dem Anschluss der ersten Maschine, die Sie anschliessen

mochten.

6. Wiederholen Sie die Punkte 4 und 5 um weitere Maschinen anzuschliessen an den Ethernet-Switch

anzuschliessen.

7. Fahren Sie nach Beendigung des Anschlusses aller Maschinen mit dem Einschalten der Maschine fort.
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Verbindung wahlen

Bevor die Maschine eine Verbindung zum Computer herstellen kann muss die richtige

Netzwerkverbindung in der Software gewahlt werden.

1. Starten Sie die Software in dem sie einen Doppelklick auf den Icon machen.

2. Tippen oder klicken Sie auf die Taste Einstellungen

3. Tippen oder klicken sie auf die Taste erweiterte Einstellungen um zu den erweiterten Einstellungen zu

gelangen.

0o

)

. ’

Wireless...

Broadcom...

Realtek...

Connecting... )]

)

4

4. Aktivieren sie die Netzwerkverbindung an welcher die Maschine angeschlossen wurde indem sie auf
den grinen Hacken mit tippen oder klicken neben der Netzwerkverbindung aktivieren. Ein
Fortschrittsbalken zeigt den Verbindungsstatus an.

5. Wahrend die Verbindung tber den Port hergestellt wird, kdnnen Sie mit dem Einschalten der
Maschine fortfahren. Wenn die Maschine sich nicht vollstandig startet bevor die Verbindung
vollstandig hergestellt wurde, kann der Status Verbindung nicht gefunden angezeigt werden. Das wird

sich andern sobald die Maschine mit den initialisieren fertig ist.
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Maschine ein-/ausschalten

Erstes Einschalten

1. Stellen Sie sicher, dass samtliche Maschinen ausgeschaltet sind.

2. Starten Sie zunachst die Software und warten Sie, bis der Hauptbildschirm angezeigt wird. Auf dem

Bildschirm wird eine Maschine mit einem Fragezeichen darUber angezeigt.

3. Stellen Sie sicher, dass der Notaus ausgeschaltet ist.

4. Schalten Sie die Maschine mit dem Netzschalter ein.

5. Die Software ladt CSA- und RSA-Dateien auf die Maschine, die Maschine wird initialisiert und auf dem

Bildschirm angezeigt.

52


https://go.melcocloud.com/Fwd/npt_sui_power_up
https://go.melcocloud.com/Fwd/npt_sui_power_up

melco
@ Notiz:

Wenn Ihre Maschine eingeschaltet ist, aber nicht vollstandig initialisiert wird, lberprtifen Sie den
Not-Aus. Wenn der Not-Aus aktiviert ist, konnen die Motoren die Maschine nicht in die
Ausgangsposition bewegen und eine Initialisierung nicht durchfihren. Die Maschine gibt beim
Einschalten eine Reihe kurzer Pieptone aus, um anzuzeigen, dass der Not-Aus aktiviert ist.
Wenn Sie dies bemerken, I6sen Sie einfach den Not-Aus, indem Sie ihn in Pfeilrichtung drehen
und den Knopf loslassen. Jetzt kann die Maschine in die Ausgangsposition fahren und
vollstandig initialisiert werden.

Ausschaltsequenz

1. SchlieRBen Sie die Betriebssystemsoftware.

2. Schalten Sie die Maschine mit dem Netzschalter aus.
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Oberfaden Einfadeln

Ein korrekter Fadenweg von der Garnkone bis zum Nadeldhr ist fur den Betrieb der

Stickmaschine von besonderer Bedeutung. Ein Faden, der entlang des korrekten

Weges befordert wird, verhindert Fadenrisse und steigert die Effizienz sowie die Stickqualitat. Kenntnisse

Uber das Einfadeln des Oberfadens helfen auch bei der Fehlerbehebung.

Die folgende Abbildung zeigt die Hauptkomponenten des Nadelgehauses und das Oberfadensystem.

Einfadeln an der Maschine

Bei Erhalt Ihrer Maschine befindet sich Faden im System. Die Enden des Fadens sind meistens mit Klebeband
seitlich am Fadenbaum festgeklebt. Entfernen Sie das Klebeband und drehen Sie die Faden auf. Neue
Fadenrollen kdnnen nun mittels der Faden-Schnellwechselmethode. Das Bild unten beschreibt die

Reihenfolge, in der der Faden durch die Maschine gefuhrt werden soll.
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Upper Thread Path (Quick Change)

Beim Wechsel einer Fadenrolle muss nicht der gesamte Fadenweg erneut eingefadelt werden. Ist bereits
Faden im System vorhanden, besteht der schnellste und einfachste Weg zum Wechseln einer Fadenrolle im

Entfernen der alten Rolle, wobei eine ausreichende Lange des alten Fadens in der Maschine verbleibt.

1. Platzieren Sie die neue Fadenrolle am Fadenbaum, wobei das Ende des alten Fadens aus dem

Fadenrohr und Uber die neue Fadenrolle herausragt

2. Ziehen Sie das Fadenrohr um 1.5cm bis 2.5cm Uber die Rolle heraus. Wird das Fadenrohr nicht um
1.5cm bis 2.5cm Uber die Rolle herausgezogen, so kann dies zu haufigen Fadenrissen fuhren.
3. Nach dem die Garnkone platziert wurde muss das Garn der alten Farbe noch oben tber die Kone

gezogen werden.

4. Binden Sie das Ende des alten Fadens mit einem Kreuzknoten an das Ende des neuen Fadens.
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5. Heben Sie die Andruckrolle an und ziehen Sie den Faden vorsichtig von der Riickseite der Nadel.

Damit wird der neue Faden durch das gesamte System gezogen. Ist der Knoten fest und ausreichend

klein, so wird er auch durch das Nadelohr rutschen

e

6. Richten Sie danach den Faden unter der Andruckrolle aus und dricken Sie die Andruckrolle herunter.

el

7. Falls gewlnscht, kann der Faden dann vor der unteren Fadenfuhrung durch die Haltefeder gehalten

oder mit dem Greifer fixiert werden. HaIten Sie Ihre Hande aus dem Weg und drlcken Sie die

Einstellungen- und Mitteltaste des Tastenfeldes gleichzeitig +, um den Greifer zu schliessen

und den Faden in den Halter hinter den Nadeln zu bewegen.
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8. Kurzen Sie das Ende auf eine Lange von ca. 2.5 cm

9. Drlcken Sie die Tasten erneut, um den Greifer zu 6ffnen.

Upper Thread Path (Full Change)

Verlasst der Faden die Maschine, ist ggf. ein Einfadeln an der Maschine ohne Anfangsfaden erforderlich.

1. Drucken Sie bei Beginn einer neuen Fadenrolle die KunststoffFadenrohre von der Ruckseite des
Fadenbaums her hoch. Platzieren Sie die Fadenrolle auf dem Fadensitz. Das Fadenrohr sollte um 1,3

bis 2,5 cm Uber der Rolle herausragen. Wird das Rohr nicht um 1.3 bis 2.5 cm Uber die Rolle

herausgezogen, kdnnen haufige Fadenrisse die Folge sein

2. FUhren Sie den Faden mit der Einfadelhilfe aus dem Bedienerset oder mit Druckluft durch das

Fadenrohr von der Rolle zum kleinen Loch hinter der Fadenzufuhrung.
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o Um das Monofilament zu verwenden, suchen Sie das kleine Loch hinter der
Fadenzufuhreinheit. Suchen Sie bei Verwendung der Einfadelhilfe das entsprechende kleine
Loch hinter der Fadenzufuhrung. Schieben Sie die Einfadelhilfe in dieses Loch und nach oben
durch das Zufthrrohr, bis das Ende Uber die Fadenrolle ragt. Befestigen Sie dann das
Fadenende im Einschnitt der Einfadelhilfe und ziehen Sie den Faden langsam durch das Rohr.

o Platzieren Sie bei Verwendung von Druckluft das Fadenende an der Oberseite des Faden-
Zufuhrrohrs. FUhren Sie ausreichend Faden durch, so dass er dort verbleibt, ohne gehalten
werden zu mussen. Blasen Sie nun Druckluft durch das Rohr. Die Luft tragt den Faden und
beférdert ihn an der Vorderseite der Maschine heraus.

3. Heben Sie die Andruckrolle mit der schwarzen Lasche an der Vorderseite hoch.

4. Ziehen Sie den Faden aus dem Loch und platzieren Sie ihn unter der Andruckrolle. Fihren Sie den

Faden nach unten durch die Oberfadenfuhrung

—

5. Ziehen Sie den Faden nach unten zur Mittelfadenfuhrung. Schieben Sie den Faden bei den drei

Lochern von der Oberseite her durch das hintere rechte Loch. Stellen Sie sicher, dass sich der Faden

an der rechten Seite des Aufnahmehebels befindet
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6. Fuhren Sie den Faden um den Fadensensor von hinten nach vorn und dann nach oben durch das

vordere Loch der Mittelfadenfuhrung

7. Ziehen Sie den Faden nach oben und dann von rechts nach links durch das Ohr des Aufnahmehebels.

8. Fuhren Sie den Faden senkrecht nach unten durch das hintere linke Loch in der Mittelfadenfihrung.

9. Stellen Sie sicher, dass das Garn durch den Filz gezogen wird und fUhren Sie den Faden nach unten

durch die Unterfadenfuhrung

59



10. FUhren Sie den Faden von vorn nach hinten in das Nadeldhr ein. Ein geschnittenes Fadenende kann

das Durchfiihren des Fadens durch das Ohr erleichtern

11. Richten Sie den Faden am kleinen V-Ausschnitt in der Abdeckung der Fadenzufuhrung aus.

el

12. Dricken Sie die schwarze Lasche herunter, um die Andruckrolle zu senken.

13. Falls gewtinscht, kann der Faden dann vor der unteren Fadenfuhrung durch die Haltefeder gehalten
G
oder mit dem Greifer fixiert werden. Halten Sie Ihre Hande aus dem Weg und drucken Sie die

Einstellungen- und Mitteltaste des Tastenfeldes gleichzeitig +, um den Greifer zu schliessen

und den Faden in den Halter hinter den Nadeln zu bewegen.

14. Klrzen Sie das Ende auf eine Lange von ca. 2.5 cm
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15. Halten Sie dieselben Tasten gedrlckt, um den Greifer erneut zu 6ffnen.
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Einfadeln und Spannen der Spule

Eine korrekte Spulenspannung und -montage spielen ebenfalls eine wichtige Rolle bei

der Qualitat und Effizienz des Stickergebnisses.

Welcher Spulentyp?

Verwenden Sie fur beste Ergebnisse die Endlos-Polyesterfilament-Spulen des Typs L.

Entfernen des Spulengehduses

& Warnung!!

Niemals eine Spule entfernen oder einsetzen, wenn die Maschine in Betrieb ist.

Das Spulengehduse kann vom unteren Arm der Maschine mittels des Offnungshebels am Spulengehause

entfernt werden.

1. Ziehen Sie am Hebel nach vorn, bis das Gehduse von der Maschine geldst ist.

2. Entfernen Sie die alte Spule aus dem Gehause.
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Reinigung des Spulengehauses

Es wird empfohlen, den Bereich unterhalb der Spannfeder des Spulengehauses bei jedem Spulenwechsel zu

reinigen.

Flusen und Fett kénnen sich unter der Feder ansammeln, was die Spulenspannung beeintrachtigen kann. Zur
Reinigung unterhalb der Feder fihren Sie eine kleine Papierecke unter der Spannfeder durch, und zwar in
derselben Richtung, in der der Faden durchgefihrt wird. Um unter der Feder zu reinigen, schieben Sie die
Ecke eines kleinen Stlicks Papier in Fadenlaufrichtung unter die Spannfeder. Achten Sie bei der Reinigung

darauf, die Feder nicht zu verbiegen.

Blasen Sie nach Reinigung des Spulengehauses dieses mit Druckluft aus. Es wird empfohlen, die

Spulenspannung zu prufen.

Einsetzen einer neuen Spule in das Spulengehause und Prifung

der Spannung

1. Halten Sie die Spulenkapsel mit der Vorderseite nach unten und dem offenen Ende nach oben.
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2. Halten Sie die neue Spule so, dass der Faden uber die Oberseite und nach rechts im Uhrzeigersinn

geflhrt wird. Sein Verlauf sollte wie die Zahl 9 aussehen.

3. Setzen Sie die Spule ohne sie umzudrehen im Spulengehause ab.
4. FUhren Sie den Faden durch die dinne Schlitz6ffnung und unter die Spannfeder. Halten Sie an, bevor

Sie den Zopf durchfadeln. Der Spulenfaden darf nicht von der Gehduseseite geldst werden.

5. Halten Sie zur Prufung der Spulenspannung den Spulenfaden mit einer Hand. Wenn Sie den Faden
sanft anstossen, sollte das Spulengehduse:
a. Fur EMT16X und die meisten Vorgangermodelle: Sollte das Spulengehduse ca. 2.5-5cm /25 -
50 mm absinken.
b. Fir EMT16 und EMT16 PLUS: 0.5-1.2cm /5 - 12 mm absinken.
6. Verwenden Sie bei falscher Spannung einen Schlitzschraubendreher, um die grossere
Einstellschraube im Uhrzeigersinn (Spannung erhdhen) oder gegen den Uhrzeigersinn (Spannung

verringern) zu drehen.

Information

=

TDiese Prufung muss VOR dem Wickeln des Fadens durch das Abschlussstiick durchgefiihrt werden.

7. Wickeln Sie nach Einstellung der Spannung den Faden durch das Abschlusssttick.
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Information

For a more accurate test of the bobbin tension, use a bobbin tension gauge.

Unterfadenwaage

Ubersicht

1. Zeiger

2. Zweites Rad

3. Erstes Rad
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4. Einstell-Position der Spulenkapsel
5. Fadenschneider

6. Fadenaufnahme

Faden Aufnahme

1. Reinigen Sie die Spulenkapsel.
2. Fadeln Sie den Faden durch die Feder aber nicht durch das “Sauenschwanzchen”

3. Bringen Sie die Spulenkapsel so an, dass die herausragende Lasche in die Fihrung greift (siehe rote

Markierung)
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5. Ziehen Sie vorsichtig in Pfeilrichtung am Faden. Die Geschwindigkeit sollte ca. 2.5cm pro Sekunde
betragen. Dieser Vorgang bewegt die zweite Rolle nach unten und somit kann die benétigte Kraft
abgelesen werden. Achten Sie gut auf den Zeiger: der Richtige Wert sollte in dem Moment abgelesen

werden, wenn sich die Spule zu drehen beginnt.

o Die optimale Einstellung fur EMT16X und die meisten Vorgangermodelle liegt zwischen 150

und 190.

o Die optimale Einstellung fur EMT16 und EMT16 PLUS liegt zwischen 180 und 220.
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Einstellen der Unterfadenspannung

1.

Um die Spannung der Unterfadenspulen einzustellen, drehen Sie an der grosseren der Schrauben
durch die Aussparung im Messgerat.

2. Drehen Sie die Einstellschraube zwischen den Tests mit einem kleinen Schlitzschraubendreher in

kleinen Schritten. Verwenden Sie einen kleinen, flachen Schraubenzieher um die Spannung in kleinen

Schritten zu verandern. Bereits eine kleine Drehung kann die Spannung verandern.
O

Drehung im Uhrzeigersinn: Die Spannung wird erhéht.
©)

Im Gegenuhrzeigersinn: Die Spannung wird verringert.

Andere Anweisungen

6
=

Information

Uberschiissiger Faden kann durch den eingebauten Trimmer abgeschnitten werden.
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Warnung!!

B

Dieses Gerat ist ein prazises Messinstrument, das genauestens getestet und eingestellt wurde.
Lassen Sie es nicht fallen und vermeiden Sie Stdsse. Sie sollten auch davon absehen, dieses
Messgerat auseinander zu nehmen.

Vermeiden Sie Kontakt mit diinnflissigem Ol, Alkohol und/oder Benzin.

Einsetzen des Spulengehauses

Warnung!!

Niemals eine Spule entfernen oder einsetzen, wenn die Maschine in Betrieb ist.

1. Das Abschlussstiick muss beim Einsetzen der Spule und des Gehduses in die Maschine nach oben

gerichtet sein. Drucken Sie das Spulengehause, bis es einrastet.

2. Prifen Sie durch Ziehen am Faden die Ausrichtung der Spule. Die Spule muss sich gegen den

Uhrzeigersinn drehen.

3. Schneiden Sie den Faden auf eine Lange von 5 bis 8cm.
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D

Notiz:

Ein zu kurz geschnittener Faden kann keinen Stich aufnehmen. Ist der Faden zu lang, kann er
sich in der Maschine verwickeln.
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Erstwartung

Es wird dringend empfohlen, vor dem ersten Einschalten der Maschine eine erste

Wartung durchzufthren.
So fuhren Sie diese Wartung durch:
©
1. Dricken Sie die Schaltflache ,Einstellungen”, um auf die Wartung zuzugreifen.

%)
2. Y Dricken Sie die Schaltflache ,Wartung”, um zum Wartungsmend in der Software zu gelangen und

die folgenden Wartungsvorgange durchzufthren.

a. ‘ Hakenwartung

)
() \

b. =¥ Wochentliche Wartung

Notiz:

Das Wartungsfenster erscheint automatisch, sobald Sie die Maschine aufstarten. Es wird
empfiohlen, alle Wartungen, die mit einem Uhrensymbol versehen sind, durchzufihren. Die Uhr
(Symbol) zeigt Ihnen an, dass eine Wartung 1éllig ist.
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Wartungsplan

Alle fur diese Verfahren bendtigten Werkzeuge und Verbrauchsmaterialien sind in Threm Bedienerkit

enthalten.

Fur den Betrieb der Maschine ist es von entscheidender Bedeutung, dass die richtigen Schmiermittel
ordnungsgemal’d und gemald den Vorgaben der planmaRigen Wartung verwendet werden. Die Verwendung
ungeeigneter Schmiermittel gemald den Angaben kann die Nutzungsdauer interner Komponenten verkirzen
und zum Erléschen der Garantie fuhren. Die Verwendung falscher Schmiermittel kann sich negativ auf Ihre

Maschine auswirken. Nachfolgend sind die fur die Maschine empfohlenen und zugelassenen Schmierstoffe

aufgefuhrt:

Teilenummer Teilename Kommentare
34275 Oler, 3/4 oz. Flasche Nahmaschinendl
32078 Fett, EMB-Polymer, 8-o0z-Flasche Polymer-Leichtfett
34463 Fett, HP, 8-0z-Flasche HP-Fett
Wartungsplan

Bitte beachten Sie, dass diese Zeitplane als Richtlinien dienen. Abhangig von vielen Umstanden (z. B.
Umgebung, aufgenahte Kleidungsstiicke usw.) mussen Sie lhre Maschinen moglicherweise haufiger oder

seltener schmieren. Befolgen Sie zur Pflege Ihrer Maschine(n) einen Schmierplan, der Ihren Anforderungen

am besten entspricht.

& Warnung!!

Versuchen Sie nicht, die Maschine wahrend des Betriebs zu schmieren.

Die Maschine weist Sie darauf hin, wenn eine Wartung fallig ist. Jede Wartung ist fallig, nachdem ein

bestimmter Zeitraum verstrichen ist.

Folgende Wartungsverfahren stehen zur Verfigung:

e Taglich - Wartung des rotierenden Greifers
e Wochentlich - Wartung von Nadelgehduse und Nadelplatte
e Monatlich - Wartung der X/Y-Bewegung

e Vierteljahrlich - Nockenwartung
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Es wird empfohlen, die Wartung durchzufuhren, wenn Sie vom Gerat dazu aufgefordert werden. Sie kénnen

jedoch jederzeit zum Wartungsmenu zuruckkehren und Wartungsarbeiten durchfuhren.

So fuhren Sie Wartungsarbeiten an der Maschine durch:

o Die Registerkarte ,Timer” enthalt die Stich-Timer fir jeden Wartungsvorgang.

Drucken Sie die Schaltflache , Einstellungen”.

4

2]

<

Drlcken Sie die Wartungstaste.

o Aufdem Wartungsbildschirm werden vier Schaltflachen angezeigt - eine fur jede Wartung.
Drucken Sie die Schaltflache fur die Wartung, die Sie abschliel3en mdchten.

Die Software bewegt die Maschine durch alle fur die Wartung erforderlichen Positionen und gibt
Anweisungen.

Wahrend Sie die einzelnen Wartungsarbeiten durchfihren, werden Ihnen die detaillierten Schritte
und Bilder angezeigt. Lesen Sie jeden Schritt sorgfaltig durch und sehen Sie sich die oben verlinkten

Videos als Referenz an.

L3

Information

Die Farbwechsel-Leitspindel ist lebenslang gefettet und darf NIEMALS vom Benutzer oder einem
Techniker geschmiert werden.
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Ubersicht zur Benutzeroberfliche

Im Folgenden wird die Betriebssoftware lhrer Maschine vorgestellt. Die folgenden

Abschnitte fihren Sie durch das Laden eines Musters und durch

Maschineneinstellungen wie z. B. die Farbfolge.

Ubersicht iiber den Hauptbildschirm

Der Hauptbildschirm besteht aus drei Bereichen.
Der grosste Bereich dient der Vorschau des Musters in der gewahlten Einspannhilfe. Hier erhalt der Benutzer

eine Ansicht der Positionierung in der Einspannhilfe sowie der Farbwahl.

Unter der Vorschau befindet sich der Maschinenstatus. Hier werden Zeit, Stichzahler und Dateiname des in

der gewahlten Maschine geladenen Musters dargestellt.
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Auf der rechten Seite des Bildschirms erfolgen Softwarebefehle und Einstellungen. Hier finden Sie Funktionen
wie z. B. Laden eines Musters oder Verschieben eines Musters in der Einspannhilfe. An der Unterseite dieses

Bereichs kdnnen Sie auf Dokumentation und den Einstellungs-/ Wartungsbildschirm zugreifen.
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Maschinenstatus

Der Maschinenstatus kann sowohl in der Statusleiste als auch an der Maschinentaste angezeigt werden. Die

unterschiedlichen Statusfarben und deren Bedeutung werden unten erklart.

Silber - Die Maschine ist fUr das Einsetzen bereit. Ein Muster kann nur in diesem Zustand in die

\, Maschine geladen werden. Dies ist auch der einzige Zustand, in dem mehrere Maschinen gewahit

" werden kénnen.

Grun - Die Maschine fuhrt ein Muster aus. Bei einer griinen Anzeige des Maschinenstatus werden

in der Statusleiste der Dateiname sowie die Zeit und der Stichzahler dargestellt.

" Gelb - Benutzereingriff an der Maschine erforderlich. Dies kann auf unterschiedliche Sachverhalte
hindeuten, von einem Applikations-Befehl bis hin zum Fadenriss. Bei einer gelben Anzeige des

Maschinenstatus wird der Sachverhalt in der Statusleiste dargestellt.

Bei einer gelben Anzeige des Maschinenstatus wird der Sachverhalt in der Statusleiste dargestellt. Bei einer

roten Anzeige des Maschinenstatus wird der Sachverhalt in der Statusleiste dargestellt.

Uhr - Eine Wartung ist fur diese Maschine fallig.

Auswahl von Maschinen

Sind mehrere Maschinen an die Software angeschlossen und kommunizieren mit dieser, so missen Sie die

Maschine, die angezeigt werden soll oder deren Einstellungen geandert werden sollen, auswahlen.

Sie kénnen durch Drucken der Maschinen-Nummerntaste unter der Statusleiste die entsprechende Maschine
auswahlen. Sie kdnnen durch Dricken der Maschinen-Nummerntaste unter der Statusleiste die

entsprechende Maschine auswahlen.
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Auswahl mehrerer Maschinen

Sind mehrere Maschinen flr das Einsetzen bereit, so kdnnen diese gleichzeitig ausgewahlt werden. Damit

kdnnen Sie ein bestimmtes Muster in mehrere Maschinen gleichzeitig laden.

Zur Auswahl mehrerer Maschinen muss die anzuzeigende Maschine fur das Einsetzen bereit sein. In diesem

Fall erhalten andere Maschinen, die flir das Einsetzen bereit sind, ein kleines Pluszeichen (+) an ihrer Seite.
Hinzufligen von Maschinen zur Auswahl
Durch Drucken dieser Taste werden sie zur gewahlten Gruppe hinzugeflgt. Alle Maschinen der gewahlten

Gruppe werden mit einer Erweiterung der Statusleiste hinter ihnen sowie der Option zum Entfernen aus der

Gruppe angezeigt.

Alle Maschinen der gewahlten Gruppe werden mit einer Erweiterung der
Statusleiste hinter ihnen sowie der Option zum Entfernen aus der
Gruppe angezeigt.

Drucken Sie zum Entfernen einer Maschine aus einer Gruppe die Minustaste (-) seitlich neben der Maschine.

Damit wird die Maschine aus der gewahlten Gruppe entfernt. Damit wird die Maschine aus der gewahlten

Gruppe entfernt.

Auswahl auflosen

Die gewahlte Gruppe kann unterschiedlich aufgel6st werden.

e Drlicken Sie die Start-Taste einer Maschine der gewahlten Gruppe, um das Sticken mit der Maschine

zu beginnen und die Gruppe aufzuldsen.

e Zeigen Sie zum Auflésen der Gruppe eine Maschine ausserhalb der gewahlten Gruppe an.
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Einstellungen

A
@ Durch Driicken der Zahnrad- oder Einstellungs-Taste auf dem Hauptbildschirm erscheint die Seite flir

Einstellungen. Hier kdnnen Maschineneinstellungen vorgenommen oder Untermenus aufgerufen werden.
Bestes Farbergebnis beim Laden
Bei Aktivierung verwendet diese Funktion die Farbinformationen einer Stickdatei, um die Farbfolge mit den

entsprechenden Farben einzustellen. Bei Aktivierung verwendet diese Funktion die Farbinformationen einer

Stickdatei, um die Farbfolge mit den entsprechenden Farben einzustellen.

Closest Color Match on Load

Nicht alle Stickdateien enthalten Farbinformationen und einige werden moglicherweise ohne geladen.

Beachten Sie, dass nicht alle Stickdateien Farbinformationen enthalten. Manche kénnen ohne diese geladen

werden. Der griine Haken wird bei Aktivierung angezeigt, das rote X bei Deaktivierung.

Spulenerkennung

Diese Einstellung legt fest, ob die Maschine Spulenrisse erkennt oder nicht. Einige Anwendungen storen den
Fadensensor, was zu falsch gemeldeten Rissen fuhrt. Fir diese Anwendungen ist es moglicherweise

einfacher, diese Funktion zu deaktivieren.

Bobbin Detection

Beachten Sie, dass nicht alle Stickdateien Farbinformationen enthalten. Manche kénnen ohne diese geladen

werden. Der grine Haken wird bei Aktivierung angezeigt, das rote X bei Deaktivierung.
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Kappenantriebe

Auf dem Markt werden verschiedene Kappenantriebe mit unterschiedlichem Versatz angeboten, der vom
originalen der Maschine abweicht. Wahlen Sie fir eine Anpassung des Kappenantriebs die Farbe des Typs,
der mit Ihrer Maschine geliefert wurde. Der Typ wird durch die Farbe des Zylinders angezeigt. Da die

Einstellungen maschinenspezifisch sind, kann nur eine Treiberfarbe zur selben Zeit aktiviert werden.

—

Beachten Sie, dass nicht alle Stickdateien Farbinformationen enthalten. Manche kdnnen ohne diese geladen

werden. Der grine Haken wird bei Aktivierung angezeigt, das rote X bei Deaktivierung.

Driuickerfuss einstellen

@
' Mit der Taste zur NahfuBeinstellung kénnen Sie die Nadel senken und anheben, um die Einstellung des
NahfuBBes zu erleichtern. Fir weitere Informationen zur Einstellung des Drickerfusses beachten Sie den

entsprechenden Abschnitt.

Wartung

““ Die Schaltflache ,Wartung" 6ffnet den Wartungsbildschirm. Das Wartungsmenu 6ffnet sich auch, wenn
eine Wartung fallig ist. Von hier aus kénnen die tagliche, wochentliche, monatliche und viertel-jahrliche

Wartung ausgefuhrt werden. Wartungen, die fallig sind, werden mit einem Uhrensymbol angezeigt

Jede Wartung zeigt Schritt fr Schritt mit Bildern und Text, wie die Wartung auszufihren ist. Die Maschine

bewegt sich dann auch auf die entsprechenden Positionen.
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Erweiterte Einstellungen

Taste erweiterte Einstellungen

Wenn sie die Taste ,Erweiterte Einstellungen” im Einstellungen Fenster drlicken gelangen sie zu den

erweiterten Einstellungen. Hier kann eine Verbindung ausgewahlt werden. Siehe unten.

Netzwerkverbindung

Im Netzwerkverbindungbereich kann die Netzwerkverbindung fur die Maschine gewahlt werden.

Wireless...

Broadcom...

: f) Realtek...
-

§ Connecting...

Neustart im erweiterten Modus

Durch den Neustart im erweiterten Modus wird die Benutzeroberflache

geschlossen und das originale und komplexere Betriebssystem geladen. Wenn Sie zur vereinfachten

Benutzeroberflache zurtickkehren méchten, gehen Sie in der Melco-Benutzeroberflache zu Tools > Neustart.
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Maschine zurucksetzen

@ Wird die Funktion ,Maschine zuricksetzen” gewahlt werden Sie aufgefordert die Maschine neu zu
starten. Mit dieser Funktion kann die Maschine auf die Werkeinstellungen zurtckgesetzt werden. Dadurch

wird lhr Computer im Wesentlichen zurlickgesetzt. Diese Funktion wendet sich hauptsachlich an Techniker.

Auf Update Uberprifen

' Der Knopf “Auf Update Uberprifen” wird einen externen Browser starten und nach einem Server suchen.
Die Installation der Software wird vom Benutzer in gleicher Weise wie die Erstinstallation durchgefuhrt.

Installationsanleitungen und Anforderungen werden auf der Download-Seite bereitgestellt.

Deaktiviere Produkt

Die Schaltflache ,Produkt deaktivieren” 6ffnet ein Fenster, das Sie durch den Deaktivierungsprozess des
Produkts fuhrt. Damit wird die Lizenz entsperrt und ermoglicht die Aktivierung auf einem anderen Gerat.

Wenn Sie das nachste Mal das OS auf diesem Gerat 6ffnen, erscheint das Aktivierungs-Fenster.
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Ein Design nahen

In den folgenden Abschnitten lernen Sie die Betriebssoftware Ihrer Maschine genauer kennen.

Nachfolgend finden Sie eine allgemeine Checkliste zum Nahen eines Designs. Besuchen Sie jedes Thema flr
eine ausfuhrliche Erklarung:

e Designladen

e Farbsequenz festlegen

e Wahlen Sie den Rahmen aus

e Stellen Sie die Geschwindigkeit ein

e Acti-Feed-Einstellungen fur Stoff anpassen

e Ein Produkt einrahmen

e Eingespanntes Produkt auf die Maschine laden

e  Platzierung und Ausrichtung im Rahmen anpassen

e NahfulRhdhe einstellen

e Zeichnen Sie das Design nach

Wenn Sie alle oben genannten Schritte ausgefuhrt haben, konnen Sie die Starttaste driicken und beim Nahen

Ihres Designs zusehen.

(0, Start

Drucken Sie, um mit dem Nahen zu beginnen. Die Maschine startet nicht, wenn die Rahmengrenzen
Uberschritten wurden.
Beim Nahen drucken und gedruckt halten, um langsam zu nahen. Lassen Sie los, um die normale

Nahgeschwindigkeit wiederherzustellen.

@ Halt

Drucken Sie, um das Nahen zu stoppen.

Nachdem das Design genaht wurde

Nachdem das Design fertig ist, entfernen Sie den Rahmen aus der Maschine, indem Sie die Federklammern
vorsichtig anheben und den Rahmen aus den Rahmenarmen ziehen.
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Bevor Sie das Kleidungsstick dem Kunden Ubergeben, entfernen Sie den Stabilisator, die Stickrahmenringe

und alle verwendeten Verzierungen.
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Muster laden

@Dr[]cken Sie zum Laden eines Musters die Taste zum Laden eines Musters.
|

Beachten Sie, dass diese Taste nur dann verfugbar ist, wenn die Maschine bereit zum Einsetzen ist.

@ FUhrt die Maschine gerade ein Muster durch, kann mit der Taste das Muster zurlckgesetzt werden.

Bildschirm zum Laden eines Musters

Durch Dricken der Taste zum Laden eines Musters wird der Bildschirm zum Laden eines Musters angezeigt.

Sie kdnnen vom Bildschirm zum Laden eines Musters zu lhren Musterdateien auf einem beliebigen an lhren

Computer angeschlossenen Speichermedium navigieren.

Wahlen Sie das gewuinschte Muster aus. Gewahlte Muster werden durch eine leichte Vergrésserung als

gewahlt markiert.
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Auswahl bestatigen

A
@ Drucken Sie die Bestatigungstaste zum Bestatigen lhrer Auswahl, Verlassen des Bildschirms zum Laden

eines Musters und Laden der Datei in die Maschine.

Durch Doppelklick auf die Datei wird diese ebenfalls bestatigt und in die Maschine geladen.

Laden eines Musters abbrechen

@/ Drlcken Sie die Schaltflache ,Abbrechen”, um den Bildschirm ,Design laden” zu verlassen, ohne ein

neues Design auf die Maschine zu laden.

Navigation

A=)
@ Mit der Home-Taste gelangen Sie zurtick zu Ihrem Computer.

“ Der Ordner ,Level Up" fuhrt Sie zum Ubergeordneten Ordner des aktuell angezeigten Ordners.

Computer » Local Disk (C:) » Designs

Mit der Ordner-hoch-Taste gelangen Sie in den Ubergeordneten Ordner des angezeigten Ordners. Damit
kénnen Sie zurtck zu lhrem Computer folgen. Durch Drucken auf diese Ordner oder Laufwerke werden

deren Inhalte dargestellt.

Suche

Die Suchleiste ermdglicht Ihnen die Suche nach Dateien im aktuellen Ordner. Mit Eingabe in dieser Leiste

erfolgt eine automatische Filterung der Ergebnisse.

( Y

Durch Dricken der Léschtaste an der rechten Seite der Leiste wird die Suchleiste geldscht und es werden

samtliche Dateien des Ordners oder Laufwerks im Fenster angezeigt.
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Sortierung

~. Die angezeigten Dateien kénnen nach Name oder Datum sortiert werden. Die Art der Sortierung

kann mit den beiden Sortiertasten gewahlt werden. Die Art der Sortierung kann mit den beiden

-

/ S
N

\ Sortiertasten gewahlt werden. Sie kénnen auch nach Dateidatum sortiert werden, von der neuesten

" bis zur altesten oder von der altesten bis zur neuesten.

Design zurucksetzen
@ Nachdem mit dem Nahen eines Designs begonnen wurde, wird die Schaltflache ,Design laden” durch die
Schaltflache ,Design zurlicksetzen” ersetzt.

Wenn Sie diese Taste driicken wird die Maschine zum ersten Stich und zur Startposition zurtickgehen. Jetzt

kann ein neues Design geladen werden oder dasselbe Design kann wieder gestartet werden.

Die Taste ,Design zurucksetzen" ist nur verfigbar wenn die Maschine ein Design gestartet hat.
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Wahl der Einspannhilfe

Fur eine genaue Platzierung und Sicherheit ist es wichtig, in der Software den gleichen

Rahmen auszuwahlen, der auf der Maschine installiert ist.

& Warnung!!

Die Auswahl eines anderen Rahmens als dem, der derzeit an der Maschine installiert ist, kann
maoglicherweise zu Schaden an der Maschine oder an Ihnen selbst fuhren.

Auf dem Hauptbildschirm zeigt die Rahmen-Schaltflache den aktuell ausgewahlten Rahmen an. Durch
Drucken der Rahmen-Schaltflache konnen Sie einen anderen Rahmen auswahlen. Diese Schaltflache kann

nur angeklickt oder angetippt werden, wenn die Maschine gestoppt ist.

Durch Drucken der Rahmentaste wird der Rahmenauswahlbildschirm angezeigt.

| ®

= ; ; =
T = : A

# ozisiions

# ozisnien

Auf diesem Bildschirm werden die Rahmenarten und -gréRen angezeigt. Die Auswahl des geeigneten

Rahmens ist entscheidend daflr, dass die Rahmenbegrenzungen richtig funktionieren.
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Rahmenform/-typ

Wahlen Sie die Rahmenform/den Rahmentyp aus der Liste rechts auf dem Bildschirm aus. Wahlen Sie den
Typ durch Klicken oder Tippen aus. Der ausgewahlte Typ wird hervorgehoben und der Rahmenkatalog wird

auf der linken Seite angezeigt.

RahmengrofRle

Nachdem Sie die Form/den Typ des Rahmens ausgewahlt haben, wahlen Sie im Hauptteil des Bildschirms aus
dem Katalog die GrofRe des Rahmens aus. Auf jedem Rahmen sind die Abmessungen und Teilenummern

angegeben. Wahlen Sie den Rahmen durch Klicken oder Tippen aus. Sobald es ausgewahlt ist, wird es

hervorgehoben.

Rahmen bestatigen

@ Dricken Sie die Bestatigungstaste, um den Rahmen zu bestatigen, den Rahmenauswahlbildschirm zu

verlassen und zum Hauptbildschirm zurtckzukehren.

Rahmen abbrechen

@ Dricken Sie die Schaltflache ,Abbrechen”, um zum Hauptbildschirm zurtckzukehren, ohne den neuen

Rahmen zu speichern.

Den passenden Rahmen fur die jeweilige Aufgabe auswahlen

Das ordnungsgemal3e Einspannen eines Kleidungsstiicks und die Auswahl des richtigen Rahmens fur die

jeweilige Arbeit sind flr die hochwertige Herstellung von Stickereien von entscheidender Bedeutung.

Der Rahmen erméglicht es, das Produkt mit hoher Geschwindigkeit zu bewegen und den Stich prazise zu
platzieren. Ist der Rahmen zu locker, hat er die falsche GrofRe oder ist das Produkt schlecht eingespannt, kann

sich dies negativ auf die Stickqualitat auswirken.

Auswahlen einer Reifenform

Jede Reifenform hat Vor- und Nachteile.
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Reifenform Nutzen Nachteil
Begrenzte Anzahl an GroRen. Fur
quadratische Designs mussen
grollere Rahmen verwendet

GleichmaRige Spannung Uber den
Traditionelle Runde gesamten Stoff. Toller Reifen fur die
meisten Designs fur die linke Brust.

werden.
In den Ecken ist die Spannung oft
Traditionelles Quadrat GrolRere Nahfelder. hoher und an den Randern
geringer.
Lassen sich tendenziell leichter
Spezialitat (Klemmen und schnell einrahmen. Besser flr Halt das Material nicht so sicher wie
Rahmen) schwer einzuspannende Materialien ein Reifen im herkdmmlichen Stil.

und/oder Platzierungen.

Die richtige Rahmengréf3e wahlen

Der ideale Rahmen fur ein Stickmuster ist einer, der einfach passt. Das Design sollte gerade innerhalb der
Rahmengrenzen liegen. Dadurch wird der Einfluss von Uberschussigem Material rund um das Design
beseitigt und die Registrierung (Ausrichtung), das Krauseln und die allgemeine Stichqualitat verbessert.
Gelegentlich gibt es Hindernisse, den kleinstmdglichen Rahmen fir ein Design zu verwenden. Es kann sein,
dass ein Knopf im Weg ist oder eine Naht genau in den Rahmen fallt. Moglicherweise mussen Sie die

Rahmengro3e anpassen, damit das Material besser hineinpasst.

Wenn der Ladedesign-Assistent verwendet wird, kann die Rahmenauswahl nach dem Verlassen des

Assistenten geandert werden, um die Anderung der RahmengréBe auf dem Bildschirm anzuzeigen.

NOTIZ: Fiir Ihr erstes Néhprojekt sollte der 12 cm (4,68 Zoll) grol3e Rahmen oder der runde 15 cm (5,85
Zoll) groSe Rahmen fiir das 1day.ofm-Design gut geeignet sein.

Rahmengrenzen

Die gepunktete Linie stellt das maximale Nahfeld dar, die auBere durchgezogene Linie stellt die AuBenkante
des inneren Rahmens dar und die innere durchgezogene Linie stellt die Innenkante des inneren Rahmens
dar. Die Rahmengrenzen der Software werden als schwarze gepunktete Linien innerhalb des Rahmens
dargestellt. Wenn ein Paillettendesign in die Maschine geladen wird, werden die Software-Rahmengrenzen
fur das Paillettengerat als schwarze Strich-Punkt-Punkt-Linie innerhalb des Rahmens gezeichnet.
Maschinenrahmengrenzen werden als hellgraue Strichpunktlinie in Rahmen gezeichnet, in denen sich die

Maschinenrahmengrenzen von den Softwarerahmengrenzen unterscheiden.
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Wenn der ausgewahlte Rahmen fir Ihr Design zu klein ist, kdnnen Sie dies im Melco OS-Fenster sehen. Wenn
das Design die gepunktete Linie kreuzt, wird die gepunktete Linie zu einer dickeren, durchgezogenen
schwarzen Linie und zeigt damit an, dass das Design aulRerhalb des empfohlenen Nahbereichs liegt. Dies
kann bedeuten, dass das Motiv zu grol3 fur den Rahmen ist oder einfach an einen geeigneten Ort im Rahmen
verschoben werden muss. Wenn das Rahmenlimit Uberschritten wird, wird eine entsprechende Meldung

angezeigt.

Wenn beim Laden eines Paillettendesigns das Paillettenrahmenlimit Uberschritten wird, wird ein Banner

angezeigt, das den Benutzer auf die mdgliche Kollision hinweist.
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Reifenkonstruktion

Einige der groReren Reifen sind entweder aus Holz oder Kunststoff. Die Holzreifen sind doppelwandig und
bieten mehr Grip als die aus Kunststoff. Dabei mussen der innere und der dul3ere Holzrahmen jedoch in
einer Linie bleiben. Der auf3ere Rahmen lasst sich zum leichteren Einspannen oder Festziehen nicht drehen.
Auf jedem Reifensatz ist eine Registrierungsnummer aufgedruckt, die dabei hilft, die Ausrichtung

beizubehalten.

Spezialreifen

Spezialrahmen wie Klemmen und Rahmen mit Klebstoffen sind praktisch, wenn es um schwierige

Platzierungen auf Kleidungssticken oder Materialien geht, die schwer einzurahmen sind.

Da sie den Materialien selten den gleichen Halt bieten wie ein herkdmmlicher Reifen, werden diese Reifen

eher fur speziellere Anwendungen verwendet.
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Maschinengeschwindigkeit

Dies spiegelt die maximale Geschwindigkeit wider, mit der die Maschine lauft. Bei

langeren Stichbewegungen in X-, Y- und auch Z-Richtung kann die Maschine
automatisch langsamer werden. Langere Stiche sowie hohere Fadentransportwerte kdnnen die

Geschwindigkeit beeintrachtigen.

Andern der Ndhgeschwindigkeit der Maschine

Die Maschinengeschwindigkeit kann durch Klicken oder Tippen auf die Plus- oder Minus-Schaltflachen auf

beiden Seiten der Geschwindigkeitseinstellung geandert werden.

So andern Sie die Nahgeschwindigkeit Uber die Tastatur der Maschine:

Drucken Sie gleichzeitig den Rahmen und die Aufwarts- bzw. Abwartspfeile:

o @ + @ erhoht die Geschwindigkeit um 50 spm

o @ + e verringert die Geschwindigkeit um 50 spm

Vorschlage zur Maschinennahgeschwindigkeit

Obwohl die Stickmaschine Uber eine extrem hohe Nahgeschwindigkeit verfligt, muss diese

Nahgeschwindigkeit unter Umstanden je nach den Produkten oder Designs, die Sie besticken méchten,

geandert werden.

Wenn die Maschine mit dem Nahen beginnt, wird sie zunachst langsam schneller, nachdem der Faden einige

Stiche erfassen musste.
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Die Maschine naht, sofern méglich, mit der eingestellten Nahgeschwindigkeit. Konstruktionsbedingt kann es
jedoch zu einer Verlangsamung der Maschine kommen. Langere Maschinenbewegungen und Stiche
verursachen dieses Problem. Wenn Sie horen, dass die Maschine standig die Geschwindigkeit andert, sollten

Sie die eingestellte Nahgeschwindigkeit verringern, um eine gleichmaligere Nahqualitat zu erzielen.

Nahen mit dem Weitwinkel-Schraubendreher fur Kappen und Mikro-(Taschen-
850-1000 Schlage/min )Klemmen.

Designs mit Metall- oder Spezialfaden.
1000-1200 Schlage/min Feinere Detailgestaltung, kleinere Schrift.
1200-1500 Schlage/min Schnellere Produktion.

Diese Nahgeschwindigkeiten dienen als Richtwerte und sollten bei Bedarf angepasst werden.

Symptome von zu schnellem Nahen

Nahen mit zu hoher Geschwindigkeit kann zu einigen unerwinschten Ergebnissen fuhren. Hierzu gehoren:

e Fadenrisse
e Spule zieht nach oben

e Schlechte Registrierung der Designs (Designdetails oder Umrisse stimmen nicht Uberein)

Diese Symptome kénnen auch durch andere Einstellungen oder Probleme verursacht werden. Wenn jedoch

eines oder mehrere dieser Symptome bei lhnen auftreten, kann die Anpassung der Nahgeschwindigkeit eine

mogliche Losung sein.
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Farbfolge

Auf dem Hauptbildschirm wird die Nadel, an der die Maschine sich gerade befindet,

durch die Farbtaste angezeigt. Durch Dricken der Taste fur die Farbfolge kénnen Sie =

die Farbfolge einstellen oder bearbeiten. Diese Taste kann nur bei angehaltener Maschine gedrickt werden.

Farbfolge-Bildschirm

Der Farbfolge-Hauptbildschirm zeigt eine Darstellung des Fadenbaums der Maschine, eine Mustervorschau,

die Farbfolge sowie Maschinenbefehle oder Effekte, die Sie zur Farbfolge hinzufigen kénnen, an.
Bei Anderung der Farbfolge wird diese Anderung in der Mustervorschau wiedergegeben.

Am einfachsten ist es, mit der Zuweisung von Farben zum Fadenbaum zu beginnen. Farben sollten nach

Einsetzen der Fadenrollen in die Maschine und Vorbereitung des Oberfadens zugewiesen werden.
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Einstellung des Fadenbaums

Beim ersten Laden der Software wird der Fadenbaum in grau dargestellt. Tippen Sie zur korrekten Zuweisung
von Farben zum Baum zweimal auf die zu dndernde Fadenrolle. Damit wird der Fadenrollen-

Zuweisungsbildschirm angezeigt.

Fadenrollen-Zuweisungsbildschirm

Der Fadenrollen-Zuweisungsbildschirm zeigt dieselbe Darstellung des Fadenbaums und der Mustervorschau

wie der vorherige Bildschirm an. Die andere Halfte des Bildschirms dient nun bestimmten Fadenfarben in der

Maschine.

Auf der linken Seite wird der Fadenkatalog gewahlt, auf der rechten eine bestimmte Fadenfarbe.

Zuweisung einer Fadenfarbe zu einer Nadel

Eine Fadenfarbe einer Nadel zuweisen:

1. Wahlen Sie die Nadel/Rolle, der Sie eine neue Farbe zuweisen mochten. Dricken Sie dazu die Rolle

am Fadenbaum oben auf der Seite. Die gewahlte Rolle wird hervorgehoben.
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2. Wahlen Sie den Fadenkatalog, der die gewuinschte Fadenfarbe beinhaltet. Blattern Sie, indem Sie die
Pfeil-auf- oder Pfeil-ab-Taste drticken. Sie kdnnen durch Dricken auf den gewtinschten Bereich im
Alphabet zwischen den Pfeilen zu einem Bereich springen. Sobald Sie ihn gefunden haben, dricken
Sie auf den Thread-Katalog, um ihn auszuwahlen.

3. Wahlen Sie den entsprechenden Gewindekatalog aus und suchen Sie in der Anzeige rechts nach dem
gewlnschten Gewinde. Blattern Sie mit den Pfeil-Tasten, springen Sie mit dem Rollbalken zu einem
Bereich oder suchen Sie mit der Suchleiste nach dem Namen oder der Nummer eines Fadens.

4, Wahlen Sie einen Faden durch Drucken. Nach der Auswahl wird dieser hervorgehoben und die Rolle
am Fadenbaum wird zur Darstellung der Wahl geandert. Wird der Kegel in der Farbfolge verwendet,
verandert sich auch die Motivvorschau entsprechend der neuen Garnfarbe.

5. Wahlen Sie zum Fortfahren die nachste zu andernde Rolle/Nadel oder bestatigen Sie, um den

Bildschirm zu verlassen.

Suche nach einer Garnfarbe

Die Suchleiste kann zur Suche einer bestimmten Fadenfarbe im gewahlten Fadenkatalog verwendet werden.

( LY

Bei Eingabe in der Suchleiste wird sofort eine Filterung der Inhalte des unteren Fensters begonnen.
Die Suche nach Fadenfarben kann durch Farbennummer oder -name erfolgen.

Durch Dricken der Léschtaste an der rechten Seite der Leiste wird die Suchleiste geldscht und es werden

samtliche Farben des Katalogs im unteren Fenster angezeigt.

Fadenbaumfarben bestatigen

@ Drucken Sie die Schaltflache , Bestatigen”, um die Garnfarben zu bestatigen, den Bildschirm

~Farbzuweisung” zu verlassen und zum Bildschirm ,Farbsequenz” zurtckzukehren.

Fadenbaumfarben stornieren

@ Drucken Sie die Abbrechen-Taste zum Zurlckkehren zum Farbfolgen-Bildschirm, ohne neue

Farbzuweisungen zu speichern.
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Farbfolge einstellen

Eine korrekte Einstellung der Farben am Fadenbaum erleichtert die Einstellung der Farbfolge und die

Darstellung des Stickergebnisses wird genauer.

In der Farbreihenfolge werden zwei Farben fur einen Farbblock angezeigt. Der untere Block beinhaltet die

Farbe welche im Design bestimmt wurde und der obere Block die Farbe welche gestickt wird.

Eine Farbfolge einstellen:

1. Wahlen Sie den Farbenblock aus der Folge, die Sie einer Nadel/ Garnkone zuweisen mochten. Wahlen
Sie den Farbenblock in dem sie auf diesen klicken oder tippen. Die Farbfolge wird unten am
Bildschirm dargestellt. Nach Auswahl wird der Farbenblock unten hervorgehoben und oben wird die
Garnkone angezeigt mit welcher gestickt wird. Die Farbe welche im Design definiert wurde wird im

unteren Rechteck gezeigt.

2. Wahlen Sie die Rolle/Nadel, mit der dieser Farbenblock gestickt werden soll. Dricken Sie dazu auf die
Rolle am Fadenbaum oben. Die gewahlte Rolle wird hervorgehoben. Die Farbe des Farbenblocks wird

entsprechend der gewahlten Fadenrolle/Nadel geandert.
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3. Die Farbe des Farbenblocks wird entsprechend der gewahlten Fadenrolle/Nadel geandert. D Die
Farbinformationen des neu ausgewahlten Garns werden tber dem Muster angezeigt. Die

Mustervorschau wird ebenfalls entsprechend der neuen Farbfolge geandert.

4. Fahren Sie in gleicher Weise fort und wahlen Sie zunachst den Farbenblock, den Sie einer Rolle/Nadel
zuweisen mochten, und wahlen Sie dann die Rolle/Nadel.
Benutzen Sie die Pfeil-Tasten, um sich durch die Folge vor- und zurtickzubewegen.

Farbfolge bestatigen

@ Dricken Sie die Bestatigungstaste, um die Farbfolge zu bestatigen, den Farbfolgen-Bildschirm zu

verlassen und zum Hauptbildschirm zurtickzukehren.

Farbfolge stornieren

Q Drucken Sie die Schaltflache ,Abbrechen”, um zum Hauptbildschirm zurtickzukehren, ohne die neue

Farbsequenz zu speichern.

Maschinenbefehle zur Folge hinzufligen

Zur Vereinfachung des Stickens von Mustern kénnen Maschinenbefehle zur Farbfolge hinzugeflgt werden. So
kann z. B. bei einem Muster mit vielen Stichen in der Mitte ein Pausenbefehl erfolgen, damit die Maschine
anhalt und wartet, bis der Sticker die Spule gewechselt hat. So wird die Maschine bei kritischen

Musterelementen immer mit Faden versorgt.

Applikation

A
@ Der Applikationsbefehl wird zwischen Farbblécken platziert. Dadurch bewegt die Maschine die

Einspannhilfe so weit wie moglich heraus, wie dies mit eingesetzter Nadel mdoglich ist.

Dieser Befehl wird in einem Applikationsmuster haufig nach dem Platzierungsstich platziert. Dies ermdglicht
dem Sticker einen einfacheren Zugang zum Material, ohne dass er die Einspannhilfe aus der Maschine
nehmen muss. Die Maschine wird auch automatisch angehalten, anstatt dass der Sticker das Stickergebnis

bis zum Anhalten der Maschine und Positionieren des Applikationsmaterials beobachten muss.
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Nachdem ein Applikations-Befehl die Maschine angehalten hat, wird beim Starten der Maschine die

Einspannhilfe wieder eingesetzt und das Sticken des Musters fortgesetzt.

Einen Applikations-Befehl in die Folge einfugen:

1. Bestimmen Sie, wann die Maschine in der Folge angehalten werden soll.

2. Ziehen Sie das Applikations-Symbol an die entsprechende Stelle der Farbfolge. Beachten Sie, dass die

Farbenbldcke zur Seite ricken, damit der Befehl eingefligt werden kann.

3. Lassen Sie das Applikations-Symbol los. Der Befehl wurde in die Farbfolge eingeftigt.

Einen Applikations-Befehl aus der Folge entfernen:

1. Ziehen Sie den Applikations-Befehl aus der Farbfolge heraus.

2. Lassen Sie dann den Befehl ausserhalb der Folge los, um ihn zu |6schen.

Pause

@ Zwischen Farbbldcken in einer Farbsequenz kann ein Pausenbefehl eingefligt werden. Dadurch wird die

Maschine angehalten, bis sie wieder gestartet wird, aber sie bewegt die Einspannhilfe nicht vorwarts.

Einen Pause-Befehl in die Folge einfligen:

1. Bestimmen Sie, wann die Maschine in der Folge angehalten werden soll.

2. Ziehen Sie das Pause-Symbol an die entsprechende Stelle der Farbfolge. Beachten Sie, dass die

Farbenbldcke zur Seite ricken, damit der Befehl eingefligt werden kann.

3. Lassen Sie das Pause-Symbol los. Der Befehl wird nun in der Farbfolge angezeigt.

Einen Pause-Befehl aus der Farbfolge entfernen:

1. Ziehen Sie den Pause-Befehl aus der Farbfolge heraus.

2. Lassen Sie dann den Befehl ausserhalb der Folge los, um ihn zu I6schen.

Farbfolge wiederholen

©)
@ Zwischen Farbbldcken in einer Farbsequenz kann ein Wiederholungsbefehl eingefligt werden. Wird diese

Funktion nach einer Farbe eingefligt werden die vorherigen Farben bis zum Ende des Designs wiederholt.

Anderungen an der dem Befehl vorangehenden Sequenz wirken sich auch auf die wiederholte Sequenz aus.
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So wird die Funktion ,Farbreihenfolge wiederholen” eingefugt:

1. Bestimmen Sie, wann die Maschine in der Folge angehalten werden soll.

2. Ziehen sie die Funktion ,Farbreihenfolge wiederholen” Beachten Sie, dass die Farbenbldcke zur Seite

racken, damit der Befehl eingefugt werden kann.

3. Platzieren sie die Funktion ,Farbreihenfolge wiederholen” Der Befehl wird nun in der Farbfolge

angezeigt.

Funktion ,Farbreihenfolge wiederholen” entfernen:

1. Drucken oder klicken Sie auf die Funktion ,Farbreihenfolge wiederholen”.

2. Lassen Sie dann den Befehl ausserhalb der Folge los, um ihn zu I6schen.

Effekte zu einem Farbenblock hinzufligen

Effekte kdnnen zu einem Farbenblock hinzugeflgt werden, um das Besticken von dreidimensionalem
Schaum und Mikro-Chenille-artigen Effekten zu unterstitzen. Diese Effekte verandern nur die

Stickeinstellungen der Farbenbldcke, auf die sie angewendet werden.

NOTIZ: Muster miissen normalerweise mit besonderen Einstellungen digitalisiert werden, um die Effekte

voll auszunutzen.

3D-Schaum-Effekt

{ )
‘{:J Das Hinzufugen eines 3D-Schaumeffekts zu einem Farbblock andert die Naheinstellungen fur diesen

Farbblock. Fur eine bessere Aufnahme des Schaums wird mehr Faden zugefihrt.

Einen 3D-Effekt zu einem Farbenblock hinzufigen:

1. Bestimmen Sie den Farbenblock in der Folge, wo der 3D-Effekt angebracht werden soll.

2. Ziehen Sie das 3D-Symbol an die entsprechende Stelle des Farbenblocks.

a. ¥ Verwenden Sie diese Option fur dinneres Moosgummi.

_
B

—

b. U Verwenden Sie diese Option fur dickeren Schaum.

3. Lassen Sie das 3D-Symbol los. Der Effekt Uberlagert jetzt den Farbblock.

Einen 3D-Effekt aus der Farbfolge entfernen:
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1. Ziehen Sie den 3D-Schaumeffekt vom Farbblock weg.

2. Sobald Sie den Farbblock verlassen haben, lassen Sie den Effekt los, um ihn zu I6schen.

NOTIZ: Einem Farbenblock mit 3D-Effekt geht oft ein Pause-Befehl voran, damit der Sticker den
dreidimensionalen Schaum anbringen kann. Ublicherweise folgt dem Effekt ein Pause-Befehl, um den

dreidimensionalen Schaum von der bestickten Ware zu nehmen.

NOTIZ: Es sind keine weiteren Einstellungen zur Materialdicke notig.

Schlaufen-Effekt

B

‘Lj Wenn Sie einem Farbblock den Looping-Effekt hinzuflgen, werden die Naheinstellungen so geandert,
dass zusatzlicher Faden zugefuhrt wird und eine Schleife der Stiche entsteht. Bei Verbindung mit einem
Muster, das fur diesen Effekt digitalisiert wird, kann eine Mikro-Chenille-artige Erscheinung hergestellt

werden.

Einen Schlaufen-Effekt zu einem Farbenblock hinzufugen:

1. Bestimmen Sie den Farbenblock in der Folge, wo der SchlaufenEffekt angebracht werden soll.

2. Ziehen Sie das Schlaufen-Symbol an die entsprechende Stelle des Farbenblocks.

o “U‘ Verwenden Sie diese Option fur dickere Garne wie Wollgarne (z.B. Burmilana).

3. Lassen Sie das Schlaufen-Symbol los. Der Effekt tGberlagert jetzt den Farbblock.

Einen Schlaufen-Effekt aus der Farbfolge entfernen:

1. Ziehen Sie den Schlaufen-Effekt aus dem Farbenblock heraus.

2. Sobald Sie den Farbblock verlassen haben, lassen Sie den Effekt los, um ihn zu I6schen.

NOTIZ: Es sind keine weiteren Einstellungen zur Materialdicke notig.
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Einstellen des Acti-Feeds

Die Wahl der relativen Starke des zu bestickenden Materials erhéht die Stickqualitat

Die Einstellung ,Materialstarke” wird direkt unter der Schaltflache ,Materialstarke” angezeigt.

Auswahl der Materialstarke

@' Um die Materialstarke auszuwahlen, drlcken Sie die Taste ,Materialstarke”. Es erscheint der

Materialstarke-Bildschirm.

Wahlen Sie das Material, das dem zu bestickenden Material am ehesten entspricht. Feineinstellungen kénnen
am Hauptbildschirm vorgenommen werden. Wahlen Sie ein Material durch Driicken. Das gewahlte Material

wird hervorgehoben.

Materialstarke bestatigen

@ Drucken Sie die Bestatigungstaste, um die Materialstarke zu bestatigen, den Materialstarke-Bildschirm

zu verlassen und zum Hauptbildschirm zurtickzukehren.

Materialstarke stornieren

[ € 7-\‘
@ Drucken Sie die Schaltflache ,Abbrechen”, um zum Hauptbildschirm zurtckzukehren, ohne die

Materialstarke zu andern.
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Materialstarke einstellen

Die Materialstarke kann durch Dricken der Plus- oder Minus-Taste seitlich an der Materialstarkeneinstellung

geandert werden.

Die korrekte Einstellung der Materialstarke ist zwar nicht immer erforderlich, doch kénnen dadurch

Stickqualitat und Maschinenleistung erhdéht werden.

Stickqualitat und Fadenrisse sind Indikatoren flur eine geeignete oder eine ungeeignete Fadenzufihrung.

Diese Symptome sind in den folgenden Abschnitten aufgefuhrt.

Materialstarke

Die Materialstarke ist ausschlaggebend fur die Fadenzufuhr pro Stich. Es wird unter , Acti-feed” auf der
Registerkarte ,Status” und der Registerkarte ,Erweiterter Status” angezeigt. Es ist auch auf der Registerkarte

,Thread-Feed" zu finden.

Die Materialstarke wird in Punkten gemessen. In dieser und vielen anderen Sticksoftwareanwendungen wird

ein Punkt als feine Maleinheit verwendet, die ein Zehntel eines Millimeters darstellt.

Stitch Length

I e )
Thickness

= Material =Thread ||_j = Bobbin

Mit zunehmender Dicke des zu bestickenden Materials erhoht sich auch die Lange jedes Stiches, um das
Material zu umwickeln. Wenn diese Dicke zunimmt, sollte im Allgemeinen auch lhre Acti-Feed-Einstellung

héher sein, um den Fadenvorschub zu verbessern.
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Beispiel Materialdickenmessung

Sie kdnnen ein genaues Acti-Feed-Minimum berechnen, wenn Messschieber zum Messen der tatsachlichen
Dicke des Materials und des Stabilisators verfluigbar sind. Das Ergebnis kann anschlieBend in Punkte

umgerechnet werden (1 Millimeter = 10 Punkte).

Beispielsweise kdnnten Sie fur die Dicke einer Kappe, die fur eine Puff-Anwendung vorbereitet wird, einen

Wert von 4,2 Millimeter (mm) messen:

e 1 mm fiUr die Strukturkappe
e 0,2 mm fur 1 Stuck Abreil3vlies

e 3,0 mm fir ein Stick 3 mm Puffschaum

Eine Dicke von 4,2 mm entspricht 42 Punkten (pts). Durch Abzug von zwei ergibt sich ein empfohlenes Acti-

Feed-Minimum von 40 Punkten.

Geeignete Acti-Feed-Einstellungen

Auto Acti-Feed passt sich automatisch an unterschiedliche Kleidungssttickdicken an. Sie kénnen jedoch eine
Orientierung in Form von Unter- und Obergrenzen bieten. Dadurch wird ein Bereich bereitgestellt, in dem die
automatische Acti-Zufuhr arbeiten muss. Es ist nichtimmer notwendig, genau die richtigen Einstellungen
oder Grenzwerte fUr lhren Acti-Feed zu finden, aber dadurch Iasst sich die Nahqualitat und die Leistung der

Maschine deutlich verbessern.

Minimum

Das Acti-Feed-Minimum legt eine Untergrenze fur den Acti-Feed fest. Dadurch kann die Maschine die
zugefuhrte Fadenmenge nach Bedarf anpassen, es ist jedoch nicht moglich, weniger als die angegebene
Menge zuzufuhren. Wahrend die Untergrenze (Minimum/Voreinstellung) normalerweise bei dickeren
Materialien verwendet wird, ist sie beim Umgang mit empfindlicheren oder weicheren Materialien hilfreich.

Dies ist hilfreich, wenn sich der Faden straffen kénnte, jedoch etwas mehr Loft gewinscht wird.

Die ideale Einstellung fur das Minimum ist die tatsachliche Dicke des zu nahenden Materials (und
Stabilisators) abzuglich zwei Punkte. Die folgenden Einstellungen sind Vorschlage fur verschiedene gangige
Stoff- und Tragerkombinationen. Diese Einstellungen mussen moglicherweise angepasst werden, da die

Materialgewichte unterschiedlich sein kdnnen.
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Breitgewebe mit Cut-away-Ruckseite 3-4
T-Shirt mit 2 Stlick ausgeschnittenem Tragermaterial 3-5
Poloshirt mit Cutaway-Ruckseite 4-8
Handtuch mit abreil3barer Rickseite 6-20

Unstrukturierte Kappe mit abreilRbarer Rickseite 4-8
Strukturierte Kappe mit abreil3barer Ruckseite 8-12

Auf die Untergrenze der automatischen Zufuhr kann tUber die Registerkarte ,Status” zugegriffen werden und

wird als ,Minimum/Voreinstellung” angezeigt.

Die Materialstarke passt, wenn...

Die Materialstarke muss nicht eingestellt werden, wenn:
e Platt- und Steppstiche - Beim Sticken von Platt- und Steppstichen entstehen keine Schlaufen und kein
Ziehen an der Oberseite des Stickergebnisses.

e Platt- und Steppstiche - Beim Sticken von Platt- und Steppstichen entstehen keine Schlaufen und kein

Ziehen an der Oberseite des Stickergebnisses. Die Deckfarbe macht den Rest an den Seiten aus.

e Steppstiche - Der Oberfaden verlauft auf der Ruckseite des Stickergebnisses gerade am Rand entlang.

Die Materialstarke muss erhoht werden, wenn...

Das Acti-Feed-Maximum legt eine Obergrenze fur den Acti-Feed fest. Dadurch kann die Maschine die
zugeflihrte Fadenmenge nach Bedarf anpassen, es wird jedoch nicht zugelassen, dass mehr als die
angegebene Menge zugefihrt wird. Es kommt selten vor, dass das Maximum fUr Acti-Feed begrenzt werden

muss.

Acti-Feed Fehlerbehebung

Nahqualitatsprobleme und Fadenrisse kdnnen Hinweise auf eine unsachgemafe Fadenzufuhr sein. Diese

Symptome sind in den folgenden Abschnitten aufgefuhrt.

Erhohen Sie den Mindestwert von Acti-Feed, wenn ...

Wenn zu wenig Faden in das Design eingespeist wird, kdnnen die folgenden Probleme auftreten:

e Satinstiche - Es kommt zu Fadenbrlichen und oben auf dem Muster ist der Unterfaden zu sehen.

e Satinstiche - Auf der Ruckseite des Designs ist zu viel Spule zu sehen.
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e Fullstiche - Sie kdnnen den Unterfaden oben auf dem Design sehen.
e Fullstiche - Auf der Riickseite des Designs ist nicht geniigend Oberfaden sichtbar.

e Verlust der Passerdichte - Wenn die Motive beim Nahen nicht ausgerichtet sind und die Ursache darin
liegt, dass der Faden viel zu straff gezogen wurde, kann es hilfreich sein, die Materialstarke zu

erhdhen. Auch die Verwendung eines stabilen Tragermaterials kann hilfreich sein.

Wenn diese Probleme bei Ihnen auftreten, mussen Sie moglicherweise das Acti-Feed-Minimum erhdéhen, um

die zugefuhrte Fadenmenge zu steigern.

Verringern Sie den minimalen Acti-Feed-Wert, wenn ...

Wenn zu viel Faden in das Design eingearbeitet wird, kénnen die folgenden Probleme auftreten:

e Satinstiche - Die Stiche im Design sind Schleifenstiche.
e Satinstiche - Auf der Ruckseite des Designs ist nicht genigend Spule zu sehen.
e Fullstiche - Es kommt zu Fadenbrichen und die Stiche im Design bilden Schleifen.

e Falsche Spulenbriche - Wenn die Software falschlicherweise Spulenbrtche erkennt, bei denen es sich

nicht wirklich um gerissene Faden handelt, kann es sein, dass lhre Materialstarke zu hoch ist.

Wenn diese Probleme bei Ihnen auftreten, muissen Sie moglicherweise das Acti-Feed-Minimum verringern,

um die zugefihrte Fadenmenge zu reduzieren.
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Einspannung

Fur eine hohe Stickqualitat ist das korrekte Einspannen des Stoffes oder Kleidungsstiickes von besonderer
Bedeutung. In diesem Abschnitt erfahren Sie wichtige Besonderheiten zur Einstellung der Spannung der

Einspannhilfe sowie zum Einspannungsverfahren.

Einstellung der Spannung der Einspannhilfe

Bei Verwendung grundsatzlich unterschiedlicher Materialien muss die jeweilige Spannung der Einspannhilfe
eingestellt werden. So erfordert z. B. die Anderung vom T-Shirt zum Sweatshirt eine Anderung der Spannung
der Einspannhilfe.
1. Beginnen Sie mit einer sauberen und flachen Arbeitsflache. Sorgen Sie fur Ordnung im
Arbeitsbereich. Spannen Sie nicht auf unebener Flache oder auf einem Stapel Shirts ein.
2. Verwenden Sie die passenden Einspannhilfe fir Ihr Muster. Lesen Sie den Abschnitt zur Auswahl der
richtigen Einspannhilfe fur weitere Informationen.
3. Losen Sie die Spannung am auferen Reifenring, indem Sie die Einstellschraube gegen den

Uhrzeigersinn drehen.

4. Platzieren Sie den dufReren Reifenring im Kleidungssttick.

5. Schieben Sie den passenden Stabilisator zwischen Aufenring und Reifen.

6. Glatten Sie den Stoff Uber dem Rahmen.

7. Richten Sie den inneren Rahmen vorsichtig mit dem auf3eren Rahmen aus, sodass der Stabilisator
und eine einzelne Schicht des Kleidungsstlucks dazwischen liegen. Die Halterungen missen nach oben
zeigen.

8. Drucken Sie die Einspannhilfe herunter, so dass sie einrastet. Es sollte ziemlich einfach gehen. Achten

Sie darauf, dass Sie auf den Ring und nicht auf die Bugel drucken.

Warnung!!

Durch Druck auf die Arme kann der Reifen seine Form verbiegen oder brechen.

9. Greifen Sie in das Kleidungsstlick und befestigen Sie die dussere Einspannhilfe durch Drehen der

Einstellschraube im Uhrzeigersinn. Ziehen Sie den Reifen handfest an.
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10.
11.

12.

Entfernen Sie nun den Rahmen vom Kleidungsstuck, ohne die Schraube zu l6sen.
Ziehen Sie die Einstellschraube um eine oder zwei weitere Umdrehungen an.

Der aulBere Rahmen ist nun eingestellt.

a

\_/

Notiz:

Die richtige Spannung eines Reifens kann durch schnelles Klopfen mit méaiigem Druck auf den
Stoff im Inneren des Reifens getestet werden. Auf diese Weise kénnen Sie den Nahiful8 der
Maschine nachahmen. Wenn Material in den Rahmen gelangt, ist dieser zu locker und muss
weiter angepasst werden.

Einspannen von Kleidungsstiicken oder Stoff

Nach korrekter Einstellung der Einspannhilfe kann das Kleidungsstlick eingespannt

werden.

1.

Beginnen Sie mit einer sauberen und flachen Arbeitsflache. Sorgen Sie fir Ordnung im

Arbeitsbereich. Spannen Sie nicht auf unebener Flache oder auf einem Stapel Shirts ein.

Verwenden Sie die passenden Einspannhilfe fur Ihr Muster. Lesen Sie den Abschnitt zur Auswahl der

richtigen Einspannhilfe fur weitere Informationen.
Legen Sie den korrekt eingespannten ausseren Einspannhilfering in das Kleidungsstuck.
Schieben Sie den passenden Stabilisator zwischen Aul3enring und Reifen.

Glatten Sie den Stoff GUber dem Rahmen.
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6. Richten Sie den inneren Rahmen vorsichtig mit dem auf3eren Rahmen aus, sodass der Stabilisator
und eine einzelne Schicht des Kleidungsstlicks dazwischen liegen. Die Halterungen mussen nach oben
zeigen. Die Kerbe in der Montagehalterung zeigt zur Maschine, wenn der Rahmen in die Maschine
geladen wird.

7. Stellen Sie mit den Einspannhilfearmen sicher, dass die Einspannhilfe sich auf derselben Hohe wie
das Kleidungssttick befindet. Dadurch wird verhindert, dass ein Muster schief auf ein Produkt genaht

wird.

8. Drucken Sie die Einspannhilfe herunter, so dass sie einrastet. Achten Sie darauf, dass Sie auf den
Ring und nicht auf die Bugel drticken. Durch Druck auf die Arme kann der Reifen seine Form
verbiegen oder brechen.

o Eskann hilfreich sein, zu Beginn eine Hand knapp unterhalb und aul3erhalb des auReren
Rahmens zu platzieren, um den Stoff zu stabilisieren und zu glatten.

o Spannen Sie bei gleichmassiger Bewegung ein. Wenn der Rahmen hin und her schaukelt,
gelangt zusatzliches Material in den Rahmen und beeintrachtigt die Qualitat der Stickerei.

o Uberdehnen Sie das Material nicht. Durch Dehnen des Materials wird das Stickergebnis

gedehnt und verzogen. Es kann auch zu Faltenbildung fuhren.
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9. Stellen Sie nach dem Einspannen des Materials sicher, dass das Kleidungsstick glatt, eben und straff
ist. Ist das Kleidungsstuck locker, muss die Einspannhilfe entfernt und die Spannung der

Einspannhilfe oder das Einspannungsverfahren geandert werden.

10. Prufen Sie die Ruckseite des eingespannten Teils. Stellen Sie sicher, dass keine Falten vorhanden sind

oder andere Teile des Kleidungsstticks im Rahmen hangen bleiben.

11. Als letzten Schritt Uberprufen Sie den Rahmen auf Platzierungsgenauigkeit und Geradlinigkeit.

Tipps zum Einspannen

e Von allen Formen der Einspannhilfen verfigen runde Einspannhilfen Uber die gleichmassigste
Spannung.

e Holz-Einspannhilfen verfligen Uber Passmarken. Diese unterstitzen beim Erhalt der Form und des
Halts der Einspannhilfe.

e Zahlreiche Holz-Einspannhilfen verfligen tUber eine doppelte Hohe; ihre Seiten sind demnach doppelt
so hoch wie die normaler Einspannhilfen. Durch ihre grossere Oberflache sowie winzige Zacken im
Holz eignen sie sich gut fur rutschige und unhandliche Gegenstande.

e Wahlen Sie die kleinste Einspannhilfe, in die das Muster ohne Uberschreitung der Begrenzungen
passt (gepunktete Linie).

e Stellen Sie die Spannung der Einspannhilfe vor dem endgtltigen Einspannen des Kleidungssttcks ein.
Wenn Sie die Spannung der Einspannhilfe einstellen, wahrend das Kleidungssttick sich darin befindet,

erhohen Sie die Gefahr des ,Festbrennens” der Einspannhilfe und erzeugen Riffel im Kleidungsstick.

Sticken Sie eine Probe!

Oft ist es von Vorteil, eine Probe an einem Material zu sticken, das dem Material des Endprodukts moglichst
stark ahnelt. Diese Probe ist zwar nicht unbedingt notwendig, eignet sich aber hervorragend zur

Verhinderung oder Lésung moglicher Probleme vor dem Besticken des Endprodukts.
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Arbeiten mit unterschiedlichen Stoffen

Unterschiedliche Stoffe und Stoffgewichte kdnnen ein Lésen oder Straffen der Einspannbhilfe erforderlich
machen. Es kénnen mehrere Versuche notwendig sein, bis Sie die genaue Einstellung flr den Stoff, den Sie
verarbeiten, treffen. Die meisten Stoffe erfordern nach ihrer Befestigung in der Einspannhilfe kein Festziehen

der Einspannhilfe.
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Rahmenhalterungen einsetzten oder verschieben

Je nach Stickrahmen welche sie verwenden mussen die Rahmenhalterungen versetzet werden oder die

mussen entfernt werden weil der Kappenrahmen eingesetzt werden soll.

In diesem Abschnitt wird erklart wie die Rahmenhalterungen und die Klammern zur Befestigung der Rahmen

eingestellt werden.

Rahmenhalterungen befestigen

Bestimmen Sie an welcher Position die Rahmenhalterungen je nach Rahmen sein

sollen. Die meisten kleineren Reifen erfordern die innere Position. Flr die meisten

groRReren Reifen ist die AulRenposition erforderlich. So befestigen Sie die Bugelstitzarme:

1. Pro Halterung und Position befinden sich 2 Lécher in der x-carriage platzieren sie die Halterungen auf
der inneren oder ausseren Position. FUr jeden Stutzarm sind zwei Lécher vorhanden.

2. Stellen Sie sicher, dass die Clips an den Enden, an denen der Rohrrahmen befestigt wird, nach oben
zeigen. Die Seiten der Reifenarme sollten nach auf3en zeigen. Dadurch wird sichergestellt, dass die
Halterungen an der richtigen Seite des Wagens angebracht sind. Stellen Sie aulRerdem sicher, dass

beide Clips sicher an den Armen befestigt sind.

3. Setzen Sie fur jeden Arm zwei Fligelschrauben ein. Ziehen Sie sie fast handfest an.

4. Installieren Sie einen Reifen, indem Sie die seitlichen Halterungen des Reifens unter die
Federklammern an den Stitzarmen schieben. Schieben Sie den Rahmen zur Ruckseite der Maschine,
bis er einrastet und die Halterungen vollstandig unter den Federklammern sitzen. Achten Sie darauf,
dass sich die Schlitzhalterung rechts befindet, wenn Sie auf die Maschine blicken. Die Stttzarme

bewegen sich noch etwas.
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5. Richten Sie die Stutzarme aus und verwenden Sie dabei den installierten Rahmen als FUhrung.
6. Ziehen Sie die Fltgelschrauben handfest an.

7. Ziehen Sie die Schrauben mit einem 6-mm-InbusschlUssel eine Viertel- bis halbe Umdrehung weiter
an. Nicht zu fest anziehen, da die Schrauben so konstruiert sind, dass sie brechen, bevor es zu

Schaden am X-Schlitten kommen kann.

Information

Wenn sich die Bugelhalterungen nach vorne und hinten verschieben, muss die Federklammer
moglicherweise angepasst werden. Siehe die Informationen unten.

Entfernen der Rahmenstiuitzarme

1. L&sen Sie die Schrauben mit welcher die Rahmenhalterungen befestigt sind mit einem Inbusschlussel.
2. Wenn die Schrauben geldst sind entfernen sei diese mit den Fingern.

3. Entfernen Sie die Stutzarme vom X-Schlitten.
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Klammern an Stickrahmenhalterung einstellen

Wenn sie einen Stickrahmen einspannen sollten Sie sicherstellen, dass die Schrauben der Klammern
angezogen sind. Wenn sich der Stickrahmen dennoch vor oder zurlick bewegen lasst mussen die Klammern
eingestellt werden. Um leichteren Zugang zu den Muttern zu erhalten, mit denen die Clips befestigt sind,
muss der Rahmen moglicherweise nach vorne verschoben werden. So passen Sie den Clip an:
1. L&sen Sie mit einem 5-mm-Sechskant-SteckschlUssel die beiden Muttern, die den Clip festhalten.
2. Drtcken Sie den Block unter der Klammer vorwarts damit sich der Stickrahmen nicht mehr bewegen
kann.

3. Halten sie den Block in der richtigen Position und ziehen Sie die Schrauben an.
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Laden eines Rahmens auf die Maschine

1. Spannen Sie den Stickrahmen ein indem Sie den Stickrahmen unter die

Klammern welche den Rahmen halten schieben. Achten Sie dabei darauf, dass

der kleine Ausschnitt vorne am Rahmen auf der rechten Seite ist.

2. Schieben Sie den Rahmen zur Ruckseite der Maschine, bis er einrastet und die Halterungen

vollstandig unter den Federklammern sitzen.

3. Ziehen Sie die Rahmenarme vorsichtig zurtick, um sicherzustellen, dass die Federklammern

eingerastet sind.

4, Kontrollieren Sie ob sich ein Teil des Textil zwischen Stickunterlage und Stichplatte befindet. Ist dies
der Fall muss das entfernt werden. Ballonen Sie das Kleidungsstiick um den zylindrischen Unterarm
auf. Dadurch wird verhindert, dass andere Kleidungsstiicke in die Unterseite der Stickerei eingenaht

werden.
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Bewegung und Drehung

Drucken Sie zur Bewegung oder Drehung eines Musters in der Einspannhilfe oder zur

Bewegung zu einem bestimmten Stich oder einer bestimmten Farbe die

Bewegungstaste.

Diese Taste ist wahrend des Stickens nicht verflgbar.
Bewegung
Einspannhilfe bewegen

Durch Drucken einer beliebigen Pfeiltaste wird der Rahmen an der Maschine bewegt, wodurch das Motiv

innerhalb des Rahmens in die Richtung bewegt wird, in die der Pfeil gedrickt wurde.

@ Notiz:

Ahnliche Funktionen kénnen auf dem Tastenfeld der Maschine gewéhit werden. Die Anderungen
werden auf dem Bildschirm wiedergegeben. Beachten Sie fiir weitere Informationen zum
Tastenfeld den entsprechenden Abschniit dieses Handbuchs.

Zentrierung

@ Durch Drucken der Zentrierungstaste wird die Einspannhilfe in der Maschine zentriert.
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Wenn das Design bei seiner Erstellung auf den Ursprung zentriert war, wird das Design hierdurch auch im

Rahmen zentriert.

Notiz:

Ahnliche Funktionen kénnen auf dem Tastenfeld der Maschine gewéhit werden. Die Anderungen
werden auf dem Bildschirm wiedergegeben. Beachten Sie fiir weitere Informationen zum
Tastenfeld den entsprechenden Abschniit dieses Handbuchs.

Einspannhilfe raus/rein

Zugriff auf das Material oder das Kleidungsstlick und kann den Zugriff auf die Spule erleichtern.

Befindet sich die Einspannhilfe in der Raus-Stellung, so kann sie ausschliesslich hinein bewegt werden.

Drehung eines Musters

Durch Drucken der 90°-Taste wird das Muster um 90° im Uhrzeigersinn gedreht.

‘ Durch Drucken der 180°-Taste wird das Muster um 180° gedreht.

Geben Sie zur Drehung des Musters um einen bestimmten Wert den gewunschten Winkel ins Feld ein.

Durch Drucken der Minus-Taste wird das Muster um den angegebenen Wert gegen den Uhrzeigersinn

gedreht. Durch Drucken der Plus-Taste wird das Muster um den angegebenen Wert im Uhrzeigersinn

gedreht.
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Zu Farbe bewegen

Drucken Sie zur Bewegung durch ein Muster ohne Sticken sowie zur Bewegung zu einer bestimmten Farbe
die Plus- oder Minus-Taste. Damit bewegen Sie die Auswahl ausgehend von der im Feld angezeigten Farbe

um je eine Farbe vor oder zurtick.

©

Ahnliche Funktionen kénnen auf dem Tastenfeld der Maschine gewéhit werden. Die Anderungen werden auf

dem Bildschirm wiedergegeben. Beachten Sie fur weitere Informationen zum Tastenfeld den

entsprechenden Abschnitt dieses Handbuchs.

Zu Stich bewegen

Geben Sie zur Bewegung zu einer bestimmten Stichnummer ohne Sticken die gewUlnschte Stichnummer ein

und drucken Sie die Taste fur die Bewegung zum Stich.

-

L wa®
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Druckerfuss einstellen

Die Maschine verfugt Uber einen einstellbaren Druckerfuss, der auf eine Hohe von 0,5

bis 3,5 mm Uber der Stichplatte eingestellt werden kann. Die Hohe des Drickerfusses *

sollte geandert werden, wenn sich die Starke des zu bestickenden Materials erheblich verandert. Zur

Einstellung der Hohe des Druckerfusses muss die Software gedffnet sein, und die Maschine muss

eingeschaltet sein und mit der Software kommunizieren. Es muss eine Einspannhilfe mit dem zu

verwendenden Stoff installiert sein.

1.

Der Druckerfuss kann am einfachsten eingestellt werden, wenn das Nadelgehause sich bei Nadel 16
befindet. Dies ist nicht zwingend erforderlich, doch ist das Einstellungszahnrad dadurch besser
sichtbar. Befindet sich die Maschine nicht bei Nadel 16, ist das Zahnrad dennoch zuganglich. Bewegen
Sie das Nadelgehause bei den folgenden Schritten nicht.

Achten Sie darauf, dass sich nur der Stoff unter der Nadel befindet, bevor die Nadel im nachsten
Schritt abgesenkt wird.

Drucken Sie in lhrer Software die Schaltflache ,Einstellungen” und anschlieend die Schaltflache

~Nahfuld senken”.
,»—-..\ S
‘®‘ > l‘:‘

Suchen Sie den NahfuB-Exzenter (Zahnrad) hinter dem Nadelgehause.

Drehen Sie das Zahnrad mit Ihren Fingern, um die NahfuBhdhe nach Bedarf nach oben oder unten

anzupassen.
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6. Stellen Sie die NahfulBhéhe Uber einem nicht genahten Stoffabschnitt ein. Stellen Sie den Nahful3 so

ein, dass er den Stoff gerade eben berUhrt.

7. Drucken Sie die Nahfuldtaste, um die Nadel wieder nach oben zu bringen.

Den Nahfufld far verschiedene Materialien einstellen

Wenn sich die Dicke des zu nahenden Materials drastisch andert, muss der Nahfull angepasst werden. Wenn
Sie beispielsweise zuerst ein Sweatshirt nahen und anschlieBend ein T-Shirt, misste der Nahful3 angepasst

werden.

Der Nahful? soll den Stoff stabilisieren, wahrend die Nadel hindurchgleitet. Es hilft dabei, das Material von der
Nadel fernzuhalten, wahrend die Nadel wieder nach oben bewegt wird. Idealerweise liegt der Nahful? direkt
auf der Oberflache des Materials, aber diese Einstellung funktioniert moglicherweise nicht bei allen

Materialarten.

Bei weichen Materialien wie Fleece oder Frottee ist es oft besser, den FuR etwas tiefer zu senken und in das

Material zu driucken.

Symptome einer schlechten NahfuBhohe

Eine falsche Einstellung des NahfulRes kann zu einigen Nahproblemen flUhren.

NdhfuBhoéhe

e Fadenrisse
e Schlechte Registrierung

Zu hoch

Zu niedrig e Lauteres Nahen
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e Schwacher Lichthof um Muster auf dunklem Stoff
(Kann normalerweise mit Dampf, Wasser oder einem leichten Bugelmittel
entfernt werden)
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Das Design nachzeichnen

Bevor Sie mit dem Nahen beginnen, sollten Sie das Design immer nachzeichnen, um sicherzustellen, dass es

sicher im installierten Rahmen genaht werden kann.

Wahrend einer Verfolgung schaltet die Maschine den Laser ein und bewegt die Rahmenarme durch die

aulersten Abmessungen des geladenen Designs, um zu zeigen, wo das Design genaht wird.
So starten Sie eine Ablaufverfolgung:
o ® + QDrUcken Sie die Hoop and Trace-Taste auf der Tastatur der Maschine.

Beobachten Sie genau, wie der Laser Ihr Design umreil3t, und stellen Sie sicher, dass das Design in den

Rahmen passt und richtig auf Ihrem Kleidungsstuck platziert ist.

Sollte das Design die ausgewahlten Rahmengrenzen Uberschreiten, wird die Verfolgung nicht eingeleitet und

es erscheint eine Eingabeaufforderung mit dem Hinweis, dass die Rahmengrenzen erkannt wurden.
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Tastenfeld-Bedienung

Uber die Tastatur der Maschine kénnen Sie nicht nur die Maschine starten und stoppen, sondern auch die
Rahmenposition, die Nahgeschwindigkeit und die aktive Nadel andern. Fur viele dieser Funktionen gentgt ein

einziger Tastendruck. Andere Funktionen erfordern das gleichzeitige Driicken mehrerer Tasten.

One-Touch-Steuerung

(0, Start

Drucken, um Sticken zu starten. Die Maschine startet nicht, wenn die Rahmengrenzen Uberschritten wurden.

Halten Sie beim Nahen gedrtckt, um langsam zu nahen. Lassen Sie die Taste los, um zur normalen

Nahgeschwindigkeit zurtickzukehren.

Stopp

Drlcken, um Sticken anzuhalten.

R
@ Not-Aus (E-Stop)

Drucken Sie zum sofortigen Anhalten und Abschalten der Stromzufuhr der Motoren der Maschine die Not-

Aus-Taste. Drehen Sie den Knopf im Uhrzeigersinn, um ihn zu [6sen.

Rahmen zuriick

Ohne Sticken Stich fur Stich durch ein Muster zurtickbewegen. Halten zum Bewegen. Loslassen zum

Anhalten.

Die Maschine erhéht nach 15 Stichen die Geschwindigkeit. Dricken Sie zum Anhalten die Stopp-Taste.

Rahmen vorwarts

Ohne Sticken Stich fur Stich durch ein Muster vorwartsbewegen. Halten zum Bewegen. Loslassen zum

Anhalten.
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Die Maschine erhéht nach 15 Stichen die Geschwindigkeit. Driicken Sie zum Anhalten die Stopp-Taste.

o

Laser
Drlcken, um den Punkt unter der aktiven Nadel direkt anzustrahlen.

Zentrum

Drucken Sie fur 1 Sekunde, um die Maschine im OS zu selektieren. Dies ist dann wichtig, wenn mehrere
Maschinen angeschlossen sind. Die Serienummer der selektierten Maschine wird auch am Bildschirm

angezeigt.
e Pfeil ab (3 Sekunden gehalten)

Verschiebt den Rahmen wie bei einer Applikation. Wiederholen Sie den Vorgang, um den Stickrahmen an die

vorherige Position zu verschieben.

Tastenkombinationen

Einspannhilfe zentrieren

® + Einspannhilfe + Zentrierung: Zentriert die gewahlte Einspannhilfe in der Maschine.

Einspannhilfe bewegen

® + 6 Einspannhilfe + Pfeil auf: Bewegt die Einspannhilfe, so dass die Nadel héher in der Einspannhilfe

stickt.

® + e Einspannhilfe + Pfeil ab: Bewegt die Einspannhilfe, so dass die Nadel tiefer in der Einspannhilfe

stickt.

® + @Einspannhilfe + Pfeil links: Bewegt die Einspannhilfe, so dass die Nadel weiter links in der

Einspannhilfe stickt.
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Verschiebt den Rahmen, so dass die Nadel weiter rechts im Rahmen sitzt

Muster aufzeichnen

®.60

Einspannhilfe + Aufzeichnen: Zeichnet die dussere Umrandung des Musters auf.

Entfernen der Meldung “Fadenschnitt benotigt”

®. @

Maschine mit, dass kein Faden durch den Stoff geht. Die Meldung ,Fadenaschnitt bendtigt” verschwindet

Drucken Sie die Tasten “Rahmen”(Viereck) und “Geschwindigkeit” (Scheibenwischer). Dies teilt der

danach.

Geschwindigkeit dndern
@ + e Einstellungen + Pfeil auf: Stickgeschwindigkeit um 50 Stiche pro Minute erhdhen.

@ + e Reduziert die Nahgeschwindigkeit um 50 Stiche/Min.

Greiferstange 6ffnen/schliessen

@, 0

Einstellungen + Zentrierung: Offnet und schliesst die Greiferstange.

Aktive Nadel andern

111 B -

links.

Nadelgeh&use + Pfeil links: Andert die aktive Nadel durch Bewegung des Nadelgehduses nach
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@D +® Nadelgehause + Pfeil rechts: Andert die aktive Nadel durch Bewegung des Nadelgehiuses nach

rechts.

Sofort schneiden

@ + mEinstellungen + Nadelgehause: Fuhrt einen Schnittbefehl aus.

Zum letzten Stich zuriickkehren

O + ®Pfeil links + Pfeil rechts: Wurde eine Einspannhilfe beim Sticken eines Musters bewegt, so wird

durch Drucken der Tastenkombination die Einspannhilfe zurtick zur Position des letzten Stiches bewegt.

Dies kann verwendet werden, um die Rahmenposition wiederherzustellen, wenn die Rahmenarme bei
aktiviertem Not-Aus verschoben werden. Verwenden Sie diesen Befehl, nachdem Sie den Not-Aus deaktiviert

haben.

Auf X/Y-Position zuriickgehen

e + e Wenn ein Rahmen wahrend des Nahens eines Musters verschoben wurde, wird durch Drucken
dieser Kombination der Rahmen in der Position gehalten, sodass mit dem Nahen fortgefahren werden kann.
Zu Farbe bewegen

@ + 6 Wechselt zur nachsten Farbe im Design.

@ + e Nadelgehaduse + Pfeil ab: Bewegt zur vorherigen Farbe im Muster.

125



melco

Farbgruppen zuriicksetzen

@ + @Setzt die Farbgruppe zurtck und teilt der Maschine mit, dass alle Nadeln in der Gruppe eingefadelt

wurden.

Notiz: Wenn die Registerkarte ,Head Timing* gedffnet ist, werden der Tastatur neue Funktionen

zugewiesen. Diese Funktionen sind im Abschnitt Head Timing aufgefiihrt.
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LED-Anzeige

Die Status-LED leuchtet sobald die Maschine eingeschaltet ist.
Die LED-Farbe oder das Blinken zeigt den Status der Maschine an und ob ein Fehler vorliegt:

Griin (blinkend)

e Die Maschine ist an, es wurden aber keine RSA-Daten geladen.

e Starten Sie das Melco OS und uberprufen Sie die Verbindungen

Griun (leuchtend)

e Die Maschine ist bereit

Rot (langsam binkend)

e Zeigt einen Fadenbruch an

e Fadeln Sie die Nadel mit Fadenbruch erneut ein.

Rot (schnell blinkend)

e Zeigt an, dass der Unterfaden aufgebrauchtist.

e Bringen Sie eine neue Unterfadenspule an.

Rot (leuchtend)

e Notaus ist aktiv.

e Ziehen Sie den NotausKnopf heraus.

Notiz: Wenn die LED bei eingeschalteter Maschine ausgeschaltet ist, kann dies auf ein Problem mit der

Tastatur oder der Maschine hinweisen.
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Nadeltypen

Die Stickqualitat hangt stark von den gewahlten Nadeln ab. Wahlen Sie die fur Ihre Anwendungen passenden

Nadeln. Beachten Sie dazu die folgenden Informationen.

Nadel ersetzen

Ihre Maschine verwendet DBxK5-Nadeln. Dies bedeutet unter anderem, dass es sich

um Industrienadeln mit gréReren Ohrchen handelt.

NadelgroRen

Nadeln gibt es in verschiedenen GroéRen und die meisten sind mit zwei Nummern gekennzeichnet. Sie finden
bei uns beispielsweise Nadeln der Starke 75/11. Die erste Zahl ist metrisch und gibt den Durchmesser der
Nadelklinge an. Die Messung erfolgt in Hundertstel Millimetern. Eine 75/11-Nadel hat eine Klinge mit einem

Durchmesser von 0,75 mm.
Unter normalen Nahbedingungen werden Nadelstarken von 65/9 bis 80/12 verwendet.
Kleinere Nadeln eignen sich gut fur feinere Materialien, dinnere Faden und filigrane Detailarbeiten.

GroRere Nadeln eignen sich gut fUr hartere und abrasivere Materialien. Da die von der Nadel erzeugten
Locher groRer sind, entsteht beim Nahen weniger Reibung an den Faden und Fadenbriche werden
vermieden.

GrofRRe Nutzen Nachteil

Verwendung bei dinnsten Faden und dusserst

60/8 Verwendung bei diinnsten Faden und dusserst  filigranen Mustern Ungebrauchliche

filigranen Mustern Nadelgrosse, die schwer zu beschaffen sein
kann.

Ungebrauchliche Nadelgrosse, die schwer zu

65/9 beschaffen sein kann. Verwendung bei feinen  Verwendung bei diinnsten Faden und dusserst
Stoffen, 60-wtFaden sowie filigranen filigranen Mustern
Musterdetails und winzigen Schriftzigen.
Verwendung bei feinen Stoffen, 60-wtFaden

20/10 sowie filigranen Musterdetails und winzigen Verwendung bei dinnsten Faden und dusserst
Schriftzigen. Eine gute Nadelgrésse fur den filigranen Mustern

Grossteil der Stickarbeiten.
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GrofRRe Nutzen

5 Grossteil der Stickanwendungen.
Grosste der gebrauchlichen Nadeln. Oftmals mit
Kappen mit BuckramVerstarkung oder

80/12 . - .
Baumwoll-Fihrungshtllen zur Verringerung von
Fadenrissen.

90/14 Verwenﬂdung mit einigen speziellen und
Metallfaden.

100/16 Verwendung mit dickerem 12-wt-Faden wie z. B.
Wolle-Acryl-Mischungen.

Nadelspitzen

S||L| B

Standardmassige Nadelgrosse und gut fur den

b

V

S - Spitz

Nachteil

Kann zu gross fur feinere Musterarbeiten sein.

Grossere Locher konnen feinere Materialien und
kleinere Musterdetails beschadigen.

Grossere Locher kdnnen feinere Materialien und
kleinere Musterdetails beschadigen.
Ungebrauchliche Nadelgrosse, die schwer zu
beschaffen sein kann.

Grossere Locher kdnnen feinere Materialien und
kleinere Musterdetails beschadigen.
Ungebrauchliche Nadelgrosse, die schwer zu
beschaffen sein kann.

L - Leichter Ball oder Universal

B - Kugelschreiber

Auch Nadelspitzen gibt es in verschiedenen Ausfihrungen. Die beiden wichtigsten sind Spitz- und

Kugelschreiber.

Nadeln mit scharfer Spitze schneiden im Allgemeinen besser durch Materialien und werden normalerweise

fur dicht gewebte oder nicht gewebte Stoffe verwendet.
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Nadeln mit Kugelspitze werden am haufigsten fur Strickmaterialien verwendet. Sie neigen dazu, beim Nahen
die Faden des Stoffes an die Seite der Nadel zu bewegen. Kugelspitznadeln sind auf der Verpackung meist mit

einem ,BP" gekennzeichnet.

Nadelbeschichtungen

w0

=]

Nadeln werden mit verschiedenen Beschichtungen angeboten:

e Standardnadeln haben eine silberne Farbe und bieten eine Nahlebensdauer von ungefahr 4 bis 6
Stunden.

e Titannadeln haben eine goldfarbene Farbe und bieten eine zwei- bis dreimal Iangere Nahlebensdauer
als eine Standardnadel. Obwohl es sich um starkere Nadeln handelt, sind sie weniger flexibel. Bei

einer Ablenkung brechen sie haufig, anstatt sich zu verbiegen.

Es gibt noch weitere Nadelbeschichtungen, darunter auch solche, die die Hitzeentwicklung beim Durchgang

durch synthetische Materialien reduzieren.
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Nadeltypen und -ersatz

Stickbedingungen und Materialeigenschaften bestimmen die Lebensdauer einer

Nadel, doch Nadeln missen gelegentlich ersetzt werden.

Auswechseln einer Nadel

50

0

[V
3 .
A

1. Stellen Sie sicher, dass sich die Sicherheitsgreiferklinge in der hinteren Position befindet, bevor Sie
eine Nadel wechseln. Andernfalls drticken Sie die Tasten Einstellungen und Zentrierung auf dem
Keypad, um den Greifer nach hinten zu bewegen.

2. Uber jeder Nadel befindet sich eine NadelhalterEinstellschraube zur Befestigung der Nadel. Drehen
Sie die Nadelhalter-Einstellschraube mit einem kleinen Schlitzschraubendreher eine halbe
Umdrehung gegen den Uhrzeigersinn, bis die Nadel nach unten aus der Nadelstange herausrutscht.
Drehen Sie nicht zu weit; die Einstellschraube kénnte herausfallen. Lsen Sie die Schraube nur so
weit, bis die Nadel herausgenommen werden kann.

3. Nehmen Sie die Nadel durch Ziehen nach unten heraus.

4. Sticknadeln haben eine Vorder- und Ruckseite. Andernfalls wird die Stickqualitat reduziert. Eine falsch
eingesetzte Nadel kann zu Fadenrissen fuhren. An der Vorderseite der Nadel befindet sich eine lange

Rille (Fadenfuhrung), die Ruckseite ist Uber dem Nadeldhr eingekerbt (Hohlkehle).
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Schieben Sie die Nadel (Fadenfuhrung nach vorn gerichtet, Hohlkehle nach hinten) nach oben und bis
zum Anschlag in den Nadelhalter hinein. Das Nadelohr muss danach um 5° nach rechts gedreht
werden. Der zulassige Bereich liegt zwischen 0° und 20° nach rechts.

Ein Nadelausrichtungsmagnet kann zur Bestimmung des Nadel6hrwinkels verwendet werden. Der
zylindrische Magnet kann vorubergehend an der Vorderseite der Nadel tber dem Ohr befestigt
werden. Das Magnetende liegt auf den Seiten der Fadenfihrung auf und ragt gerade aus der Nadel
heraus. Damit kann der Winkel des Ohrs besser bestimmt werden. Als Referenz kann das Zifferblatt
einer Uhr mit einer Minute als 6° verwendet werden.

Als Referenz kann das Zifferblatt einer Uhr mit einer Minute als 6° verwendet werden.

Haufige Ursachen fiir einen Nadelwechsel

Die Nadel bricht oder ist verbogen.

Der Faden franst standig aus. Dies deutet Ublicherweise auf einen Grat auf der Nadel hin, der einen
Teil des Fadens ausfranst.

Die Nadel ist stumpf.

Anderung der Stickbedingungen, wie z. B. Anderung des Stoffes.
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Anatomie einer Nadel

@..

1. Hintern

2. Schaft

3. Konus oder Schulter

4, Fadenflhrung oder vordere Nut
5. Klinge

6. Schal

7. Auge

8. Spitze oder Punkt
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Gewindearten

Garn gibt es in vielen Stilen, Starken und Zusammensetzungen. Das Verstandnis dieser Unterschiede kann

dabei helfen, den geeigneten Thread fur die jeweilige Aufgabe zu bestimmen.

@ Information

Hersteller und Anbieter stellen auf ihren Internetseiten oft Merkblatter mit Nahtipps,
Mustereinstellungen und Nadelempfehlungen zur Verfugung. Dies ist sehr nutzlich, um den Umgang
mit unterschiedlichen Thread-Typen zu erlernen.

Thread Inhalt

Garn gibt es in verschiedenen Zusammensetzungen. Diese haben unterschiedliche Eigenschaften, die das

Nahen und die Qualitat erheblich beeinflussen konnen.

Polyester

Polyestergarn ist fur Benutzer von Melco-Stickmaschinen zum Standardgarn geworden.

e Starker als andere Faden
e Weniger Fadenbrtche beim Nahen

e Farbecht und chlorbestandig, daher ideal fir Kleidungsstiicke, die haufig gewaschen werden. Es ist

perfekt fur Uniformen und Firmenbekleidung

e Erhaltlich in vielen verschiedenen Farben

@ Information

Um die volle Nahgeschwindigkeit zu erreichen und Fadenbrtche zu vermeiden, wird fir die
Verwendung mit lhrer Maschine Polyestergarn empfohlen.

Metallisch

Metallfaden werden oft verwendet, um einem Design etwas Glanz zu verleihen.

e Erhaltlich in Hochglanz oder manchmal auch matt
e Das Nahen kann problematischer sein

e Erfordern geringere Dichten und langere Stichlangen
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Erfordert normalerweise langsamere Nahgeschwindigkeiten und gro3ere Nadeln

Wolle/Acryl-Mischgewebe und Wolle/Baumwolle

Dabei handelt es sich normalerweise um einen schwereren Faden, der flr ein natUrlicheres oder

handgemachtes Aussehen verwendet werden kann.

Einzigartiger Look
Das Nahen kann problematischer sein
Erfordert viel geringere Dichten und langere Stichlangen

Erfordert normalerweise langsamere Nahgeschwindigkeiten und grofRere Nadeln

Viskose

Viskosefaden bestehen aus Naturfasern und kdnnen einen etwas héheren Glanz als Polyester aufweisen.

Grol3e Farbvielfalt

Schoéner Glanz

Geringere Festigkeit als Polyester
Nicht chlorbestandig

Erfordert normalerweise langsamere Nahgeschwindigkeiten

Fadengewicht (Dicke)

Garn wird Ublicherweise nach seinem Gewicht bezeichnet. In vielen Fallen ist dies eine Nummer neben dem

Typ. Beispielsweise konnten Sie ein ,Poly 40 finden. Diese Zahl bedeutet im Allgemeinen, dass fur ein

Gewicht von 1 Kilogramm 40 Kilometer Faden erforderlich sind. Bei dieser Methode gilt: Je hoher die Zahl,

desto dinner der Faden.

Der Industriestandard fur Stickereien ist Garn der Starke 40. Die meisten Bestandsdesigns werden fur

die Verwendung mit der Schriftstarke 40 digitalisiert.
Fur feine Details und kleine Schriftzige eignet sich hervorragend ein 60er-Garn.

Garn der Starke 12 ist sehr dick und eignet sich gut fur den Look einer Handstickerei.

Fur jede Fadenstarke sind unterschiedliche Nadeln und Designspezifikationen erforderlich.
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Stabilisatoren

Die Verwendung eines geeigneten Stabilisators ist zum Besticken der meisten Stoffe unerlasslich. Ohne
Stabilisator kdnnen Stoffe verrutschen, auch wenn sie fest eingespannt sind. Die Verwendung des richtigen
Stabilisators steht in direktem Zusammenhang mit der Herstellung von Stickereien in gleichbleibend hoher
Qualitat. Es ist wichtig zu verstehen, dass viele verschiedene Sticker mit identischen Kriterien moglicherweise
vollig unterschiedliche Stabilisator- und Topping-Formeln wahlen und trotzdem erfolgreiche Stickergebnisse
erzielen. Um Stickereien von gleichbleibend hoher Qualitat zu erzeugen, sind Experimentieren und Erfahrung
unabdingbar. Es werden standig neue Produkte entwickelt und eingefiihrt. Finden Sie die Kombinationen, die

fur Sie am besten funktionieren.

Normalerweise wird vor dem Besticken ein Stabilisator unter den Stoff gelegt. Es wird manchmal auch als

Einlage oder Trager bezeichnet. Je nach Material kann Stabilisator:

e Stabilisieren Sie das Material beim Nahen

e StlUtzen Sie die Stiche nach dem Nahen

Verschiedene Stabilisatortypen bieten unterschiedliche Unterstitzungsstufen

Schnitt

Cut-Away-Stabilisator ist ein gewebtes oder nicht gewebtes Material, das nach Abschluss der Stickerei aus
dem Stoff geschnitten werden muss. Diese Art von Stabilisator wird verwendet, um die Stickerei wahrend und
nach dem Stickvorgang auf dem Stoff zu stitzen. AuBerdem wird dadurch verhindert, dass sich der Stoff

beim Sticken dehnt.

Far Strickwaren oder locker gewebte Materialien ist ein Cut-Away-Stabilisator hervorragend geeignet. Diese
Materialien neigen dazu, sich zu bewegen und auszudehnen. Der wegschneidbare Stabilisator hilft, das

Material zu stabilisieren und die Stiche zu stitzen.

Der Cut-away-Stabilisator fuhlt sich aul3erdem weicher an. Wenn die Stickerei direkt auf der Haut liegt, sollten

Sie fur ein angenehmeres Tragegefuhl den Cut-Away-Stil in Betracht ziehen.

Wie der Name schon sagt, muss der Cut-Away-Stabilisator nach Abschluss der Stickerei durch Abschneiden

mit der Schere entfernt werden. Lassen Sie am besten einen Rand von % bis % Zoll.
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AbreiR3bar

Abreil3stabilisator ist ein Vliesmaterial, das sich in jede Richtung leicht reiRen lasst und nach dem Sticken
problemlos entfernt werden kann. Die Verwendung dieses Stabilisators ist dulBerst einfach und schnell, die
Einsatzmoglichkeiten sind jedoch begrenzt, da er instabilen Stoffen wenig Halt bietet. Zum Abreif3en
geeignete Stoffe sind beispielsweise Baumwollbettwasche, grob gewebte Oberhemden, Jeansstoff, Frottee

und Hute.

AbreilRbarer Stabilisator ist bei Stickerinnen beliebt, weil er sich leicht entfernen lasst. Es wird nach Abschluss

der Stickerei einfach vom Kleidungssttick abgerissen.
Es fuhlt sich oft papierahnlich an und Reste kénnen sich rau auf der Haut anfuhlen.

Am besten eignet es sich fur stabile Materialien, da der Stabilisator dem Material wenig Halt bietet.

Spezialstabilisatoren

Spezielle Stabilisatoren wie Poly-Mesh und Nylon-Mesh sind ebenfalls Optionen. Sie sind zwar nicht so stabil
wie herkdmmliche Cut-Aways, aber unter leichterer Kleidung sind sie viel weniger sichtbar. Sie sind aul3erdem

tendenziell weicher als andere Stabilisatoren.

Fur Arbeiten, bei denen nach Abschluss der Stickerei kein Stabilisator mehr vorhanden sein darf, ist auch
wasserloslicher Stabilisator erhaltlich. Bedenken Sie, dass hierfur ein relativ stabiles Kleidungssttick
erforderlich ist, da sich der Stabilisator vollstandig auflést und nach dem Waschen des Kleidungsstticks

keinen Halt mehr bietet.
Beispiel fiir die Auswahl eines Stabilisators
Die Wahl des Stabilisators hat gro3en Einfluss auf die Qualitat der Stickerei. Die folgenden Beispiele wurden

auf derselben Maschine mit denselben Einstellungen genaht. Der einzige Unterschied bestand in der Wahl

des Stabilisators.

Beispiel 1 - Stickerei auf einem T-Shirt

Ein ausschneidebarer Stabilisator verleiht dem dinnen Strick eines T-Shirts die nétige Stabilitat. Die Stickerei

behalt die Form des Designs.
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ROO0rrCl

AbreilBbarer Stabilisator halt der Stickerei nicht stand. Die Nahte durfen eingezogen werden und die Rander

sind nicht bundig.

Beispiel 2 - Stickerei auf einem T-Shirt

Ein ausschneidebarer Stabilisator verleiht dem dinnen Strick eines T-Shirts die nétige Stabilitat. Die Stickerei

behalt die Form des Designs.

S0 G U el

Durch den abreil8baren Stabilisator kann sich das T-Shirt beim Aufnahen des Motivs ziehen und verziehen.
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Stabilisatorgewichte

Stabilisatoren gibt es in unterschiedlichen Starken. Sie kénnen Lieferanten haufig um Musterpakete bitten,

um herauszufinden, was fir lhren Anwendungszweck am besten geeignet ist.

Schwerere Stabilisatoren bieten tendenziell mehr Unterstltzung. Leichtere Stabilisatoren sind oft weniger
sichtbar. Da es etwas Erfahrung und Experimentierfreude erfordert, den richtigen Stabilisator fur die jeweilige

Anwendung zu finden, ist ein Stabilisator mittlerer Starke ein guter Ausgangspunkt fur neue Sticker.

Belag

Mit Toppings wird verhindert, dass Ihre Maschen in den Flor eines luftigen Materials wie Frottee oder
Polarfleece fallen. Es kann auch verwendet werden, um kleine Schriftzige und das Gesamterscheinungsbild
Ihrer Stickerei zu verfeinern. Die meisten Belage sind wasserloslich und kdnnen nach Abschluss der Stickerei

problemlos entfernt werden.
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Besticken von Kappen

Das Besticken von Kappen erfordert umfangreichere Einstellungen als das Besticken flachiger Produkte.

Fuhren Sie das Besticken von Kappen wie folgt durch.

1. Wahlen Sie die richtige Einspannhilfe in der Software.
2. Spannen Sie die Weitwinkelfiihrung ein (eine Ersteinstellung kann erforderlich sein).
o Dies muss moglicherweise beim ersten Mal angepasst werden.

3. Kappe einspannen - je nach Kappenrahmen kann eine Anderung erforderlich sein. Herkdmmlicher

oder Weitwinkel-Kappenrahmen.
4. Legen Sie die eingespannte Kappe auf die Fihrung.
5. Stellen Sie das Muster fur Kappen ein.
6. Laden Sie das Design und nehmen Sie die richtigen Einstellungen zum Nahen von Kappen vor.
7. Stellen Sie den Nahful3 auf die Kappe ein.

8. Zentrieren Sie das Design auf der Kappe.

Auswahl des Weitwinkeltreibers

Da der Versatz des Kappentreibers durch die Treiberfarbe angezeigt wird, ist es

aulerst wichtig, unter ,Einstellungen” die Weitwinkel-Treiberfarbe auszuwahlen.

Treiberfarbe festlegen

So legen Sie die Treiberfarbe fest:

1. Drucken Sie auf der Hauptseite die Schaltflache ,Einstellungen®.
2. Wahlen Sie die Farbe des Treibers. Ein griines Hakchen zeigt die aktivierte Treiberfarbe an.

3. Drtcken Sie die Bestatigungstaste, um die Maschineneinstellungen zu bestatigen, den

Einstellungsbildschirm zu verlassen und zum Hauptbildschirm zurtckzukehren.

Rahmen auswahlen
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Wahlen Sie im Rahmenauswahlbildschirm den Rahmen aus, den Sie verwenden moéchten. Das Auswahlen des
Rahmens vor dem Laden des Treibers auf die Maschine ist nicht erforderlich, kann den Vorgang jedoch

vereinfachen.
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Installieren und Entfernen des Weitwinkeltreibers

Kappenrahmen und Mikroklemmen nutzen den Weitwinkeltreiber. Der rote

Weitwinkeltreiber besteht aus zwei Teilen:

e Derrote Kappenrahmen-Treiberring

e Die Unterarmhalterung

o Vorsicht!

Beim Nahen mit dem Weitwinkeltreiber missen Sie IMMER den richtigen Rahmen/Stickrahmen in
der Software auswahlen. Andernfalls kann es zu Schaden an Ihrem Gerat kommen!

Installation des roten Weitwinkeltreibers

1. Beginnen Sie mit der Auswahl und Anzeige des richtigen Rahmens auf dem Bildschirm.

2. Zentrieren Sie den Rahmen auf der Maschine, indem Sie entweder gleichzeitig die Tasten ,Rahmen”
und ,Zentrieren” auf der Tastatur der Maschine driicken oder in der Software unter dem
Verschiebebildschirm auf die Schaltflache ,,Zur Mitte verschieben” klicken. Dadurch wird die Maschine
in eine einfachere Position fur die Installation des Kappentreibers gebracht. Wenn sich der Rahmen

bereits in der Mitte befindet, ist diese Schaltflache leicht transparent und nicht verfugbar.

o
3. Esist auch von Vorteil, die Maschine entweder auf Nadel 8 oder Nadel 9 umzustellen. Dies kann durch

Drucken der Taste ,Nadelgehduse” und der Pfeiltaste ,Links” oder ,Rechts” auf der Tastatur der

Maschine erfolgen.

<«- gy >
2288

4. Entfernen Sie ggf. die Rahmenarme von der Maschine. Lésen Sie dazu mit einem 6-mm-
Inbusschlissel die beiden Randelschrauben, mit denen jeder Arm befestigt ist. Schrauben Sie sie ab

und entfernen Sie die Arme.
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& Warnung!!

Wenn Sie die Rahmenarme nicht entfernen, kann es beim Ndhen dazu kommen, dass der
Weitwinkelantrieb mit den Armen kollidiert.

5. Den Hakenschutz entfernen.

a. Losen Sie die Flugelschraube, mit der der Greiferschutz befestigt ist, und schieben Sie ihn von
der Maschine weg, oder
Losen Sie mit einem 2-mm-InbusschlUssel die beiden Kopfschrauben, mit denen altere

Hakenschitzer befestigt sind.
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B. Beiseite legen.

Losen Sie die Knopfe der unteren Wellenhalterung, bis die Oberseite der Schrauben bindig mit der T-

Mutter abschliel3t.

Schieben Sie die Wellenhalterung in das untere Armprofil und in Richtung der Ruckseite der
Maschine, bis sie den harten Anschlag berUhrt. Es sollte reibungslos in den T-Kanal gleiten. Die T-
Mutter muss ganz nach hinten bis zum Anschlag geschoben werden, sonst sitzt die Welle zu weit

vorne an der Maschine.

Ziehen Sie die beiden Kndpfe handfest an.
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9. Ziehen Sie die Schrauben mit einem 3-mm-InbusschlUssel eine Vierteldrehung weiter an.

10. Bringen Sie den Hakenschutz wieder an, indem Sie ihn zurtck an seinen Platz schieben und die
Flugelschraube oder die beiden Linsenkopfschrauben festziehen.

11. Vor der ersten Installation der Antriebsringbaugruppe sollten einige Tropfen Nahmaschinendl auf die

untere Stltzwelle aufgetragen werden. Bei spateren Installationen sollte dieses Ol alle drei Monate

aufgetragen werden.

12. Schieben Sie die rote Treiberbaugruppe auf den Unterarm und die Stitzwelle. Dies kann einfacher

sein, wenn der Haltegriff der Maschine geschlossen ist.
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Schieben Sie dann die rote Treiberbaugruppe auf den Unterarm und die Stutzwelle. Beachten Sie die

Ausrichtung des Rings im Bild.

®+ Dricken Sie, um den Greifer zu schlieBen.

13. Befestigen Sie den roten Treiber mit zwei der Randelschrauben der Rahmenarme am X-Schlitten der
Maschine. Der Schraubendreher wird an den beiden innersten Lochern befestigt. Ziehen Sie sie
handfest an und ziehen Sie sie dann mit einem 6-mm-Inbusschltssel um eine Achtel- bis
Vierteldrehung weiter an. Ziehen Sie die Schrauben nicht zu fest an. Sie sind so konstruiert, dass sie

brechen, bevor es zu Schaden an der Maschine kommen kann.

@ Information

Der rote Treiberring sollte leicht Gber den Unterarm der Maschine gleiten und es sollte moglich sein,
dass eine oder zwei Visitenkarten zwischen Ring und Unterarm passen. Der Platz sollte fur die
Karte(n) ausreichen, jedoch nicht mehr.

Wenn der Abstand zwischen Ring und Unterarm nicht stimmt oder Sie den Treiber nicht installieren
kdnnen, muss er angepasst werden. Anweisungen zum Testen und Anpassen finden Sie im Abschnitt
Anpassung.

I ——
14. Der Red Wide Angle Driver ist jetzt installiert und einsatzbereit.
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Entfernen des roten Weitwinkeltreibers

1. Entfernen Sie zunachst mit einem 6-mme-Inbusschlissel die Fligelschrauben, mit denen die rote

Antriebsbaugruppe am X-Schlitten befestigt ist.

2. Schieben Sie die rote Treiberbaugruppe zu sich heran und vom Unterarm und der Stutzwelle weg.

Dies kann einfacher sein, wenn der Haltegriff der Maschine geschlossen ist.

o @ + Drlcken Sie, um den Greifer zu schliel3en.

3. Den Hakenschutz entfernen.
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a. Losen Sie die Flugelschraube, mit der der Greiferschutz befestigt ist, und schieben Sie ihn von

der Maschine weg, oder

Lésen Sie mit einem 2-mm-Inbusschlussel die beiden Kopfschrauben, mit denen dltere

Hakenschutzer befestigt sind.
b. Beiseite legen.

4. Loésen Sie die Knopfe der unteren Wellenhalterung mit einem 3-mme-Inbusschlissel. Schieben Sie

dann die untere Stutzwelle aus dem T-Kanal und von der Maschine weg.

5. Bringen Sie den Hakenschutz wieder an, indem Sie ihn zurtick an seinen Platz schieben und die

Fligelschraube oder zwei Halbrundschrauben festziehen.
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6. Der Weitwinkeltreiber ist nun ausgebaut. Zum Nahen mit flachen Rahmen kénnen die Rahmenarme

wieder angebracht werden.
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Einstellung des roten Kappenantriebs"

Dieses Verfahren kann durchgeftihrt werden, wenn der rote Kappenantrieb getrennt

von der Maschine erworben, die Fuhrung fallengelassen oder falsch gehandhabt
wurde, wenn die Erstinstallation der Fihrung anzeigt, dass die Einstellung ausgeschaltet ist, oder wenn eine

Aufforderung des technischen Supports vorliegt.

Der rote Kappenantrieb kann maschinenspezifisch eingestellt werden. Eine falsch an der entsprechenden
Maschine eingestellte Fihrung beeintrachtigt die Stickqualitat sowie die Produktivitat und Zuverlassigkeit der

Maschine.

Folgende Werkzeuge sind zu verwenden:

e Schraubendreher, Inbusschlussel, Kugelkopf, 4 mm

e Satz Inbusschlussel, 7 Teile, metrisch - 6 und 2 mm

Korrekte Einstellung prufen

1. Installieren Sie die Fihrung mit Hilfe der Anweisungen zur Installation des roten Kappenantriebs.

2. Positionieren Sie die Fihrung so, dass die Buchse zur Vorderseite des Tragarms hin ausgerichtet ist

und der Fihrungsring mit dem Loch in der Stichplatte fluchtet. Nehmen Sie Bezug zur

Rahmenpositionierungslasche des Rings.
3. Legen Sie eine Visitenkarte aus mittel- oder schwerem Papier (oder entsprechendes Papiersttck)
zwischen die Stichplatte und den FUhrungsring. Eine Visitenkarte sollte zwischen beiden bei geringem

Widerstand durchgefuihrt werden kénnen. Ein Spalt in der Starke von zwei Visitenkarten ist zulassig.
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4. Beizu kleinem oder zu grossem Spalt muss die Fihrung eingestellt werden (s. u.).

Einstellung

1. Lo&sen Sie zunachst die beiden Sechskantschrauben des Lagerblocks und die beiden Schrauben der

Schnittstellenhalterung mit dem 4-mm-Sechskantschraubendreher.
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2. Installieren Sie den roten Kappenantrieb an lhrer Maschine. Beachten Sie fur Details den Abschnitt
zur Installation.
3. Positionieren Sie die Fuhrung so, dass die Buchse zur Vorderseite des Tragarms hin ausgerichtet ist

und der Fuhrungsring mit dem Loch in der Stichplatte fluchtet. Nehmen Sie Bezug zur

Rahmenpositionierungslasche des Rings.
4, Legen Sie eine Visitenkarte aus mittel- oder schwerem Papier (oder entsprechendes Papiersttck)
zwischen die Stichplatte und den Fihrungsring. Sie dient als Abstandshalter. Der Ring sollte einfach

auf der Karte aufliegen.

5. Achten Sie darauf, dass die Kanten der beiden schwarzen Halterungen ausgerichtet sind, und ziehen

Sie eine der oberen Schrauben fest.
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7. Ziehen Sie die zweite obere Schraube fest, mit der die Halterung befestigt ist, und dann die zweite
untere Schraube, mit der die Lagermontagehalterung befestigt ist. Durch sternformiges Anziehen

dieser vier Schrauben erzielen Sie die besten Ergebnisse. AnschlieRend die Visitenkarte entnehmen.

8. Bewegen Sie den Y-Trager und den X-Schlitten mit der Hand, um sicherzustellen, dass sie nicht

klemmen. Dies kann nur bei ausgeschalteter Maschine oder aktiviertem Not-Aus erfolgen.
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Einspannen einer Kappe auf einem
Kappenantriebsrahmen

Der Vorgang zum Einspannen einer Kappe auf dem Wide Angle Cap Frame (WACF) ist

far fast alle Kappen- oder Schirmtypen, die Sie einspannen, derselbe.

Installieren Sie das Kappenmessgerat zunachst auf einer stabilen Oberflache.

Kappe vorbereiten

Die Vorbereitung der Kappe vor dem Einspannen erhdht die Stickqualitat und vereinfacht das Einspannen.

Zur Vorbereitung der Kappe:

1. Entfernen Sie eventuell vorhandenen Karton von der Innenseite der Kappe.

2. Begradigen Sie den Kappenschirm so gut wie moglich. Es kann nach dem Sticken wieder in Form

gebracht werden.

3. Ziehen Sie das Schweissband aus der Kappe heraus. Das Schweissband kann an der Ruckseite der
Kappe festgenaht sein. An diesem Punkt muss es moglicherweise etwas gefaltet werden, damit es in

den Rahmen passt.
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4. Bei Kappen mit Geflecht muss dieses um die Kappe herum nach innen und unter den Rand

geschoben werden.

Kappe einspannen

So spannen Sie die Kappe ein:

1. Schieben Sie den Kappenrahmen auf die Kappenlehre. Stellen Sie sicher, dass die
Positionierungslasche an der Kappenlehre in die Kerbe des Kappenrahmens passt und der
Kappenrahmen fest unter die beiden Rollenklammern gleitet. Passen Sie auf |hre Finger auf!

Klemmen Sie sich nicht zwischen der Rickseite des Rahmens und der Schablone.

7
//
[ v ’“ I ’
s

2. Den Metallblgel aufklappen.

3. Legen Sie eine entsprechende Verstarkung Uber die Schablone und die Zahnung des Kappenrahmens.
Stellen Sie sicher, dass die Verstarkung ausreichend lang ist, um den gesamten Stickbereich zu tragen.
Am einfachsten ist es wahrscheinlich, einen Stabilisator zu verwenden, der lang genug ist, um die

Pfosten an der Unterseite des Kappenrahmens zu erreichen.
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Q ¥ 9 Notiz:

Manche Leute finden es einfacher, die Binderclips zu verwenden, um den Stabilisator
festzuhalten, wahrend sie die Kappe einspannen. Der Nachteil dabei ist, dass die Klammern von
der Innenseite der Kappe heraus entfernt werden missen, wenn das Einspannen beendet ist.
Dies ist nicht immer einfach. Das Einclipsen des Stabilisators vor dem Einspannen der Kappe ist
vollig optional.

4. Schieben Sie die vorbereitete Kappe auf den Kappenrahmen. Der Kappenschirm muss dabei nach
oben zeigen und der Rahmen zur Innenseite der Kappe gerichtet sein. Der Schirm muss gegen den
Schirm-Anschlag des Rahmens gedrtckt werden. Die Zentriermarkierung auf dem Geldscheinstopper

kann als Orientierung dienen.

Q ¥ 9 Notiz:

Das Schweissband wird vielleicht die senkrechte Erhohung des Rahmens nicht berdihren. Das ist
in Ordnung. Die Breite des Schweissbandes ist je nach Kappe unterschiedlich und nicht alle
sehen nach dem Einspannen gleich aus.
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Die Kappe sollte tiber die beiden Klemmpfosten auf beiden Seiten des Rahmens hinausragen.

Drucken Sie den Schirm herunter, um sicherzustellen, dass er in die Schirmmulde des
Kappenrahmens fallt. Dadurch wird verhindert, dass die Kappe beim Nahen herumrutscht oder vom

Rahmen fallt.

Ziehen Sie die Seite des SchweiBbandes zum Kappenrahmen und nach unten. Glatten Sie eventuelle
Falten an den Seiten der Kappe oder am Schweil3band. Mdéglicherweise mussen Sie das SchweiRband
etwas falten, um den Verschlusshaken zu vermeiden. Dies erleichtert jedoch die Platzierung der
Kappe auf dem Rahmen. Behalten Sie dabei den Stabilisator im Auge, um sicherzustellen, dass er

noch drin ist.

8. Wenn sich die linke Seite der Kappe innerhalb des Riemenscharniers befindet, schwingen Sie den

Riemen nach oben und Uber die Kappenkrempe. An der Seite der Kappe sollten die Zahne des

Riemens knapp Uber der Naht liegen, die das Schweiliband mit der Kappe verbindet.

FUhren Sie den Riemen weiter um die Vorderseite der Kappe herum. Auf der Vorderseite der Kappe

mussen die Zahne des Riemens in die Naht fuir den Schirm fallen.
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10. FUhren Sie den Riemen auf die andere Seite der Kappe. Achten Sie darauf, dass die Zahne des
Riemens direkt Uber der Naht liegen, mit der das Schweil3band befestigt ist. Dadurch wird ein

gleichmaRiges Ausnahen gewahrleistet.

11. Haken Sie den Riegel am Riemen in den Haken am Riegelpfosten ein. Moglicherweise mussen Sie das
SchweilBband der Kappe leicht falten oder anpassen, um Platz fur Haken und Riegel zu schaffen. An

diesem Punkt mdchten Sie den Riegel einhaken, aber nicht schliel3en.

12. Der Riemen des Kappenrahmens muss moglicherweise festgezogen werden, wenn er nicht fest auf
der Kappe sitzt, oder gelockert werden, wenn er zu eng ist, um ihn richtig zu befestigen. Dies ist nur
erforderlich, wenn Sie mit dem Kappenrahmen zum ersten Mal einen anderen Kappenstil
einspannen. Jeder nachfolgende Rahmen dieses Stils sollte nach der Anpassung gut passen.

o Um den Kappenrahmenriemen einzustellen, |6sen Sie die beiden Fligelmuttern auf der linken

Seite des Rahmens.
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o Drucken Sie dann den Riemen nach unten gegen den Kappenrand, und bewegen Sie sich

dabei vom Riegel in Richtung der Fligelmuttern, so dass er sehr eng an der Kappe anliegt.

o Schieben Sie den Riemen in Richtung Fligelmutter, um den Uberschuss zu entfernen.

o Ziehen Sie die Flugelmuttern fest, wahrend Sie den Riemen fest gegen dieBefestigen Sie die
Flugelschrauben und halten Sie dabei das Band fest gegen die Kappe. Kappe drucken.
13. Glatten Sie den unteren Teil der Kappe, wahrend Sie die Schnalle schliessen. Die Schnalle sollte fest

sitzen.

14. Wenn beim Einspannen Klammern zum Sichern des Stabilisators verwendet wurden, entfernen Sie

diese jetzt.
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15. Wenn Sie an den Seiten der Kappe nahen, glatten Sie das Kappenmaterial nach hinten und Uber die
Clippfosten auf beiden Seiten. Drucken Sie das Kappenmaterial entlang der Clippfosten ein.

16. Wahrend Sie das Kappenmaterial um den Pfosten drucken, befestigen Sie das Material mit einem Clip

am Pfosten. Richten Sie die Clipgriffe zur Rickseite der Kappe aus.

e

Hinweis:

Diese sind nur beim Néhen der Seiten der Miitze oder bel einer unstrukturierten Miitze
erforderiich.

17. Sie kdnnen jetzt den Kappenrahmen vom Messgerat entfernen.

o Legen Sie dazu lhre Handflachen auf die Schablone und lhre Finger auf den Rahmen.

o Ziehen Sie Ihre Finger in Richtung lhrer Handflachen, bis sich der Kappenrahmen von der

Lehre |Ost.

o Prufen Sie die Einspannung. Schauen Sie auf die Innenseite der Kappe, um sicherzustellen,

dass der Stabilisator nicht geblndelt ist und in den Zahnen des Rahmens festsitzt.
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18. Die Kappe kann nun auf der Kappenantrieb der Maschine positioniert werden.
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EinspanneneinerKappeaufeinemherkommlichen
Kappenrahmen

Der Vorgang zum Einspannen einer Kappe auf dem CCF ist fUr fast alle Kappentypen, die Sie einspannen,

derselbe.

Bereiten Sie die Kappe vor

Das Vorbereiten der Mutze vor dem Einspannen verbessert die Nahqualitat und erleichtert den

Einspannvorgang.

So bereiten Sie die Kappe vor:

1. Entfernen Sie samtliche Pappe von der Innenseite der Kappe.

2. Richten Sie die Banknote so gut gerade wie moglich. Es kann nach Abschluss der Stickerei neu

geformt werden.
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3. Ziehen Sie das Schweil3band zur Aul3enseite der Kappe. Nahe der Ruckseite der Kappe kann das

SchweiBband in die Kappe eingenaht sein. An diesem Punkt muss es moglicherweise etwas gefaltet

werden, damit es in den Rahmen passt.

4. Bei Kappen mit Geflecht muss dieses um die Kappe herum nach innen und unter den Rand

geschoben werden.

Kappe einspannen

So spannen Sie die Kappe ein:

1. Schieben Sie den Kappenrahmen auf die Kappenlehre. Stellen Sie sicher, dass die
Positionierungslasche an der Kappenlehre in die Kerbe des Kappenrahmens passt und der
Kappenrahmen fest unter die beiden Rollenklammern gleitet. Achten Sie auf Ihre Finger! Klemmen

Sie sie nicht zwischen der Rahmenrtckseite und dem Messgerat ein.
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2. Entriegeln Sie den Kappenrahmen und schwenken Sie den Rahmen auf und nach rechts. Ziehen Sie
dazu die Lasche vom Rahmen weg. Driicken Sie dann den Rand des Rahmens herunter, um den

Verschluss vom Haken zu 16sen. Den Rahmen aufklappen.

3. Legen Sie eine entsprechende Verstarkung Uber die Schablone und die Zahnung des Kappenrahmens.
Stellen Sie sicher, dass die Unterlage lang genug ist, um die gesamte Stickflache abzudecken. Am
einfachsten ist es wahrscheinlich, eine Unterlage zu verwenden, die lang genug ist, um die Zahne auf

beiden Seiten des Kappenrahmens zu erreichen.
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Méglicherweise ist es einfacher, die Unterlage in die Kappe zu legen und sowohl die Unterlage als auch
die Kappe gleichzeitig auf den Rahmen zu legen. Verwenden Sie die Methode, die fur Sie am besten

funktioniert.

4. Schieben Sie die vorbereitete Kappe auf den Kappenrahmen. Der Kappenschirm muss dabei nach
oben zeigen und der Rahmen zur Innenseite der Kappe gerichtet sein. Stellen Sie sicher, dass das

Schweissband aus der Kappe herausgeklappt ist.

Notiz:

Das Schweissband wird vielleicht die senkrechte Erhohung des Rahmens nicht bertihren. Das st
in Ordnung. Die Breite des Schweissbandes ist je nach Kappe unterschiedlich und nicht alle
sehen nach dem Einspannen gleich aus.

5. Die Kappe und die Ruckseite sollten Uber die beiden Pfosten mit Zahnen an den Seiten des Rahmens

passen.
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Beginnen Sie, den Rahmen zu schliessen. Fuhren Sie den Kappenschirm in den Schlitz im
Kappenrahmen ein, wahrend Sie den Rahmen durch Klappen Uber die Vorderseite der Kappe
verschliessen.

Stellen Sie die Position der Kappe bei geschlossenem, jedoch nicht verriegeltem Rahmen ein.

Zentrieren Sie die Naht und ebnen Sie die Kappe bestmoglich.

Zentrieren Sie die Naht und ebnen Sie die Kappe bestmoglich. Damit wird die Kappe gegen den

Rahmen herunter- und dichtgezogen.
Bei weiterhin leichtem Druck auf die Ruckseite der Kappe:

o Drucken Sie auf das Ende (die Oberseite) der Banknote, um sie oben auf der

Kappenrahmenhalterung zu platzieren.

o Ziehen Sie die Unterseite des Schirms zurtick, um ihn gegen die Platte an der Vorderseite des
Kappenrahmens zu halten.

o Drucken Sie oben in der Mitte des Kappenrahmenriemens nach unten, um ihn um das

Schweil3band zu legen.

Halten Sie den Riemen des Kappenrahmens nach unten um das Schweil3band herum gedrickt, lassen
Sie die Ruckseite der Kappe los und befestigen Sie die Riemenverriegelung Uber dem Haken an der

Halterung. Ziehen Sie an der Lasche, um den Kappenrahmen zu verriegeln.
Sie kdnnen nun den Kappenrahmen von der Lehre entfernen, indem Sie den Griff zurtckziehen.

Die Kappe kann nun auf dem Kappenantrieb der Maschine positioniert werden.
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Einsetzen/Entnehmen einer Einspannhilfe mit der
Kappenantrieb

Befolgen Sie folgende Schritte zum Einsetzen einer eingespannten Kappe auf einem

montierten Kappenantrieb.

1. Drehen Sie die Bugelkappe um 90°, damit die Banknote unter das Nadelgehause passt.

2. Drehen Sie die Banknote wieder nach oben, sodass sie sich hinter dem Nadelgehause befindet und

die Positionierungslasche am Treiber mit der Kerbe im Rahmen Ubereinstimmt.

3. Dadurch werden auch die rechteckigen Locher entlang der Rahmenkante mit den federbelasteten

Verriegelungsklemmen am Treiber ausgerichtet.

4. Drucken Sie den ausgerichteten Rahmen zur FUhrung hin, bis die drei (3) federbelasteten
Verriegelungsklemmen einrasten. Es kann hilfreich sein, die Rickseite des Schraubendrehers zu

greifen und den Griff zu schlieBen, um die Kappe wie abgebildet an die richtige Stelle zu drtcken.
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Eine Ringkappe entfernen

Um eine Ringkappe vom installierten Weitwinkeltreiber zu entfernen, fihren Sie die folgenden Schritte aus.

1. Drucken Sie die drei Feststellklammern am Treiber und ziehen Sie gleichzeitig den Rahmen vorsichtig

zuruck.

2. Dadurch kann der Rahmen geldst und vom Treiber abgezogen werden.

3. Drehen Sie die Bugelkappe um 90°, sodass die Banknote unter dem Nadelgehduse hindurchpasst. Die

Einspannhilfe kann nun von der Maschine entfernt werden.
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Digitalisierung fir Kappen

Bei der Einrichtung von Mustern fur Kappen mussen einige Punkte bertcksichtigt werden. Stellen Sie sicher,
dass das Muster die passende Grosse fur das Kappenprofil hat, und dass der Stickpfad keine Wellen,
Fadenrisse, Nadelbriiche oder Registrierungsprobleme hervorruft. Beachten Sie beim Entwurf von Kappen

Folgendes:
e DesigngroRe fur Caps
e Nahreihenfolge fur Mutzenmotive
o Vom Schnabel zur Krone nahen
o Sticken vom Mittelpunkt zu den Seiten hin

o Elemente ,wahrend der Arbeit” fertigstellen

Mustergrosse fur Kappen

Im Kappenrahmen, den Sie verwenden, kann sehr wahrscheinlich ein Muster verarbeitet werden, das viel
grosser ist als die Kappe selbst. Die Grosse des Musters, das auf eine Kappe gestickt werden kann, ist vom
Profil der Kappe abhangig. Kappen mit héherem Profil kdnnen viel gréssere Muster aufnehmen als Kappen

mit niedrigerem Profil.

Da die Motive in Richtung der Kappenoberseite genaht werden, kann die Innenseite der Kappe den Unterarm
der Maschine bertihren und die Bewegung der Kappe einschranken. Dies kann zu Verzerrungen fuhren und
dazu, dass es bei vertikalen Linien so aussieht, als wirden sich die Spitzen zur Mitte der Kappe hin bewegen.
Wird das Muster weiter oben auf der Kappe gestickt, kann der Druck des unteren Arms gegen die Innenseite

der Kappe dazu fUhren, dass die Kappe vom Rahmen gedrtckt wird.
Zum Herausfinden der Mustergrosse, die sicher auf die Kappe passt:

1. Messen Sie vom Schirm bis dorthin, wo sich die Kappe Uber dem Kopf des Tragenden tatsachlich zu

krimmen beginnt. Dies erfordert ein gutes Urteilsvermogen.

2. Ziehen Sie 2,5 cm vom gemessenen Wert ab. Das Ergebnis ist eine sichere Musterhéhe. Bleiben Sie

innerhalb dieser GroRRe, wenn das Design rechte Winkel, Rander oder feine Details enthalt.
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3. Wenn das Design organischer ist und nur wenige Rander oder Details enthalt, kann die Gréfl3e den im
obigen Schritt berechneten Sicherheitsbereich geringflugig (=2 Zoll) Gberschreiten. Es kann jedoch zu

einer gewissen trapezformigen Verzerrung kommen.

4. Die Breite des Musters ist vom Kappenrahmen abhangig.

Stickfolge fur Kappenmuster

Nach der Berechnung der Grdsse des Musters muss das Muster fir eine Kappe digitalisiert werden.

Eine der Herausforderungen beim Besticken von MUtzen besteht darin, dass sich der Stoff bewegt und
ausfranst. Der Trick beim erfolgreichen Nahen von Mitzen besteht darin, das Material gemal3 der

vorgesehenen Nahreihenfolge so zu bewegen, dass es moglichst wenig Schaden nimmt.
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Befolgen Sie beim Kappendesign diese drei Richtlinien.
e Nahen Sie von unten (Schnabel) nach oben (Krone).
e Nahen Sie von der Mitte (Naht) zu den Seiten.

e Beenden Sie die Elemente nach und nach. Das Fertigstellen von Designs in kleineren Abschnitten ist
zwar weniger effizient, tragt jedoch dazu bei, eine engere Registrierung beizubehalten und die

Konturen und Grenzen auszurichten.

Beim Sticken empfiehlt es sich oft, das Nahen in Richtung eines Ankerpunkts zu vermeiden. Wenn das
Material an der Ruckseite oder einem anderen Element des Kleidungsstucks, beispielsweise dem Schirm einer
Mutze, verankert ist, bewegt es sich nicht. Wenn Sie in Richtung eines dieser Anker ndhen, kann es zu einer
Materialwelligkeit kommen. Bei Erreichen des Ankerpunktes kann das Uberschussige Material nicht

ausweichen und es werden Wellen in das Kleidungssttck genaht.

N&ahen Sie vom Schnabel zur Krone

Der Kappenschirm stellt bei steifem Material eine grossere Herausforderung dar. Eine beim Nahen in
Richtung des Schirms einer Mutze entstehende Materialwelle kann eine Nadel ablenken und Faden- und

Nadelbruiiche verursachen.

Nahen Sie von der Mitte zu den Seiten

Durch die Digitalisierung des Nahpfads, sodass vom Schein und von der Mittelnaht weg genaht wird, bleibt

die Musterregistrierung erhalten und Faden- und Nadelbriiche werden vermieden.
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Beenden Sie die Elemente ,,wahrend Sie gehen”

Das Fertigstellen von Elementen nach und nach erleichtert vor allem die Registrierung. Wenn Sie
beispielsweise einen Schriftzug mit Randern entwerfen, versuchen Sie, ein oder zwei Buchstaben aufzunahen
und sie dann mit einem Rand zu versehen. Das Sticken des gesamten Wortes und dann der Umrandung

klingt zwar effizienter, doch kann es zu Materialdruck und Verlust der Registrierung fuhren.
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Stickeinstellungen fur Kappen

Die Softwareeinstellungen mussen fur eine héhere Qualitat bei Kappen angepasst werden. Fuhren Sie

Folgendes durch.

Ausrichtung des Musters

Zur ordnungsgemassen Ausrichtung auf einer Kappe muss das Muster Ublicherweise um 180° in der

Software gedreht werden. Beachten Sie dazu den Abschnitt ,Bewegung und Drehung” dieses Dokuments.

Stickgeschwindigkeit

Die Stickgeschwindigkeit muss fur Kappen eingestellt werden. Da das Material herumgefuhrt wird und nicht
vor und zurtick, muss die Maschinengeschwindigkeit auf 850 bis 1200 Stiche pro Minute eingestellt werden.

Flr neuere Sticker kann es eine gute Idee sein, mit 1000 spm zu beginnen und von dort aus anzupassen.

Beachten Sie zur Einstellung der Stickgeschwindigkeit den Abschnitt zur Maschinengeschwindigkeit.

Acti-Feed-Einstellungen

Stellen Sie unbedingt die Materialdicke fur Kappen ein. Empfohlen wird eine Kappeneinstellung, die beim

Sticken angepasst werden kann. Weitere Informationen finden Sie im Abschnitt Acti-Feed .

Einstellen des Nahful3es fur Kappen

Immer wenn sich die Dicke des zu nahenden Materials deutlich andert, muss der Nahfuld neu eingestellt

werden.

Bei Kappen ist die Einstellung des Nahful3es etwas anders als bei flacher Ware. Da die Kappe flattert (springt)
und eine Naht aufweist, ist es oft am besten, den Nahful? auf eine Standardeinstellung zu setzen und die

Anpassungen von dort aus vorzunehmen.
Stellen Sie sicher, dass die Maschine gestoppt ist.

Stellen Sie den Nahful3 ein, indem Sie das Einstellrad gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis es sich nicht mehr
drehen lasst. Dies bringt den Drickerfuss in die niedrigste Stellung. Dies kann erreicht werden, indem die
Nadel oben (Standardposition) oder unten in der Mitte steht (wie im Abschnitt Einstellen des NahfulRes

beschrieben).
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Befindet sich die Nadel nicht am Einstellpunkt des Druckerfusses, scheint der Drickerfuss sich nicht zu
bewegen. Auch wenn sich die Nadel am Einstellpunkt befindet, so kann eine Anderung des Drickerfusses
schwer zu sehen sein. Das Material der Kappe drickt dagegen. Moglicherweise sehen Sie nicht, wie es sich

vom Material abldst. Dies ist normal und hat keinen Einfluss auf die eigentliche Einstellung.

Drehen Sie bei ganz nach unten eingestelltem NahfulR das Zahnrad im Uhrzeigersinn und bringen Sie den
NahfulR wieder nach oben. Zahlen Sie die Klickgerausche des Ganges. Heben Sie den Nahful3 zwei bis funf
Klicks wieder an. Heben Sie den Druckerfuss um zwei Klickgerausche nach oben. Hochstwahrscheinlich wird

eine Bewegung des Druckerfusses erneut nicht zu sehen sein.

Muster auf einer Kappe zentrieren

Es ist sehr wahrscheinlich, dass Sie die Position der Einspannhilfe auf der Maschine

erneut einstellen missen, um das Muster besser auf der Kappe zentrieren zu kénnen;

es sein denn, die Einspannung ist perfekt, was sehr schwierig ist.

Dazu setzt man am besten zuerst die Einspannhilfe in die Maschine ein.

Bildschirm gegen Kappe

Das Drucken der Taste ,Zur Mitte bewegen” in der Software oder ein entsprechender Befehl auf dem
Tastenfeld der Maschine ist bequem, jedoch funktioniert dies bei Kappen nicht gut. Es funktioniert durch

Zentrierung der Einspannhilfe oder des Rahmens an der Maschine.

Die Software zeigt die Rahmenbegrenzung an. Eine Zentrierung des Musters innerhalb dieser Begrenzung
fUhrt nicht unbedingt zur Zentrierung des Musters auf der Kappe. Da Kappen unterschiedliche Profile haben
und Sticker nicht einheitlich einspannen, sind maéglicherweise kleine Anpassungen der Positionierung der

Einspannhilfe erforderlich.

Ist das Muster auf der Kappe zentriert, kann es in der Software und auf dem Bildschirm verschoben
erscheinen.

Senkrechte Zentrierung

Bei der senkrechten Zentrierung des Musters muss eine Messung durchgeflhrt werden. Fur zusatzliche

Kappen sind keine vertikalen Anpassungen erforderlich.
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Messen Sie fur eine korrekte senkrechte Positionierung auf der Kappe vom Kappenschirm bis dorthin, wo die
Krimmung Uber dem Kopf tatsachlich beginnt. Dies ahnelt der Messung der Musterhdhe, die die Kappe
aufnehmen kann. Teilen Sie den gemessenen Wert durch zwei. Messen Sie diese Entfernung (halber Wert)

vom Schirm, um eine korrekt senkrecht zentrierte Position des Musters zu erhalten.

Markieren Sie den gemessenen Punkt mit Kreppband oder Schneiderkreide auf der Kappe. Verwenden Sie
die Einspannhilfe und die Auf- und Ab-Tasten, um die Einspannhilfe zu positionieren. Verwenden Sie die

Einspannhilfe und die Auf- und Ab-Tasten, um die Einspannhilfe zu positionieren.

Waagerechte Zentrierung

Nehmen Sie bei in der Maschine eingesetztem Kappenrahmen mit der Einspann-Taste und der Pfeil-links-
oder Pfeil-rechts-Taste des Tastenfeldes eine waagerechte Zentrierung der Kappe vor. Besteht die Kappe aus
sechs Feldern, lauft eine Naht in der Mitte der Vorderseite herunter. Diese dient als Mittenmarkierung.
Besteht die Kappe aus funf Feldern, hat sie keine Naht, und Sie kénnen die Mitte mit einem Massband und

Schneiderkreide bestimmen.

Eine lasergestUtzte Ausrichtung zur Mitte ist hierbei nicht optimal. Da die Kappe sich von der Stichplatte 16st,
wird der Laser weiter rechts angezeigt. Dies kommt durch die Einstellung des Lasers hinter der vorderen

Abdeckung des rechten oberen Arms der Maschine.

Nehmen Sie fUr eine genauere Positionierung eine Ausrichtung an der aktiven Nadel vor (Nadel mit dem

Drlckerfuss dahinter).
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Muster Abfahren

Ein Abfahren des Musters durch gleichzeitige Betatigung der Einspann- und Abfahrungs-Tasten am Tastenfeld

der Maschine verdeutlicht sehr gut, wo das Muster gestickt wird.

Begrenzung der Einspannhilfe beachten

Je nach Struktur der Kappe sind die moéglichen Abmessungen zum Sticken innerhalb der Begrenzung der
Einspannhilfe unterschiedlich. Auf weicheren, dinneren und geschmeidigeren Materialien kann naher an der
Begrenzung gestickt werden. Bei festeren und weniger biegsamen Materialien kann es zum Auflaufen des
Stoffes an der Zahnung kommen, das ein Flattern, Verbiegen der Nadel sowie Fadenrisse und Nadelbrlche

verursachen kann.
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Wartung des Weitwinkeltreibers

Etwa einmal im Jahr muss der rote Weitwinkeltreiber gereinigt und gefettet werden. Die Vorgehensweise

variiert je nachdem, welche Version des Weitwinkeltreibers Sie verwenden.

Vergleichen Sie lhren Treiber mit den folgenden Bildern, um festzustellen, welches Wartungsverfahren fur Sie
geeignet ist:
Weitwinkelschrauber mit Gleitlager

Besuchen Sie den Abschnitt Wartung des Weitwinkeltreibers (Lagerfuhrung) , wenn lhr Treiber Uber eine

breite LagerfUhrung wie die unten abgebildete verfugt.

Weitwinkeltreiber mit Linearschiene

Besuchen Sie den Abschnitt Wartung des Weitwinkeltreibers (Linearschiene), wenn Ihr Treiber eine schmale

Linearschiene wie die unten abgebildete hat.
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Wartung des Weitwinkel-Treibers (Lagerschlitten)

Der rote Weitwinkeltreiber muss einmal pro Jahr gereinigt und gefettet werden.

Die folgenden Schritte fihren Sie durch das Verfahren:

1. Nehmen Sie den Treiber aus der Maschine und legen Sie ihn verkehrt herum auf eine flache

Oberflache.

2. Schieben Sie den Mitnehmerring ganz auf eine Seite.

5. Bewegen Sie den Treiber ganz auf die gegenuberliegende Seite und wiederholen Sie die beiden

vorherigen Schritte.

6. Bewegen Sie den Schraubendreher einige Male hin und her, um das Fett zu verteilen.

7. Der Treiber kann jetzt auf dem Computer neu installiert oder fur die zuklnftige Verwendung

gespeichert werden.
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Wartung des Weitwinkeltreibers (Linearschiene)
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Eine Applikation aufnahen

Applikations- und Tackle-Twill-Designs sind Designs, die speziell digitalisiert werden,

um einen Bereich eines Designs mit Stoff anstelle von Stichen auszufullen.

Es gibt ganze Zeitschriften- und Buchartikel, die sich mit den verschiedenen Méglichkeiten der Applikation mit
unterschiedlichen Stoffarten befassen. Die Vielfalt ist endlos, aber der Kernprozess bleibt groRtenteils

derselbe.

Anatomie eines Applikationsdesigns

1. Platzierungsstich - Zu Beginn muss der Sticker wissen, wo er das Material platzieren und in welche
Form er es schneiden muss. Dies wird durch einen Geh- oder Laufstich erreicht, der die AuBenkante
der Applikationsform nachzeichnet. Diese Stichlinie wird als Platzierungsstich, Positionierungsstich,
Konturstich oder manchmal auch als Schnittlinie bezeichnet. Egal wie die Linie heil3t, sie hat den

gleichen Zweck. Es zeigt dem Sticker, wo er das Applikationsmaterial platzieren muss.
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2. Platzieren Sie das Material - Normalerweise wird die Maschine nach dem Nahen des
Platzierungsstichs angehalten, damit das Material platziert werden kann. Normalerweise wird ein
leichter Klebstoff verwendet, um das Material wahrend des Anheftens an Ort und Stelle zu halten.
Einige K&perhersteller bringen auf der Riickseite des Kdpers einen druckempfindlichen (Abzieh- und

Klebe-)Kleber an.
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@ Notiz:

Wenn Sie Spriihkleber verwenden, sprihen Sie bitte im Freien oder zumindest weit weg von
Ihrer Maschine.

3. Heftstich - Nachdem das Material platziert wurde, werden die Kanten mit einem Heftstich
festgeheftet. Bei diesem Stich handelt es sich normalerweise um einen eingelassenen Geh- oder
Laufstich, einen Zickzack- oder Tackle-Stich oder einen E-Stich oder Festonstich. Der Zweck dieses
Stichs besteht darin, das Material so schnell wie méglich am Produkt zu befestigen, ohne dass es sich
verschiebt und die Registrierung verloren geht. Der Versuch, den Stoff mit einem Satinstich mit
Standarddichte festzunahen, fihrt normalerweise zum Knullen, Verziehen und Verschieben des

Materials.
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4. Coverstich (optional) - Viele Designs enden nach dem Festheften, bei vielen anderen wird die Kante

jedoch fertiggestellt, indem Uber der Oberseite des Festheftens ein Satinstich-Cover angebracht wird.
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Vorgeschnittene Applikation

Wenn Sie lhren Applikationsstoff lieber vorab zuschneiden méchten, kdnnen Sie den Platzierungsstich als
Schablone verwenden. Einige Stickerinnen nahen nur diesen Stich auf den Applikationsstoff, wahrend andere
ihn auf einen Manila-Ordner nahen und diesen als Schablone zum Ausschneiden der Applikationsteile

verwenden.
Die Applikation aufnahen

Wenn Sie bereit sind, das Applikationsmuster aufzunahen:

1. Beginnen Sie mit dem Nahen, wie Sie es bei jedem anderen Muster tun wurden.

2. Wenn die Maschine den Applikationsbefehl in der Farbfolge erreicht, halt sie an und fuhrt den

Rahmen so weit wie moglich aus, wahrend die Nadel innerhalb der Rahmengrenzen bleibt.

3. Platzieren Sie die Applikation bei angehaltener Maschine innerhalb der Platzierungskontur.
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o Eventuell ist die Verwendung von etwas Textilkleber notwendig, um ein Verrutschen des

Materials zu verhindern.

4. Wenn Sie fertig sind, dricken Sie die Starttaste auf der Tastatur der Maschine, um der Maschine den

Befehl zu geben, den Rahmen wieder hineinzufahren und den Rest des Designs zu nahen.
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Mit einer Bohrnadel

Stickmuster, die ein Bohrwerkzeug verwenden, werden speziell fir das Bohren digitalisiert.

Installieren einer Bohrnadel

Um die Bohrnadel einzusetzen, entfernen Sie einfach die normale Nadel aus der Maschine und setzen Sie die
Bohrnadel wie jede andere Nadel ein. Achten Sie auf die korrekte Montage der Bohrnadeln, damit diese beim

Betrieb in der Stichplatte zentriert sind.

Einrichten einer Bohrnadel in der Software

Die Software muss wissen, welche Nadeln Bohrnadeln enthalten. Wenn eine Bohrnadel angezeigt wird, sind

die Fadenerkennung und der Fadenvorschub flr diese Nadel deaktiviert.

1. Greifen Sie auf die Registerkarte ,Farbsequenz” zu.

2. Klicken Sie in der Fadenkegelanzeige mit der rechten Maustaste auf den Fadenkegel, der die
Bohrnadel darstellt (wenn es sich bei der Bohrnadel beispielsweise um Nadel Nr. 7 handelt, klicken
Sie mit der rechten Maustaste auf Fadenkegel 7). Dadurch wird das Dialogfeld ,Farbeigenschaften”
geoffnet.

3. Um die Nadel als Bohrnadel festzulegen, aktivieren Sie das Kontrollkastchen Bohrnadel.

4. Klicken Sie auf,OK", um zur Registerkarte ,Farbsequenz” zurtickzukehren.

5. Beachten Sie, dass die Bohrnadel in der Fadenkonusanzeige jetzt durch ein B gekennzeichnet ist.

6. Wiederholen Sie die Schritte 2 bis 4 fur alle anderen Bohrnadeln, die Sie verwenden moéchten.
Normalerweise wird nur eine einzige Bohrnadel bendétigt.

7. Stellen Sie mit den Bohrnadeln die Farbreihenfolge der Schneidedurchgange im Bohrmuster ein.

8. Klicken Sie auf,OK", um die Farbsequenz zu bestatigen und die Registerkarte ,Farbsequenz” zu

verlassen.

Notiz:

Es wird empfohlen, den Drehgreifer nach jedem Bohrvorgang zu reinigen.
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Laser-Ausrichtung

Die Laserausrichtung erlaubt Ihnen ein Stickmuster nach einer gewulinschten Position

(z.B.Linie) auf dem Textil auszurichten. Diese Funktion verwendet den = =

Entwurfsursprung, um die Drehung zu bestimmen. Diese Funktion kann auch mit einer in einer OFM-Datei

gespeicherten Vektorlinie verwendet werden, um ein Design Uber die Tastatur der Maschine zu skalieren

oder basierend auf bestimmten Punkten im Design auszurichten. Weitere Informationen zum Skalieren und

Drehen eines Designs auf diese Weise finden Sie im Abschnitt Skalieren von Designs mit Laserregistrierung .

Fuhren Sie die folgenden Schritte aus um die Laserausrichtung zu verwenden:

1.

Drucken Sie die Rahmen- und die Pfeiltasten um den Laser auf die erste Referenzposition zu
bewegen.

Drucken Sie die Laser- und die Pfeiltaste ,Links” um die erste Position zu speichern.

Bewegen Sie nun die mit Hilfe der Rahmen- und Pfeiltasten zum zweiten Referenzpunkt.
Drucken Sie die Laser- und die Pfeiltaste ,Links" um die erste Position zu speichern.

Drucken Sie die Laser- und die Centertaste. Das Design richtet sich nun nach der gesetzten Linie

zwischen den Referenzpunkten aus.

Die Positionierung des Designs auf oder entlang der Linie kann nun mit den Pfeiltasten eingestellt werden.

Diese Zusatzfunktion wird durch die ursprungliche Definiton des Designs beeinflusst.

Desired Alignment Keypad Commands

Design nach links

1. G + QLaser + Links
2. @ + ®Laser + Rechts
3. @ + Laser + Zentrum
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Desired Alignhment Keypad Commands

Design zentriert:

1. ® + cLaser + Links
2. ® + cLaser + Links
;. O,

Laser + Zentrum

(2]

Design nach rechts:

. 0.,.®
, O.,®
, 0,0

Laser + Rechts

Laser + Links

Laser + Zentrum
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Skalieren von Designs mit Laserregistrierung

Designs mit einer Vektorlinie mit bestimmten, in DesignShop hinzugefugten Eigenschaften kdnnen mithilfe
des Verfahrens zur Laserdesign-Registrierung skaliert und gedreht werden. Dies kann ein nutzliches
Werkzeug beim Erstellen von Multimedia-Designs sein, bei denen bestimmte Referenzpunkte erforderlich
sind. Es kann auch verwendet werden, um Designs so anzupassen, dass sie in Teile eines Kleidungsstuicks

passen, beispielsweise einer Sportuniform.

Einrichten des Designs in DesignShop

Eigenschaften von Vektorlinien

Damit ein Design in Melco OS skalierbar ist, muss es ein Vektorlinienelement mit der Pinselfarbe ,Rot"

enthalten und die Stiftfarbe kann eine beliebige Farbe sein.
Brush: -3 Pen: Wﬂ Width- 0k

Wenn Sie nicht sicher sind, welches Farbfeld ,Rot” ist, bewegen Sie den Mauszeiger Uber die Felder in der
Dropdown-Palette, um die Namen der Farben anzuzeigen. Die Vektorlinie muss genau diese Eigenschaften

verwenden, damit die Skalierungsfunktion funktioniert.
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Platzierung von Vektorlinien

1. Suchen Sie in Threm Entwurf zwei Punkte, die Sie als Referenzpunkte verwenden mochten:

e Diese Punkte konnen innerhalb oder auBerhalb des Stickbereichs liegen, sie missen sich
jedoch innerhalb der Rahmengrenzen des Rahmens befinden, den Sie zum Sticken des Musters

verwenden mochten.
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Die Linie zwischen den beiden Punkten kann einen beliebigen Winkel aufweisen.

Die Verwendung weiter auseinander liegender Punkte verbessert die Genauigkeit beim
Skalieren oder Drehen auf der Maschine. Naher beieinander liegende Punkte werden starker
durch geringfligige Unterschiede in der Art und Weise beeinflusst, wie der Bediener diese

Punkte auf der Maschine referenziert.
Uberlegen Sie, wie das Design verwendet wird:

o Wenn Sie sich an einer horizontalen Linie in einem Kleidungsstlck ausrichten, méchten

Sie lhre Referenzpunkte moglicherweise auf einer horizontalen Linie platzieren.

o Wenn Sie eine Stickerei mit einem Siebdruck oder Digitaldruck auf einem
Kleidungssttick kombinieren, mdchten Sie vielleicht das Bild hinter Ihrer Stickerei in
DesignShop haben. Auf diese Weise kdnnen Sie im Druck markante Merkmale finden,

an denen Sie sich orientieren konnen.

o Im folgenden Beispiel wird Druck mit Stickerei kombiniert, um ein Multimedia-Design

SR

zu erstellen.

BASKETBALL

2. Erstellen Sie mit dem Vektorlinienwerkzeug eine Vektorlinie zwischen den beiden ausgewahlten

Referenzpunkten.

o

Im folgenden Beispiel wurden die Stickelemente des Designs ausgeblendet, um das Auffinden
von Referenzpunkten auf dem Druck zu erleichtern. Die Vektorlinie wurde zuerst mit dem
Punkt links und dann mit dem Punkt rechts eingegeben. Beachten Sie, dass die Punkte im
Druck auf scharfe Ecken fallen. Dadurch lassen sie sich leichter mit dem endgultigen Druck auf

der Stickmaschine ausrichten.
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3. Sobald eine Stickdatei eine Vektorlinie mit Rot als Pinselfarbe hat, kann die Datei in die Maschine

geladen werden.

Verwenden der Laserregistrierung zum Skalieren und Drehen

Nachdem das Design nun mit der Vektorlinie eingerichtet und auf Ihre Maschine geladen wurde, kdnnen Sie

die Laserregistrierungsfunktion verwenden, um das Design zu drehen und zu skalieren.

Im folgenden Beispiel wurde der Druck gegentber der urspriinglichen Designdatei leicht vergréRert, damit er
besser auf ein grofReres Kleidungsstuick passt. AuRerdem war das Kleidungsstick nicht so gerade und eben

gestrickt, wie es hatte sein kdnnen.
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Befolgen Sie diese Schritte, um mithilfe der Laserregistrierung beide Probleme zu kompensieren:

1. Bewegen Sie den Rahmen mithilfe des Rahmens und der Pfeiltasten auf der Tastatur der Maschine so,
dass das Laserlicht auf den ersten Referenzpunkt auf dem Kleidungsstuick gerichtet ist. Im Beispiel
wurde die Vektorlinie mit dem linken Eingabepunkt zuerst digitalisiert. Dies ist der erste
Anhaltspunkt.

2. Sobald der Laser auf den ersten Referenzpunkt ausgerichtet ist, driicken Sie gleichzeitig die Laser-
und die linke Taste auf der Tastatur der Maschine. Das Gerat gibt mit zwei kurzen Pieptdnen ein

akustisches Signal, wenn der erste Punkt eingegeben wurde.
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3. Nachdem der erste Punkt eingegeben wurde, verwenden Sie den Rahmen und die Pfeiltasten auf der
Maschinentastatur, um den Rahmen auf der Maschine so zu bewegen, dass das Laserlicht auf den
zweiten Referenzpunkt auf dem Kleidungsstlck gerichtet ist. Im Beispiel wurde die Vektorlinie mit
dem linken Eingabepunkt zuerst digitalisiert. Dies ist der erste Anhaltspunkt.

4. Sobald der Laser auf den zweiten Referenzpunkt ausgerichtet ist, dricken Sie gleichzeitig die Laser-
und die linke Taste auf der Tastatur der Maschine. Die Maschine gibt mit zwei kurzen Pieptdnen ein

akustisches Signal ab und zeigt damit an, dass der zweite Punkt eingegeben wurde.

193



A Moo W ool - B Wi Pl Ak
irne By @AOwSIEas AEpAR 0 FHET

L b e b

5. Drucken Sie abschlie3end gleichzeitig die Tasten ,Laser” und ,Mitte” (Bullseye) auf der Tastatur der
Maschine. Das Gerat gibt erneut zwei kurze Piepténe aus und Melco OS verarbeitet die
Informationen. Dadurch wird das Design im Rahmen neu geladen, skaliert, gedreht und neu

positioniert, sodass es den eingegebenen Referenzpunkten entspricht.
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6. Nun kann das Motiv nachgezeichnet und aufgenaht werden.
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Verwenden von Barcodes mit dem
Betriebssystem

Die Verwendung von Barcodes und Barcode-Lesegeraten zum Laden von Designs auf Maschinen in Melco OS

ist eine Moglichkeit, die Produktion zu beschleunigen. Designs kdnnen sofort geladen werden, indem ein

Barcode gescannt wird, der den Dateinamen enthalt. Das Gerat durchsucht seinen Barcode-Ordner nach

Dateien mit diesem Namen.

Um Barcodes zu verwenden, befolgen Sie die folgenden Schritte:

1.

Aktivieren Sie Barcodes im Betriebssystem.
Geben Sie einen Datenbankpfad fur den Barcode-Loader an.
Platzieren Sie an dieser Stelle das Motiv, welches Sie per Barcode laden méchten.

Scannen Sie einen Barcode, der den Namen der Designdatei enthalt.

Wenn Sie Ilhren Barcode zum Laden von Maschineneinstellungen konfiguriert haben, werden alle verfigbaren

Einstellungen beim Scannen des Barcodes geladen.

Einrichten des Barcode-Lesegerats

So richten Sie das Betriebssystem fur die Verwendung von Barcodes ein:

1.

2.

3.

Gehen Sie in der erweiterten Benutzeroberflache zu Extras > Optionen > Barcode-Optionen .
Aktivieren Sie das Kontrollkastchen , Aktivieren” oben auf der Registerkarte.

Geben Sie den Datenbankpfad an - Geben Sie die Adresse des Ordners ein, der die Designs enthalt,

die mithilfe von Barcodes geladen werden sollen.

Einige weitere Richtlinien zur Verwendung lhres Barcodelesers:

1.

2.

Der Barcodeleser muss ein Keyboard-Wedge-Barcodeleser sein.
Der Barcodeleser muss so programmiert sein, dass er das erste Sternchen als Ladebefehl liest.

Der Barcodeleser muss so programmiert sein, dass er das letzte Sternchen als Riickgabe liest.

Melco OS muss auf dem Computer im Fokus sein.
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Notiz:

Anweisungen zum Programmieren des Barcodelesers sind normalerweise markenspezifisch und
werden mit dem Leser geliefert.

Erstellen eines Barcodes fir lhr Design

Barcodes kdnnen auf verschiedene Arten erstellt werden:

e Verwenden Sie eine Barcode-Generator-App - Geben Sie lhren Dateinamen ein, um einen Barcode zu
generieren.

o Verwenden Sie einen Barcodetyp, der Text zulasst, wie etwa Code 39, QR-Code oder PDF417.
e Verwenden Sie DesignShop 12 - Drucken Sie Ihr Design und flugen Sie optional einen Barcode ein.
e Verwenden Sie eine Barcode-Schriftart - Geben Sie Ihren Dateinamen in einer Barcode-Schriftart ein.
o Stellen Sie sicher, dass Sie die richtige Formatierung verwenden, wie in der folgenden Tabelle

beschrieben:

Funktion Prafix Dateiname  Suffix
Lastauslegung *MB$L$ Beispieldatei.ofm *
Design und Einstellungen laden *MB$LA$ Beispieldatei.ofm *

Warteschlangendesign und -einstellungen *MB$Q$ Beispieldatei.ofm *
Warteschlangendesign und -einstellungen *MB$QA$ Beispieldatei.ofm *
e Um beispielsweise das Design 1day.ofm zu laden, musste der Barcode *MB$L$1day.ofm*

lauten.

e Der Name der Datei darf keine Leerzeichen oder Unterstriche enthalten.
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GroRer Tischaufsatz

Beim Kauf kann der grol3e Tischaufsatz installiert werden, um zusatzliche Unterstlitzung auf der
Stichplattenhéhe zu bieten. Dies kann mit grof8en, schweren Decken, Steppdecken oder anderen flachen

Waren verwendet werden.

Installieren des grofRen Tischaufsatzes

1. Um den grol3en Tischaufsatz zu installieren, gehen Sie wie folgt vor:
2. Den Hakenschutz entfernen.

o LOsen Sie die Randelschraube oder die beiden 2-mm-Sechskantschrauben mit Halbrundkopf,

mit denen der Hakenschutz befestigt ist, und schieben Sie ihn von der Maschine weg.

3. Lo&sen Sie die Kndpfe der T-Mutter in der unteren Stutzhalterung, bis die Oberseite der Schrauben

blndig mit der T-Mutter abschlief3t.

4. Schieben Sie den Tisch an seinen Platz, wahrend Sie die T-Mutter in den T-Kanal an der Unterseite des
Unterarms der Maschine einsetzen.
5. Drehen Sie die Stutzbeine von der Tischplatte nach unten, bis sie auf den Unterbeinen der Maschine

ruhen.

6. Ziehen Sie die Kndpfe in der T-Mutter fest, um den Tisch vollstandig zu sichern.
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Entfernen des grofRen Tischaufsatzes

1. Um den grol3en Tischaufsatz zu entfernen, gehen Sie wie folgt vor.

2. Lo6sen Sie die Kndpfe in der T-Mutter, um die Tischplatte freizugeben. Losen Sie sie soweit, dass Sie
die Tischplatte abnehmen kénnen, jedoch nicht so weit, dass sich die Schrauben aus der T-Mutter
|6sen.

3. Drehen Sie die Stutzbeine bis zur Tischplatte. Dadurch werden sie zusammengeklappt und die
Tischplatte lasst sich leichter abnehmen und verstauen.

4. Schieben Sie den Tisch nach vorne und entfernen Sie die T-Mutter im T-Kanal an der Unterseite des
Unterarms der Maschine.

5. Ersetzen Sie den Hakenschutz. Ziehen Sie die Fligelschraube oder die beiden 2-mm-

Sechskantschrauben fest, die den Hakenschutz befestigen
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Einstellung der Ausgangsposition des
Fadenzufuhrers

Bei einem sehr kleinen Prozentsatz von Maschinen ist beim Farbwechsel ein ,Klicken” des Fadenfihrers zu

horen. Dieses Klicken tritt auf, wenn die Ausgangsposition des Antriebszahnrads des Fadenfuhrers nicht

richtig mit den Zahnradern in der Fadenflhrerbaugruppe ausgerichtet ist. Um das Problem bei Maschinen zu

beheben, bei denen dieses Problem auftritt, kann der Benutzer die Ausgangsposition des Antriebszahnrads

des Zufuhrers anpassen.

Gehen Sie zum Anpassen der Ausgangsposition des Einzugs wie folgt vor:

1.

Gehen Sie zu Extras > Einstellungen > Registerkarte ,,Maschine” .

Aktivieren Sie , Aktivieren” unter ,Feeder Home Adjust"”.

Klicken Sie auf ,,Ubernehmen” und , OK".

Wahlen Sie im Dialogfeld ,Wartung” die Registerkarte ,Head Timing".

Bewegen Sie das Nadelgehduse zu Nadel 1, indem Sie die Tasten ,Linkspfeil“ und ,Nadelgehause” auf
der Tastatur der Maschine drucken.

Schauen Sie von der rechten Seite des Farbwechselmechanismus auf die Zahnrader des
FadenflUhrers. Von hier aus kdnnen Sie sehen, wie die Férderzahnrader ineinander greifen.

Passen Sie die Ausrichtung durch Drucken der mittleren Taste und der rechten Pfeiltaste (positive
Richtung) oder der mittleren Taste und der linken Pfeiltaste (negative Richtung) auf der Tastatur der
Maschine an. Zur Bestatigung piept das Gerat. Nach jedem Befehl wird der Zufiuhrmechanismus mit
dem neuen Wert wieder in die Ausgangsposition zurlckgefthrt.

Wenn die Ausrichtung gut aussieht, Uberprifen Sie sie durch mehrmaligen Farbwechsel der Nadeln 1-
16.

Wenn weiterhin ein Klicken zu héren ist, gehen Sie zurtick zu Schritt 5.
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&

Notiz:

Der Einstellbereich betrdgt + 7. Diese Einstellungen (Freigabe und Einstellwert) werden
dauerhaft in der Maschinensteuerplatine gespeichert. Wenn Sie die Steuerplatinen
wechseln, missen Sie die Feeder-Home-Einstellung neu anpassen. Alternativ kénnen
Sie den Anpassungswert der alten Platine notieren und ihn mithilfe von Melco OS in die
neue Platine eingeben. Diese Funktion ist in RSA-Versionen 4.02 und hoher verfigbar.
Wenn Sie zu einer dlteren Version der RSA-Datei wechseln, kehrt die Maschine zur
alten Methode der Referenzierung des Fadenzufiihrers zurtick, die Einstellungen
werden jedoch NICHT geldscht.
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Fehlerbehebung

Fadenrisse sind beim Sticken zwar ein lastiger Bestandteil, mUssen jedoch nicht hingenommen werden.
Indem Sie beim erneuten Einfadeln der Nadel einige Schritte befolgen, kdnnen Sie mit der Diagnose der

Ursache des Fadenrisses beginnen und hoffentlich einen weiteren vermeiden.

Einen Fadenbruch diagnostizieren

Das Befolgen einer Diagnosemethode beim Neufadeln einer Nadel ist eine gute Moglichkeit, die einfachsten
und haufigsten Ursachen fur Fadenbriche auszuschlielRen. Beginnen Sie mit den folgenden Schritten. Jeder

Schritt wird in den folgenden Abschnitten ausfihrlicher erlautert.

Nach dem ersten Fadenriss:

1. Uberprifen Sie den oberen Threadpfad.

2. Uberpriifen Sie die Spulenspannung.
Fadeln Sie die Maschine neu ein und nahen Sie. Kommt es innerhalb relativ kurzer Zeit zum zweiten
Fadenriss:

3. Uberpriifen Sie die Nadel.
4. Uberprifen Sie die NahfuBhohe.

5. Uberprufen Sie die Acti-Feed-Einstellungen.

Fadeln Sie die Maschine neu ein und nahen Sie. Wenn es relativ schnell zu einem dritten Fadenriss kommt,
mussen Sie sich moéglicherweise an den technischen Support wenden oder die nachsten Abschnitte zur

Ermittlung der Ursache verwenden.

6. Verwenden Sie die Fadenbruch-Diagnosetabelle weiter unten, um eine grindlichere Analyse

durchzufihren.

Fadenbruch-Diagnosetabelle

Auf die Tabelle folgen Abschnitte mit Informationen zu den einzelnen maéglichen Losungen.
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Symptom Mégliche L6sungen

Fadenrisse nur bei diesem
Material/Kleidungsstuck.

Echter
Fadenbruch
oben (nur
dieses Design)

Fadenrisse bei allen

Materialien/Kleidungssticken.

Thread-Bruche
am Anfang oder
Ende von
Elementen.

Fadenrisse
treten vor allem
bei Schriftzigen
auf.

Fadenbrliche
treten
vorwiegend in
den Ecken auf.

Uberall im
Design reil3t der
Faden.
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Achten Sie auf
anwendungsspezifische Aspekte
wie Spezialgarn oder Nadeltyp.
Wenn die
Anwendungsinformationen nicht
weiterhelfen, wenden Sie sich an
den technischen Support.

Uberprufen Sie die Bindestiche des
Designs.

Uberprufen Sie die
Spulenspannung und die
Schwanzlange.

Wenn die oben genannten Punkte
nicht helfen, wenden Sie sich an
den technischen Support.

Vermeiden Sie doppelte
Bindestiche.

Stellen Sie sicher, dass die Stiche
lang genug sind, damit Sie gut
nahen kénnen.

Uberprifen Sie die
Dichteeinstellungen. Zu dichte
Buchstaben lassen sich nicht
gleichmaRig nahen.

Wenn die oben genannten Punkte
nicht helfen, wenden Sie sich an
den technischen Support.

Versuchen Sie, die storenden
Ecken abzudecken oder auf
Gehrung zu schneiden.

Wenn das nicht hilft, wenden Sie
sich an den technischen Support.

Achten Sie auf Stiche, die zu klein
sind, um gut ndhen zu kénnen.

Uberprufen Sie die
Dichteeinstellungen. Zu dichte
Designs lassen sich nicht
reibungslos nahen.

Wurde das Design zu weit skaliert?
Uberprufen Sie, ob zu viele
Nadelstiche in einem
konzentrierten Bereich
vorkommen.
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e Achten Sie auf
anwendungsspezifische Aspekte
wie Spezialgarn oder Nadeltyp.

¢ Wenn die oben genannten Punkte
nicht helfen, wenden Sie sich an
den technischen Support.

o Uberprifen Sie Ihre Acti-Feed-
Einstellungen.

e Uberprufen Sie lhre
NahfuBeinstellung.

e Uberprufen Sie lhre

Falscher Oberfadenbruch Spulenspannung,

e Prufen Sie, ob sich unter der
Stichplatte ein Faden angesammelt
hat.

e Wenn die oben genannten Punkte
nicht funktionieren, wenden Sie
sich an den technischen Support.

o Uberprifen Sie Ihre Acti-Feed-
Einstellungen.
o Uberpriifen Sie Ihre
Falscher Spulenbruch Nahfuleinstellung.
e Wenn die oben genannten Punkte
nicht funktionieren, wenden Sie
sich an den technischen Support.

e Uberprifen Sie die
Spulenspannung.

e Reinigen Sie die Spulenkapsel.

o Uberpriifen Sie die Spulenkapsel
auf Beschadigungen.

e Verwenden Sie Endlosfilament-
Unterfaden aus Polyester.

e Uberprufen Sie, ob die Spule
Uberwickelt ist.

e Wenn die oben genannten Punkte
nicht funktionieren, wenden Sie
sich an den technischen Support.

Echter Spulenbruch

e Wechseln Sie die Nadel.
e Uberprufen Sie die

Echter Nadelausrichtung.

Fadenbruch . .

oben (alle Der Faden reil3t nur an einer Nadel. e Wechseln Sie den Gewindekegel.
Designs) Einige Kegel kdnnen beschadigt

werden und ein reibungsloses
Néhen verhindern.
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e Achten Sie auf
anwendungsspezifische Aspekte
wie Spezialgarn oder Nadeltyp.

¢ Wenn die oben genannten Punkte
nicht helfen, wenden Sie sich an
den technischen Support.

o Uberpriifen Sie die
NahfuBeinstellung.

e Uberprufen Sie die Acti-Feed-
Einstellungen.

e Uberprufen Sie die
Spulenspannung.

e Achten Sie auf
anwendungsspezifische Aspekte
wie Spezialgarn oder Nadeltyp.

Fadenrisse an allen Nadeln. e Reinigen Sie die Unterseite und
zentrieren Sie die Stichplatte.

e Uberprufen Sie die
Drehgreiferhalterung.

e Setzen Sie die Maschine zurlck
(wird in einem spateren Abschnitt
beschrieben).

¢ Wenn die oben genannten Punkte
nicht helfen, wenden Sie sich an
den technischen Support.

o Uberprifen Sie die Bindestiche des
Designs.

e Uberprufen Sie lhre Acti-Feed-
Einstellungen.

e Reinigen Sie die Unterseite der
Stichplatte und stellen Sie sicher,
dass sie zentriert ist.

Verpasstes Trimmen

e Wenn die oben genannten Punkte
nicht funktionieren, wenden Sie
sich an den technischen Support.

o Uberprifen Sie die
Nadelausrichtung.

o Uberprifen Sie die Bindestiche des
Designs.

Verpasster Start e Uberprifen Sie die Acti-Feed-

Einstellungen.

o Uberpriifen Sie die
Spulenspannung und die
Schwanzlange.
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e Wenn die oben genannten Punkte
nicht funktionieren, wenden Sie
sich an den technischen Support.

e Stellen Sie sicher, dass der Faden
unter der Andruckrolle
ausgerichtet ist.

e Reinigen und fetten Sie die
Andruckrollen.

e Uberprufen Sie die

Vogelnest (Fadenmasse unter der Stichplatte) Drehgreiferhalterung.

e Reinigen Sie die Unterseite der
Stichplatte und stellen Sie sicher,
dass sie zentriert ist.

e Wenn die oben genannten Punkte
nicht funktionieren, wenden Sie
sich an den technischen Support.

Fehlstarts

Zu einem Fehlstart kommt es typischerweise dann, wenn die Maschine den Nahvorgang startet, ohne den

Unterfaden zu greifen. Verwenden Sie die folgende Tabelle, wenn es bei Ihnen zu Fehlstarts kommt.

Mégliche Ursachen Losungen

Wahlen Sie in der Software das Menu Tools >
Einstellungen und klicken Sie dann auf die
Registerkarte Maschine. Andern Sie die Einstellung
fur die Schwanzlange auf Mittel oder Lang.

Die Fadenlange (Lange des Fadenendes, das nach dem
Abschneiden Ubrig bleibt) ist moglicherweise zu kurz
eingestellt.

Der Faden wird beim Trimmen nicht in der Falle (in der

Greiferbaugruppe) gehalten, da die Falle oder die Kontaktieren Sie den technischen Support
Greiferklinge beschadigt oder nicht richtig eingestellt

sein kdnnte.
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Der Unterfadendricker muss Uberpruft werden

(dies ist moglicherweise einfacher, wenn Sie die
Der Unterfadendriicker (der den Unterfaden nach dem stichplatte entfernen). Uberpriifen Sie den

Abschneiden halt) ist moglicherweise beschadigt oder Unterfadendricker, um festzustellen, ob er das
nicht richtig eingestellt. Der Unterfadendriicker ist Teil einstellbare, feste Messer berGhrt (mit einer
des Trimmersystems und befindet sich direkt unter Taschenlampe ist dies moglicherweise einfacher).

dem verstellbaren Festmesser. Dies ist nur auf alteren .
Maschinen (XT und XTS) moglich. Wenn der Unterfadendricker das einstellbare

Festmesser nicht berUhrt, muss er ersetzt oder
eingestellt werden. Wenden Sie sich an den
technischen Support.

Ubersprungene Stiche

Wenn bei lhrer Stickerei Stiche ausgelassen werden, verwenden Sie die folgende Tabelle zur Fehlerbehebung.
Problembereich Mégliche Ursachen Lésungen

Durch eine kompatible Nadel

Nadel ist verbogen oder beschadigt ersetzen
Nadeln
Falsche Nadel fur die verwendete Garnstarke Durch eine kompatible Nadel
ersetzen
Nadeltiefe Der unterste Totpunkt der Nadelstange ist falsch Nadeltiefe anpassen
Das Hook-Timing ist falsch Passen Sie das Hook-Timing an
Drehhaken Der Hakenspalt ist zu groR Einstellen des Greifer-Zeitabstands
Beschadigter/schlechter Haken Haken ersetzen
Eine schwache oder gebrochene Nahful3feder
verhindert, dass sich der Nahful3 gleichmallig aus dem Ersetzen Sie die Feder (wenden Sie
NahfuR Stoff hebt. sich an den technischen Support).
Die NahfuBhohe ist moglicherweise nicht richtig NahfuBhohe prifen
eingestellt
Gewinde Schlechter Thread Verwenden Sie den

entsprechenden Thread
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Lose/Schlingenstiche

Wenn Sie lose Stiche in Ihrer Stickerei feststellen, verwenden Sie die folgende Tabelle zur Fehlerbehebung.

Mégliche Ursachen Losungen

Fadenvorschub ist zu hoch

. Verringern Sie die Fadenzufuhreinstellung
eingestellt

Verwenden Sie eine Designbearbeitungssoftware, um die Dichte zu

Entwurfsdichte zu gering verringern

Nadel bricht

Verwenden Sie die folgende Tabelle zur Fehlerbehebung, wenn bei Ihnen Nadelbriche auftreten.

Mégliche
Ursachen

Lésungen

Nadel ist zu klein pyrch kompatible Nadel ersetzen.
flr Stoff

Zentrieren Sie die Stichplatte.

Passen Sie die Fadenzufuhr so an, dass genligend Faden verwendet wird, um zu

Nadel trifft auf  \erhindern, dass der Faden die Nadel aus dem Loch in der Stichplatte zieht.
Stichplatte

Vermeiden Sie Nadelablenkungen durch die richtige Einspannung und die Verwendung
eines digitalisierten Designs, um von Ankerpunkten im Design oder Kleidungsstiick weg zu
nahen.
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Registrierungsprobleme

Die meisten Registrierungsprobleme sind auf eine schlechte Bespannung oder unzureichende Unterlage

zurUckzufihren. Sie kdnnen jedoch einen Registrierungstest durchfiihren, um festzustellen, ob bei lhrem

Computer Probleme mit der Registrierung auftreten. Anweisungen zur Durchfiihrung dieses Tests finden Sie

im technischen Handbuch zum Registrierungstest. Wenn Sie beim Test feststellen, dass auf Ihrem Computer

Probleme mit der Registrierung vorliegen, verwenden Sie zur Fehlerbehebung die folgende Tabelle.

Mégliche Ursachen

Die Rahmenarme sind nicht sicher an der Maschine befestigt Die Schrauben festziehen, mit denen die

Clips an den Bugeln sind nicht sicher befestigt

Falsches Einspannen

Unzureichende Schmierung der X-Schienen und/oder Y-
Schienen

Falsche Spannung des X-Kabels, des Zahnriemens der Y-
Achse und des Antriebsriemens der Z-Achse
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BlUgelarme befestigt sind

Die Schrauben festziehen, mit denen die Clips
an den Buigeln befestigt sind

Anweisungen zum korrekten Einspannen
finden Sie unter Einspannen.

X-Schienen und/oder Y-Schienen schmieren

Riemenspannung prufen (Technisches
Handbuch)
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Thread-Unterbrechung aufgrund von Thread-
Pfadproblemen

Fehlerbehebung beim oberen Fadenweg

Der Oberfadenverlauf sollte vom Fadenkonus bis zum Nadel6hr durchgehend gleichmaRig verlaufen. Wenn
es eine raue Stelle gibt oder der Faden nicht dem richtigen Weg folgt, ist die Gefahr von Fadenbrichen

grofl3er. Achten Sie bei der Fehlerbehebung bei einem Thread-Rei3en auf die folgenden Probleme.

Thread folgt nicht dem richtigen Pfad

e Beschadigte Fadenkegel (gequetschte Kegel)
e Raue Stelle im Fadenlauf

e Faden um Fadenrohr gewickelt

e Fadenziehen Uber die Oberseite des Kegels

e Fadenansammlung unterhalb des Kegels

Thread folgt nicht dem richtigen Pfad

Wenn er um die Fadenrdhre gewickelt ist oder in einer der Fadenfuhrungen fehlt, ist die Nahzuverlassigkeit

beeintrachtigt.

Wenn Sie die Maschine nach einem Fadenriss neu einfadeln, achten Sie darauf, dass der Faden dem richtigen

Weg folgt. Wie das geht, erfahren Sie im Abschnitt Oberes Einfadeln .

Beschadigte Fadenkegel (gequetschte Kegel)

Beschadigte Kegel sind zwar nicht die haufigste Ursache fur Fadenrisse, kdnnen fur Sticker jedoch zu
Problemen fuhren. Wenn ein Konus heruntergefallen ist, kann es sein, dass sich das Gewinde verschoben hat.

Dies kann dazu fuhren, dass der Faden schlechter vom Konus ablauft und Fadenbriiche entstehen.
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Ziehen Sie beim Neufadeln der Maschine am Faden mit der Andruckrolle nach oben und beobachten Sie, wie
er zieht. Wenn die Membran beschadigt ist, lasst sie sich moglicherweise eine Weile leicht ziehen und fuhlt

sich dann an, als wiirde sie Uber Sandpapier gezogen. Dies kann zu Fadenbrichen fuhren.

Auch das Alter des Fadens und die Einwirkung der Elemente kdnnen zu einer Schwachung des Fadens fihren.
Sie kdnnen die Lebensdauer Ihres Fadens verlangern, indem Sie ihn an einem vor Witterungseinfltissen und

Licht geschitzten Ort aufbewahren.

Wechseln Sie zu einer anderen Garnspule. Einige Kegel kdnnen gerettet werden, indem man Faden abkettet,

bis man den beschadigten Teil des Kegels hinter sich hat.

Raue Stelle im Fadenlauf

Suchen Sie entlang des Fadenverlaufs nach rauen Stellen. Moglicherweise stellen Sie fest, dass die
Fadenspule eine raue Stelle am Kunststoffkern aufweist. Dadurch kann es passieren, dass sich der Faden

beim Abketten und Durchfiihren durch die Maschine verfangt.

Entfernen Sie eventuelle raue Stellen im Kunststoffkern mit feinem Schleifpapier oder einer Nagelfeile.

Faden um Fadenrohr gewickelt

Wenn sich der Faden um die Fadenrdhre an der Spitze des Kegels wickelt, reil3t er hdchstwahrscheinlich. Die

Ursache hierfur ist meist, dass das Gewinderohr zu weit Uber den Konus hinausragt.

Stellen Sie das Gewinderohr so ein, dass es knapp Uber den Kegel hinausragt. Verlangern Sie es um etwa %

Zoll.
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Fadenziehen Uber die Oberseite des Kegels

Wahrend der Faden abgeworfen wird und durch das System der Maschine 1auft, wird er schnell durch die
Fadenrdhre gezogen. Wenn die Fadenrdhre nicht weit genug Uber den Konus hinausragt, kann der Faden

Uber die Oberseite des Konus gezogen werden und Fadenbriiche verursachen.

Stellen Sie das Gewinderohr so ein, dass es knapp Uber den Kegel hinausragt. Verlangern Sie es um etwa %

Zoll.

Fadenansammlung unterhalb des Kegels

Wenn die Fadenkonen nicht richtig auf dem Fadenbaum der Maschine sitzen, kénnen Vibrationen der
Maschine dazu fUhren, dass die Konen durchdrehen und/oder der Faden abgeworfen wird und sich am
Boden der Konen sammelt. Da sich der Faden unterhalb des Kegels sammelt, kann er sich verfangen, bevor

er in die Maschine eingefuhrt wird. Dadurch kann der Faden extrem gespannt werden und reil3en.

Wenn Sie groRRere Kegel verwenden, achten Sie darauf, dass die Kegel fest auf den Gewinderohren sitzen.
Wenn die Konen wackeln, installieren Sie vor dem Beladen der Garnspule einen Garnklee auf der Garnrdhre.

Das Kleeblatt dehnt sich im Inneren des Kegels aus und verhindert so ein Wackeln.

Bei der Verwendung kleinerer Garnrollen kann die Verwendung eines Garnkonus/Garnrollenhalters

erforderlich sein, um zu verhindern, dass der Fadenabzug unter den Garnrollensockel fallt.

Fehlerbehebung beim Unterfaden

Fadenrisse kdnnen durch Probleme mit der Spule entstehen. Um sicherzustellen, dass das Problem nicht an

der Spule liegt, achten Sie bei der Fehlersuche bei Fadenrissen auf die folgenden Probleme.

e Falscher Spulentyp

e Unterfaden fast leer oder leer
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e Spuleist Uberwickelt

e Spulenkapsel nicht richtig in die Maschine eingesetzt

e Spulenende zu kurz

e Falsche Spulenspannung oder schmutzige Spulenkapsel

e Beschadigte Spulenkapsel

Falscher Spulentyp

Die Maschine verwendet eine Spule vom Typ L. Der Versuch, einen anderen Stil zu verwenden, ware schwierig

und konnte viele Probleme verursachen.

Bei der Verwendung von Spulen aus gesponnenem Polyester kann es auch zu Fadenrissen kommen. Spulen
aus gesponnenem Polyester werden durch das Zusammenspinnen mehrerer Polyesterfasern hergestellt.
Dadurch entsteht ein fusseligerer Faden, der sich weniger reibungslos durch das System ziehen lasst und

deutlich mehr Flusen erzeugt.

Verwenden Sie Endlosspulen aus Polyesterfilament des Typs L.

Unterfaden ist fast leer oder fast aufgebraucht

Wenn sich die Spulen abwickeln, kann die Spannung ungleichmaRig werden. Dies kann zu einer zu geringen
oder zu hohen Spulenspannung fuhren. Dies kann dazu fuhren, dass die Spule bis zum oberen Rand des

Motivs durchgezogen wird oder der Faden reil3t. Es kann auch zu Spulenbrtichen kommen.

Wechseln Sie zu einer neuen Spule aus Endlosfilament-Polyester.
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Spule ist Uberwickelt

Einige voraufgewickelte Spulen sind uberwickelt und werden so grol3, dass Druck auf die Spulenkapsel
ausgeubt wird. Dadurch entsteht ein Widerstand, wenn die Spule versucht, sich zu drehen. Dieser Widerstand

kann eine zu hohe Spulenspannung vortauschen und zu Fadenbriichen und Fehlstarts fuhren.

Bevor Sie die Spule in die Spulenkapsel einsetzen, entfernen Sie den Unterfaden oder probieren Sie eine

neue Spule aus.

Spulenkapsel nicht richtig in die Maschine eingesetzt

Wenn die Spulenkapsel nicht richtig in die Maschine eingesetzt ist, kann die Maschine keinen vollstandigen

Stich bilden. Eine lose Spulenkapsel klappert und kann zu Faden- und Nadelbrichen fuhren.

Wenn die Spulenkapsel tberhaupt nicht eingesetzt ist, kann die Maschine keinen Stich erzeugen. Der Faden
bleibt meist an der Mittelwelle des Umlaufgreifers hangen. Normalerweise hdren Sie auch ein Knallgerausch,

bevor der Faden reil3t.

Entfernen Sie die Spulenkapsel und stellen Sie sicher, dass der Umlaufgreifer sauber ist. Reinigen Sie den
Bereich mit einer Burste oder Druckluft. Setzen Sie dann die Spulenkapsel mit dem Zopf in 12-Uhr-Position
und der Spule zur Maschine zeigend in den Umlaufgreifer ein. Wird der Hebel an der Spulenkapsel nicht
betatigt, ist ein horbares Klicken der Spulenkapsel zu héren. Im Abschnitt zum Einfadeln und Spannen der

Spule erfahren Sie, wie das geht.
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Spulenende zu kurz

Wenn die Fadenbrulche vor allem beim Starten der Maschine auftreten, kann die Ursache darin liegen, dass
es zu Fehlstarts kommt, weil das Spulenende beim Einsetzen der Spulenkapsel in die Maschine zu kurz ist.
Idealerweise sollte das Spulenende funf bis sieben Zentimeter lang sein. Langere Enden kdnnen sich in der
Maschine aufwickeln. Bei kiirzeren Enden kann es beim Starten der Maschine moglicherweise nicht dazu

kommen, dass ein Stich hangen bleibt.

Wenn Sie die Spulenkapsel in die Maschine einsetzen, kiirzen Sie das Ende auf eine Lange von funf bis sieben

Zentimetern.

Falsche Spulenspannung oder schmutzige Spulenkapsel

Eine zu hohe Spulenspannung kann zu Fadenbruchen, Fehlstarts, Krauselungen und Problemen mit der

Musterregistrierung fuhren.

Eine zu geringe Spulenspannung kann dazu fuhren, dass die Spule an die Oberseite des Designs gezogen

wird.

Eine schmutzige Spulenspannungsfeder kann alle der oben genannten Probleme nachahmen. Wenn sich
Flusen unter der Spannfeder verfangen und die Feder zum Ausgleich zu fest angezogen wird, kann die

Spannfeder beschadigt werden. Moglicherweise muss das Gehause ersetzt werden.

Reinigen Sie die Spulenkapsel und spannen Sie sie richtig. Im Abschnitt Einfadeln und Spannen der Spule

erfahren Sie, wie das geht.
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Beschadigte Spulenkapsel

Die Spulenkapsel, in der sich die Spule befindet, muss ihre urspringliche Form behalten. Beim Herunterfallen
kann sich die Spulenkapsel verbiegen und ihre Rundheit verlieren. Dadurch wird ungleichmaRiger Druck auf

die Spule ausgelbt und es entsteht eine ungleichmafige Spannung.

Ersetzen Sie die Spulenkapsel durch eine neue.

Fehlerbehebung bei der Nadel

Die richtige Nadelausrichtung ist fur die Erzeugung eines korrekten Stiches von entscheidender Bedeutung.
Bei einer falschen Nadelausrichtung befindet sich die Fadenschlaufe, die beim Stich entsteht, moglicherweise

nicht an der richtigen Stelle, um vom Umlaufgreifer erfasst und der Stich vollendet zu werden.
Auch eine beschadigte Nadel kann zu Fadenbrichen fihren.

Achten Sie bei der Diagnose eines Fadenrisses auf die folgenden Punkte.

e Nadelwinkel aul3erhalb des Bereichs
e Nadel nach hinten rein

e Beschadigte Nadel
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Nadelwinkel auBerhalb des zulassigen Bereichs

0

Idealerweise sollte das Nadeldhr beim Nahen 5° rechts von der Mitte liegen. Es gibt einen akzeptablen

Bereich von 0°-20° nach rechts, aber 5° ist der absolute Idealwert. Die Gefahr von Fadenbrtchen steigt, wenn

die Nadelausrichtung aul3erhalb des zulassigen Bereichs liegt.

Als visuelle Referenz kénnen Sie sich vorstellen, dass eine Minute auf einem Zifferblatt 6° entspricht.
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Passen Sie die Nadelausrichtung so an, dass sich das Nadelohr 5° nach rechts befindet. Weitere Hilfe finden

Sie im Abschnitt zum Nadelaustausch.

Nadel riuckwarts

Sticknadeln haben eine Vorder- und eine Rlckseite. Wenn Sie die Nadel verkehrt herum einsetzen, kommt es

héchstwahrscheinlich innerhalb der ersten Stiche nach Beginn eines Musters zu Fadenbrtchen.

Auf der Vorderseite der Nadel befindet sich eine lange Rille (Fadenflhrung), wahrend sich auf der Rickseite

direkt iber dem Nadelhr eine Einkerbung (Schal) befindet.

Richten Sie die Nadel neu aus, sodass die Fadenfihrung nach vorne, der Schal nach hinten und das Nadeléhr

5° nach rechts zeigt. Weitere Hilfe finden Sie im Abschnitt zum Nadelaustausch.

Beschadigte Nadel

Standardnadeln halten ungefahr 4 bis 6 Stunden reines Nahen. Nach dieser Zeit beginnt der Verschleil3. Es

kdnnen sich Grate an der Nadel bilden oder diese stumpf werden und so zu Fadenbrichen fuhren.

Ersetzen Sie die Nadel. Weitere Hilfe finden Sie im Abschnitt zum Nadelaustausch.

Fehlerbehebung beim Nahful}

Die richtige NahfulRhéhe kann erheblich zur Nahqualitat der Maschine beitragen. Achten Sie bei der

Fehlerbehebung bei einem Thread-ReilRen auf die folgenden Probleme.
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Nahful zu hoch eingestellt

Wenn der Nahful3 zu hoch eingestellt ist, kann es zu einer starkeren Materialbewegung und einem Verlust der

Designregistrierung kommen. Dies geht haufig mit Fadenbrichen einher.

Stoppen Sie die Maschine und stellen Sie den Nahful3 ein. Im Abschnitt Nahful® erfahren Sie, wie das geht.

Nahfuld zu niedrig eingestelit

Dadurch kommt es zwar selten zu einem Fadenriss, ein zu niedriger Nahfuld kann jedoch das Nahgerausch
der Maschine erhéhen. AuRBerdem kann dadurch auf einem dunklen Kleidungsstiick ein schwacher
Lichtschein um das Design entstehen. Dieser Hof kann normalerweise mit Dampf, Wasser oder einer leichten

Bugelhilfe entfernt werden.

Stoppen Sie die Maschine und stellen Sie den Nahful3 ein. Im Abschnitt Nahful® erfahren Sie, wie das geht.
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Fehlerbehebung bei Designs

Die Art und Weise, wie ein Design digitalisiert wurde, kann grofBe Auswirkungen auf die Naheigenschaften
haben. Durch Testen anhand eines standardmaRigen Testdesigns kdnnen Sie gut feststellen, ob das Design,

das Sie zu nahen versuchen, die Ursache fir die Fadenrisse ist.

Nahen Sie das Testmuster auf einen Stoffstreifen und einige Stlicke zugeschnittenen Stabilisators. Wenn das
Testdesign gut naht, das Problemdesign jedoch nicht, ist die Wahrscheinlichkeit grof3, dass das Design das

Problem ist.

Achten Sie bei der Diagnose von Designproblemen darauf, wo die Fadenbrtche auftreten.

Thread-Brtiche treten am Anfang oder Ende von Elementen auf

Fadenbriche in den Ecken von Elementen

Fadenrisse beim Schriftzug

Faden reil3t Gberall im Design

Information

Wahrend bei vielen der besprochenen Methoden DesignShop als Software zum
Digitalisieren/Bearbeiten von Stickereien fir die Beispiele verwendet wird, lasst sich das allgemeine
Prinzip auf die meisten Sticksoftwareprogramme anwenden. Bei einigen der verwendeten Tools
kann es sich um DesignShop-spezifische Funktionen und Tools handeln.

Thread-Briiche treten am Anfang oder Ende von Elementen auf

Die Art und Weise, wie das Design die Elemente einbindet und abbindet, wirkt sich darauf aus, wie die Stiche
beginnen und abgeschnitten werden. Wenn diese Bindungen nicht geeignet sind, kann es zu Fadenbrtchen

und Fehlschnitten kommen.

Uberpriifen Sie lhre Ein- und Ausschniirungen.
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Fadenbruche in den Ecken von Elementen

Da die Stiche um Ecken herum verlaufen, kommt es haufig vor, dass sie sich zusammenballen und Falten,
Fadenrisse oder sogar Locher im Kleidungsstuck verursachen. Diese Probleme lassen sich beheben, indem

man die Art und Weise andert, wie die Stiche mit Ecken umgehen.

Kappen Sie die Ecken von Elementen oder schneiden Sie sie auf Gehrung.

Fadenrisse beim Schriftzug

Fur Beschriftungen, die einem Design hinzugefiigt werden, kénnen unterschiedliche Einstellungen gelten, die
die Art und Weise andern, wie die Beschriftung gestickt wird. Die Stiche kdnnen kleiner sein als Ihre Nadel, die
Dichte kann zu eng sein und bei einigen Tastaturalphabeten kédnnen die Bindestiche doppelt vorhanden sein.

Alle diese Probleme kdnnen zu Fadenbrlchen fuhren.

Um diese Probleme zu beheben, mussen Sie Folgendes uberprifen:

e Ein- und Ausbinden (Doppeltes Binden vermeiden)
e Dichteeinstellungen

e Kleinere Stiche - Verwenden Sie ,Pull Offset”

Fadenrisse im gesamten Design

Wenn der Faden Uberall im Muster reilt, sich das Testmuster aber gut nahen lasst, kann es sein, dass das
Muster zu dicht ist, zu viele Nadelstiche an konzentrierten Stellen vorhanden sind oder das Muster vielleicht

zu weit verkleinert wurde.

Um diese Probleme zu beheben, missen Sie Folgendes Uberprifen:

e Dichteeinstellungen

e Skalieren eines Designs
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e Stichnahe

Fehlerbehebung bei Bindestichen

Bindestiche sind eine kleine Stichgruppe am Anfang und Ende von Stickelementen. Ihr Zweck besteht darin,
den Faden an Ort und Stelle zu fixieren und zu verhindern, dass er herausgezogen wird, wenn die Maschine
mit dem Nahen oder Schneiden beginnt. Durch das Setzen der passenden Bindestiche fur das Design wird

dafur gesorgt, dass das Design reibungslos verlauft und auch nach dem Waschen im Kleidungsstuck bleibt.

Achten Sie beim Arbeiten mit Bindestichen auf Folgendes:

e Fehlstarts aufgrund fehlender Bindestiche

e Manuell digitalisierte Krawattenstiche

e Anbindung/Abbindung von Eigentum

e Fehlschnitte durch doppelte Bindestiche

e Entfernen digitalisierter Bindungen aus Alphabeten

e Verwenden Sie die Option ,Bindungen optimieren”. Dadurch werden die Bindestiche im Design

optimiert.

Fehlstarts durch fehlende Abbindestiche

Fadenrisse oder zumindest das, was wie Fadenrisse aussieht, konnen durch fehlende Bindestiche entstehen.
Fehlende Bindestiche fuhren haufig dazu, dass der Faden beim Nahen der Maschine nicht greift. Es kann
sogar sein, dass sich der Faden der Nadel |16st. Die Maschine erkennt dies als Fadenriss, obwohl es sich

tatsachlich um einen Fehlstart handelt.

Stellen Sie im DesignShop sicher, dass das Design Krawattenstiche enthalt.
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Manuell digitalisierte Krawattenstiche

In Drahtgitterdateien finden Sie moéglicherweise Bindestiche in Form von manuell digitalisierten kleinen
Walknormal- oder manuellen Stichelementen am Anfang und Ende eines Elements. Dies ist typisch fur altere
Designs oder Designs von Digitalisierern, die méglicherweise mit der Digitalisierung in alteren

Softwareversionen begonnen haben.

Wenn Sie auf das letzte Element einer Farbe zoomen, sehen Sie moglicherweise diese wenigen Stiche, die
kreuz und quer Ubereinander verlaufen. Wenn Sie diese nicht sehen, suchen Sie in den Eigenschaften des

Projekts nach Bindestichen.
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In erweiterten Stichdateien sind diese Bindestiche etwas schwieriger zu erkennen, da Sie nicht einfach das

letzte Element vor einem Beschnitt auswahlen kdnnen.
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Eigentum anbinden/abbinden

Uber das Eigenschaftenfenster von DesignShop kénnen Sie einem Drahtgitterdesign automatisch Bindestiche

hinzufugen. So stellen Sie sicher, dass ein Drahtgitterdesign Gber Verbindungsstiche verflgt:

1. Wahlen Sie das Design in der Projektansicht aus und 6ffnen Sie das Fenster ,Objekteigenschaften”.

2. Wahlen Sie ,Alle Elemente” im Dropdown-Menu ,Eigenschaften” aus und wahlen Sie ,Einbinden und

Abbinden”.
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a. Durch Setzen von Hakchen in den Kontrollkastchen ,Einbinden” und ,Abbinden” werden am
Anfang und/oder Ende eines digitalisierten Elements Bindestiche hinzugefugt.

b. Wenn Sie im Dropdown-Menu ,Wann binden” die Option ,Nur wenn nétig” auswahlen,
werden die Bindestiche nur bei einem Trimmbefehl oder am Anfang bzw. Ende des Designs
hinzugefigt. Wenn Sie ,Immer” wahlen, werden am Anfang und Ende jedes Elements
Bindestiche hinzugefugt.

3. Durch Klicken auf ,Ubernehmen” und ,OK" werden die Anderungen auf die Objekteigenschaften

angewendet.

Uber das Objekteigenschaftenfenster angewendete Bindestiche werden auf der Registerkarte ,Stiche” auch

als , TI" oder ,TO" (Tie In oder Tie Off) angezeigt.

Der ideale Krawattenstich fur die Maschine ist meistens Stil 1 mit einer Breite von 6 Punkten und der
Stichanzahl auf ,Standard” eingestellt. Dadurch entsteht ein schénes kleines Stichmuster, das die
Aggressivitat des Bindestichs anhand der Lange der Stichlinie anpasst. Da langere Stichlinien normalerweise

aggressivere Bindestiche erfordern, funktioniert dies fur die meisten Anwendungen gut.

Durch doppelte Bindestiche verursachte Fehlschnitte

Wenn Sie Objekteigenschaften verwenden, um Bindestiche zu Designs oder Stickalphabeten hinzuzufiigen,
die bereits manuell digitalisierte Bindestiche enthalten, werden diese verdoppelt. Durch die Verdoppelung

von Bindestichen kommt es haufig zu Fadenbrichen und/oder Fehlschnitten.

Verwenden Sie keine Objekteigenschaften in Designs oder Stickalphabeten, die bereits manuell digitalisierte

Krawattenstiche enthalten.

Suchen Sie vor dem Hinzuflgen von Krawattenstichen in dlteren Dateien wie den oben beschriebenen nach
manuell digitalisierten Krawattenstichen. Wenn Sie in DesignShop dltere Alphabete verwenden, Uberprtfen
Sie die Alphabetinformationen, um eine Verdoppelung der Bindestiche zu vermeiden. Da nur einige der

Alphabete Bindestiche enthalten, ist dies ein wichtiger Schritt zum Erstellen glatt néhbarer Buchstaben.
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Entfernen digitalisierter Bindungen aus Alphabeten

Die manuell digitalisierten Bindestiche der alteren Stickalphabete kénnen entfernt werden, sodass die
Objekteigenschaften in DesignShop fur alle Alphabete verwendet werden kdnnen. Gehen Sie dazu zum Menu

~Extras” und wahlen Sie ,Alphabete konvertieren”.

Klicken Sie im Fenster ,Alphabete konvertieren” auf ,Bogen entfernen”, um die manuell digitalisierten

Bogenstiche aus allen installierten Alphabeten zu entfernen.

Verwenden Sie die Softwarefunktionen, um Krawattenstiche zu beheben

Sowohl DesignShop als auch Melco OS enthalten Funktionen, mit denen Sie die Schldsser (Krawattenstiche)
eines Designs einfach optimieren kénnen. Es scannt ein Design, entfernt ggf. Bindestiche und ersetzt sie
durch optimale Bindestiche fur das Design. Der Designfilter funktioniert gut sowohl fir Drahtgitter- als auch

fur Stichdateien.

Um diesen Filter im Design Shop zu verwenden, gehen Sie zu Tools, dann zu Filtern und wahlen Sie
Designfilter. Aktivieren Sie im Designfilterfenster die Option ,Sperren optimieren”. Klicken Sie anschliel3end

auf Jetzt filtern und anpassen”. Klicken Sie auf,,OK", um das Fenster zu schlie3en.

Besuchen Sie den Abschnitt Designfilter dieses Handbuchs, um zu erfahren, wie Sie den Designfilter im

Betriebssystem verwenden.
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Fehlerbehebung bei Ecken

UL

Das Problem von Fadenbruchen in Ecken entsteht, wenn Stiche um Ecken herumgefuhrt werden. Es kommt
haufig vor, dass sie sich zusammenballen und dadurch Falten, Fadenrisse oder sogar Locher im

Kleidungssttick verursachen. Beachten Sie den dunklen Stichbereich im Beispiel. Derart enge Nahte sind

problematisch.

Diese Probleme lassen sich beheben, indem man die Art und Weise andert, wie die Stiche die Ecken mit

engeren Winkeln handhaben.

Schauen Sie sich die folgenden Beispiele an, um Nahprobleme in den Ecken zu vermeiden.

e Die Ecken abdecken
e Ecken auf Gehrung schneiden
e Variationen Uber Gehrungen

e Ecken an einzeiligen Elementen
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Die Ecken abdecken

Durch das Abdecken der Ecken kénnen Sie daflr sorgen, dass die Stiche in einer einheitlichen Richtung
bleiben und einen gleichmaRigen Stichabstand beibehalten. Der Nachteil einer Kappung liegt im
eingeschrankten Einsatzbereich. GréRere Ecken sollten nicht abgedeckt werden, da langere Satinstiche dazu
neigen, hangen zu bleiben und sich zu |6sen. Vermeiden Sie mdglichst die Erstellung von Satinstichen, die

langer als 6 bis 7 Millimeter sind.

So verschlieRen Sie eine Ecke:

1. Mit einem Satinstich-Element bis zur Innenkante der Ecke nahen.
2. Verwenden Sie einen Gehstich, um bis zur Spitze der Ecke zu gelangen.
3. Mit einem zweiten Satinstichelement zurlck zur Innenkante der Ecke nahen.

4. Mit einem dritten Plattstichelement das letzte Beinchen der Ecke nahen.
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Ecken auf Gehrung schneiden

(PO

Das Abschragen von Ecken ist eine weitere Moglichkeit, die Stiche in einer einheitlichen Richtung zu halten

und einen regelmaRigen Stichabstand beizubehalten. Das Gehrungsschneiden eignet sich gut fur weniger

spitze Winkel und breitere Satinstiche.

So schneiden Sie eine Ecke auf Gehrung:

1. Nahen Sie mit einem Satinstichelement an die Innenkante einer Ecke. Setzen Sie das Element fort,
aber verjlingen Sie das Ende von der Innenseite der Ecke zur Spitze hin. Achten Sie darauf, genigend
Rand unter der Ecke zu lassen, um eine Uberlappung mit dem zweiten Element zu erzeugen.

2. Mit einem zweiten Plattstich-Element von der Spitze aus bis zum zweiten Schenkel der Ecke nahen.

Die Innenkante des Elements sollte eine Naht von der Spitze der Spitze bis zur Innenseite der Ecke
bilden.
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Variationen uber Gehrungssagen

Gehrungsschnitte kénnen und sollten an die GréRRe der Konstruktion und an den Anwendungszweck
angepasst werden. Eine vollstandige Uberlappung kann bei kleineren Elementen gut funktionieren, die
keinen Platz haben, sich zu verjlingen, bevor sie kleiner als eine Nadel werden. Dies ist auch typisch fur

traditionelle Twill-Heftstiche.

Auch bei kleinen Schriftzigen kommt diese Eckenart haufig vor.
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Ecken an einlinigen Elementen
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Einzeilige Spaltenelemente verfugen Uber die Eigenschaft ,,Ecken”. In diesem Untermend mit den

Objekteigenschaften kdnnen Sie auswahlen, wie das Element mit Ecken umgeht.

Sie kdnnen wahlen, ob die Ecken abgerundet oder auf Gehrung geschnitten sein sollen. Bei der
Gehrungssage haben Sie die Wahl zwischen Typ 1 und Typ 2. Typ 1 ist die spitz zulaufende Gehrungssage. Es
handelt sich um das erste Beispiel einer oben gezeigten Gehrungssage. Bei dem unter ,Variationen”

gezeigten Beispiel handelt es sich um eine Gehrungssage vom Typ 2.

Mit der Kappe und der Gehrung kénnen Sie wahlen, in welchem Winkel die Sonderecke erfolgen soll. Sie

kénnen auch einen Uberlappungsgrad auswéhlen.

Die Eigenschaft ,Ecken” ist in den hdheren Ebenen von DesignShop verflugbar.

Stiche zu klein

Einige Designs enthalten moglicherweise Elemente mit Stichen, die zu klein sind, um zuverlassig gut genaht

zu werden.

DesignShop beginnt, alle anderen Stiche herauszufiltern, deren Lange kurzer als funf Punkte ist. Dadurch

wird das Problem zwar gemindert, aber méglicherweise nicht vollstandig gelost.
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Achten Sie auf Folgendes, wenn Ihr Motiv Fadenbriche an dinnen Umrissen oder kleinen Elementen bzw.
Schriftzigen aufweist.

e StichgroRe vs. NadelgroRRe
e Fadenrisse bei kleinen Satinstichen
o Kleinere Bereiche manuell bearbeiten
o Verwenden Sie den Pull-Offset, um Stichlinien zu verlangern

o Verwenden Sie eine minimale Spaltenbreite, um Thread-Brtche zu vermeiden

o ,Kurze Stiche”
e Fadenbriche bei Gehstichen

o Weniger Eingabepunkte verwenden

Q MaReinheiten - Was ist ein Punkt?
il
Punkte sind eine sehr feine MaBeinheit in der Stickereiindustrie und entsprechen einem Zehntel

Millimeter.

Als Referenz:
e 10 Punkte =1 Millimeter
e 100 Punkte = 1 Zentimeter
e 254 Punkte =1 Zoll

Stichgrof3e vs. NadelgroRe

Als allgemeine Regel gilt: Die Stichlange sollte groRer sein als der Durchmesser der zum Nahen verwendeten

Nadel. Da die meisten Nadeln einen Durchmesser zwischen 7 und 8 Spitzen haben, sollten Sie fir die meisten

Anwendungen und Designs Stiche von 10 Spitzen oder mehr wahlen.

Ideale Mindeststichlangen waren:

e Gehstiche > 15 Punkte
e Plattstiche > 10 Punkte

e Flllstiche > 20 Punkte
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Diese Werte kdnnen je nach Anwendung oder Design geandert werden, stellen jedoch gute allgemeine

Mindestwerte dar.

Fadenrisse bei kleinen Satinstichen
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Wenn es bei kleinen Plattstichen oder kleinen Schriftzligen zu Fadenbrichen kommt, kann es sein, dass lhre
Stiche kleiner sind als die von Ihnen verwendete Nadel. Dies kann zu Fadenbrichen fihren. Um diese
Problembereiche zu finden, verwenden Sie das Linealwerkzeug in DesignShop, um die Stiche in den dinnsten
Satinstichbereichen zu messen. Wenn Sie feststellen, dass die Stiche weniger als zehn Punkte oder einen

Millimeter breit sind, mussen Sie sich hochstwahrscheinlich um diesen Bereich kimmern.

Erweitern Sie die kleineren Stichbereiche, um die Nadel besser unterzubringen und mit moglichst wenigen
Fadenbrichen zu nahen. Dies kann auf verschiedene Weise erfolgen.

e Bearbeiten Sie die kleinen Bereiche, um die Stiche zu verbreitern.

e Verwenden Sie Pull Offset, um die Stiche zu verbreitern.

e Verwenden Sie die minimale Spaltenbreite, um zu verhindern, dass ein Satinstich unter die

angegebene Menge fallt.
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Kleinere Bereiche manuell bearbeiten

Der kleinere Stichbereich kann manuell bearbeitet werden. Wenn die Datei im OFM- oder Drahtgitterformat

vorliegt, kdnnen Sie die Kanten der Drahtgitterelemente bearbeiten, um langere Stiche zu ermdglichen.

Verwenden Sie das Linealwerkzeug, um die kleineren Bereiche des Designs zu finden. Verschieben Sie dann

im Drahtgitter-Bearbeitungsmodus die Eingabepunkte, um die Spalte zu verbreitern und die Stichlinien zu

verlangern.
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Verwenden Sie den Pull-Offset, um Stichlinien zu verlangern

Um grofRRere Designbereiche zu andern, kann die Verwendung des Pull-Offsets hilfreicher sein. Den Pull-Offset

finden Sie in den Objekteigenschaften im Untermenut ,Pull Comp*.

Der Ziehversatz erweitert die Stichlinien eines Elements, indem auf jeder Seite der angegebene Betrag
hinzugefugt wird. Wenn das Element an der dinnsten Stelle 5 Punkt breit ware, kénnte man in das Feld
LZugversatz” eine ,3" eingeben, um die Stichlinien an jedem Ende um drei Punkt zu verlangern. Dadurch

wurde ein Element entstehen, dass an der dunnsten Stelle nun 11 Punkte breit ist und dick genug zum

Nahen, ohne dass ein Faden reilit.
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Da der Zugversatz jedes Ende der Stichlinie verlangert, erhalten Sie durch Hinzufigen von 3 auf jeder Seite

eines 5-Punkt-Satinstichs einen 11-Punkt-Satinstich.
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Verwenden Sie eine minimale Spaltenbreite, um Thread-Briiche zu
vermeiden
Eine weitere Moglichkeit, Fadenbriche durch winzige Satinstiche zu verhindern, ist die Verwendung der

»Minimalen Spaltenbreite”. Diese Funktion verhindert, dass bei Linienelementen mit mehreren Stichen

(Spalten oder Fullungen) Stiche erstellt werden, die kleiner als die angegebene Anzahl sind.

Zu finden in den Objekteigenschaften unter ,Entschadigung”, indem Sie bei ,Min.” eine ,, 10" eingeben. Das

Feld ,Spaltenbreite” kann dazu beitragen, Fadenbriche bei fragwtrdigeren Designs zu verhindern.

, Kurze Stiche”

»Kurze Stiche" ist eine Funktion, bei der die Stichlange auf der Innenseite von Kurven und scharferen Winkeln
abgewechselt wird. Es soll Fadenbrtche, Fadenansammlungen und Schaden an Kleidungsstticken in diesen

engeren Bereichen verhindern.

Neuere Versionen von DesignShop haben diese Funktion standardmalig aktiviert.
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Obwohl diese Funktion in den meisten Fallen von Vorteil ist, kann sie bei kleineren Schriftzigen oder
schmalen Satinstichen zu zu kleinen Stichen fuhren. Aus diesem Grund wurde seit DesignShop V9 den
Kurzsticheigenschaften ein neuer Parameter hinzugefiigt. Die Deaktivierung erfolgt automatisch bei
Stichlinien, die klrzer als ein bestimmter Wert sind. Dies ist standardmaRig auf 20 Punkte eingestellt und

sollte fur die meisten Designs gut funktionieren. Diese Parameter finden Sie im Untermena , Erweitert”.

Bei Designs, die in alteren Softwareversionen gespeichert wurden, mussen diese Parameter moglicherweise

Uberpruft werden.

Fadenrisse bei Steppstichen

Wenn Gehstiche der Problembereich eines Designs sind, kann es sein, dass die Stichlange einfach zu kurz

eingestellt ist. Versuchen Sie eine Stichlange von weniger als 15 Punkten zu vermeiden.
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Weniger Eingabepunkte verwenden

Die wahrscheinlich haufigste Ursache fur Fadenbrtche bei Walkstich-Elementen durch die Digitalisierung ist
die Verwendung zu vieler Eingabepunkte auf kleinem Raum. Jeder erstellte Eingabepunkt erzeugt gleichzeitig

eine Nadelpenetration.

Viele neue Digitalisierer versuchen, mehr Eingabepunkte zu verwenden, um einem Walk-Eingabeelement
dabei zu helfen, einer Linie im Bild zu folgen. Versuchen Sie, weniger Punkte zu verwenden, um die gleiche
Form zu erstellen. Dadurch verringert sich die Stichzahl, das Design lasst sich einfacher bearbeiten und

Stiche, die klrzer sind als der Durchmesser der Nadel, werden vermieden.

Versuchen Sie auRerdem, mindestens 10 Punkte (1 mm) zwischen den Eingabepunkten einzuhalten.

Fehlerbehebung bei der Dichte

Auch die Stichdichte eines Musters kann zu Fadenbrlchen fihren. Dies ist in der Regel auf einen der
folgenden Gruinde zurtckzufuhren:
e Dichteeinstellung ist zu eng
o Wasist eine ideale Dichteeinstellung?
e Zuviele Stichlagen
e Nadelstiche sind zu konzentriert
o Naherungsdiagramm nahen

o Stich-Nahte-Filter
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Die Dichteeinstellung ist zu eng

Density [

Die Dichteeinstellung in DesignShop stellt den Abstand zwischen Stichlinien dar, die in die gleiche Richtung
verlaufen. In gewisser Weise kann es hilfreich sein, es sich als Stichabstand vorzustellen. Je hdher die Zahl ist,

desto weiter sind die Stichlinien auseinander.

Wenn die Stiche zu dicht beieinander liegen, kann es zu Reibung und Fadenbriichen kommen, auRBerdem

kann es zu Wellenbildung und schlechter Nahqualitat kommen.

Was ist eine ideale Dichteeinstellung?

Um verschiedenen Sticharten und Anwendungen gerecht zu werden, mussen die Dichteeinstellungen
geandert werden. Um eine geeignete Einstellung zu finden, sind moéglicherweise einige Experimente

erforderlich. Gute Ansatzpunkte hierfur finden sich in der Software.

Fur Satinstiche:
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Erwagen Sie die Verwendung von ,Auto Density”. ,Automatische Dichte” ist eine Einstellung, die die Dichte
basierend auf der Lange der Stichlinien variiert. Je Ianger ein Stich ist, desto weiter steht er aus dem Stoff
hervor. Aus diesem Grund erfordern langere Stiche oder breitere Spalten haufig eine hdhere Dichte und

geringere Maschenanzahl. Dadurch bleiben die Stiche gleichmaRig und sehen gut aus.

Far Fullstiche:

Eine Dichteeinstellung sollte fur die gesamte Fullung gut funktionieren. Fullstiche bestehen normalerweise
aus einer Reihe identischer Stichlangen. Eine Standarddichteeinstellung von 3,8 Punkten sollte als
Ausgangspunkt fur die meisten Fullungen recht gut funktionieren. Diese Einstellung muss moglicherweise fur

unterschiedliche Stichlangen, Fullmuster und Anwendungen angepasst werden.

@ Information

Spezialgarne und -anwendungen erfordern hiufig eine Anderung der Dichteeinstellungen. Auf den
Websites der Hersteller finden Sie empfohlene Design- und Naheinstellungen.
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Zu viele Stichlagen

Auch der Aufbau mehrerer Nahte kann zu Dichteproblemen fUhren. Zu viele Stiche an einer Stelle kénnen zu
einer zahen oder steifen Stichflache fuhren. Dies fuhrt haufig zu Reibung und Fadenbrichen, da dariber eine

weitere Nahtschicht aufgetragen wird.

Bei Designs, die mehrere Stichlagen erfordern, muss fir jede Lage eine geringere Dichteeinstellung
vorhanden sein, damit nach dem Aufbau aller Lagen eine Gesamtstichdichte erreicht wird, die der einer

einzelnen normalen Fullung nahekommt.

Die Nadelstiche sind zu konzentriert

Wenn mehrere Designelemente in einer Flache angeordnet sind, kann es zu einer Konzentration von

Nadelstichen kommen. Diese Konzentration kann zu Lochern im Kleidungssttick sowie zu Fadenrissen fuhren.

Vermeiden Sie Uberlappende Designelemente mit Nadeldurchdringungen, die auf einem kleinen Bereich

konzentriert sind.

Naherungsdiagramm nahen

DesignShop kann die Nadelpenetrationen aufzeichnen und die Konzentrationen farblich kennzeichnen. Um
dieses Werkzeug zu verwenden, gehen Sie zu Werkzeuge > Filter > Naherungsdiagramm zusammenflgen...
Verstecken Sie dann die Stiche in Threm Design. Hinter dem Design sehen Sie das Naherungsdiagramm. Es
ahnelt einer Wetterkarte. Die dunklen Bereiche sind mogliche Problembereiche, die helleren Bereiche sollten

Ihnen weniger Probleme bereiten.

240



melco

Stich-Nahte-Filter

Der Stichnaherungsfilter passt die Nadeldurchdringungen in den konzentriertesten Bereichen leicht an, um

die Problembereiche in einem Design zu entscharfen. Um den Filter zu verwenden, gehen Sie zu Extras >

Filter > Naherungsfilter...

O
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Fehlerbehebung bei Threadunterbrechungen in
Anwendungen

Bei verschiedenen Nahanwendungen kann es zu Fadenrissen und anderen Problemen mit der Nahqualitat
kommen. Achten Sie bei der Diagnose eines Anwendungsproblems auf Folgendes:

e Sticken von abrasiven oder beschichteten Materialien

e Ist die Nadelstarke fur das Motiv geeignet?

e [st der Stabilisator fUr das Material geeignet?

e Ist das Design dem Material angemessen?

e Verwenden Sie Klebstoffe?

e [st das Kleidungsstuck richtig eingespannt?

e Verwenden Sie Spezialfaden?

Sticken von abrasiven oder beschichteten Materialien

Grobe oder raue Materialien kdnnen zu Reibung am Faden fuhren und so zu Fadenbrtchen fuhren. Durch die
Verwendung einer groRBeren Nadel entsteht ein grolReres Loch und die Reibung am Faden wird verringert.

Dies kann bei Materialien wie schwerem Segeltuch oder Baumwollgewebe hilfreich sein.

Verwenden Sie bei abrasiven Materialien eine grol3ere Nadel, etwa eine 80/12, um Fadenbrtche zu

vermeiden.

Beschichtete und wasserabweisende Materialien, wie beispielsweise manche Computertaschen, kdnnen eine
Nadel erhitzen und zu schmelzen beginnen, wenn die Nadel durch das Material gleitet. Dieses geschmolzene
Material kann die Nadel verkleben, wodurch sie anfalliger fir Fadenbriche wird und das erneute Einfadeln

schwieriger wird.

Die Verwendung einer titanbeschichteten oder antihaftbeschichteten Nadel kann dazu beitragen,

Fadenbruche bei diesen beschichteten Materialien zu vermeiden.
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Ist die Nadelstarke fur das Motiv geeignet?

Wenn Ihr Design viele feine Details enthalt, kdnnen die kleineren Stiche, wenn sie kleiner als Ihre Nadel sind,

zu Fadenbrichen fuhren.

Die Verwendung einer kleineren Nadel wie 70/10 oder 65/9 kann bei kleinen Schriftziigen und feinen Details

hilfreich sein.

Ist der Stabilisator fur das Material geeignet?

Nahen ohne entsprechende Unterstutzung kann die Nahqualitat beeintrachtigen und zu haufigeren

Fadenbruchen fahren.
Wahlen Sie einen Stabilisator, der flr das Material und das zu stickende Motiv geeignet ist.

Far leichtere, dehnbare und dinne Materialien ist moglicherweise ein stabilerer, ausschneidbarer Stabilisator

erforderlich. Stabilere Materialien kdnnen mit abreiBbaren Stabilisatoren ausgestattet werden.

Bei der Auswahl eines Stabilisators mussen moglicherweise auch DesigngréfRe und Dichte bertcksichtigt

werden. Bei einer hoheren Stichzahl in kleineren Bereichen ist ein stabilerer Stabilisator erforderlich.

Ist das Design dem Material angemessen?

Wahrend die Mehrzahl der Standardkleidungsstoffe die Mehrzahl der Stickmuster unterstitzt, muss das

Verhaltnis von Muster und Material bertcksichtigt werden.

Bedenken Sie den Unterschied zwischen dem Sticken eines 10 Zoll grof3en Musters mit 50.000 Stichen auf der
Rlckseite einer Jacke und dem Sticken auf einem T-Shirt. Die Nahqualitat der Jackenrtckseite ware mit dieser
Stichzahl in diesem Zwischenraum deutlich besser. Das T-Shirt wirde sich unter der Stickerei wahrscheinlich

krauseln und wellen.
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Stellen Sie sicher, dass das Material und der Stabilisator das Design unterstitzen kénnen, ODER stellen Sie

sicher, dass die Designeinstellungen fir das Material geeignet sind.

Wenn Sie auf einem leichteren Material sticken, versuchen Sie, eine geringere Dichte zu verwenden und

weniger Stiche auf dem Kleidungsstlick anzubringen.

Verwenden Sie Klebstoffe?

Beim Sticken kann Klebstoff ganz schon viel Arbeit machen. Diese klebrigen Helfer halten Applikationen und
Stabilisatoren an Ort und Stelle, kdnnen sich jedoch auf den Nadeln festsetzen und Fadenbriche

verursachen.

Vermeiden Sie wenn moglich die Verwendung von Klebstoffen. Wenn fur die Arbeit die Verwendung von
Klebstoffen erforderlich ist, verwenden Sie so wenig Klebstoff wie méglich. Durch die Verwendung einer
Titan- oder Antihaft-Nadel kdnnen Sie die Bildung von Klebstoff und daraus resultierende Fadenbriche

verhindern.

Ist das Kleidungsstuick richtig eingespannt?

Die Art und Weise, wie ein Kleidungsstlick eingespannt wird, hat Einfluss darauf, wie der Stoff durch die
Maschine lauft. Bei schlechter Einspannung kann das Material zurtickspringen oder ,flach werden”. Dies kann
zu einer merkwurdigen Fadendynamik und zu Fadenbrtichen sowie zu Registrierungsverlusten und einer

insgesamt schlechten Nahqualitat fuhren.
Das Nahen mit losen Rahmenarmen kann zu ahnlichen Ergebnissen fuhren.

Verwenden Sie einen Rahmen, der moglichst genau zum Design passt. Stellen Sie die Rahmenspannung

richtig ein und stellen Sie sicher, dass die Rahmenarme sicher befestigt sind.
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Verwenden Sie Spezialfaden?

Fur reibungsloses Nahen mit Spezialfaden sind haufig spezielle Nadeln und Digitalisierung erforderlich.

Nahere Informationen zu Spezialnahgarnen finden Sie auf der Website des Herstellers.
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Fehlerbehebung bei maschinenbedingten
Fadenbrichen

Reinigen unter der Stichplatte

Fadenabfalle und Flusenansammlungen kénnen zu Fadenbrichen und Fehlschnitten fihren. Diese
Unannehmlichkeiten kdnnen durch Reinigen der Unterseite und Sicherstellen der Zentrierung der Stichplatte

vermieden werden.

e Reinigung unter der Stichplatte

e Zentrieren Sie die Stichplatte

Reinigen unter der Stichplatte

1. Entfernen Sie die Spulenkapsel.

2. Entfernen Sie den Drehgreiferschutz, indem Sie die Flugelschraube |6sen, mit der der Greiferschutz

befestigt ist, und ihn von der Maschine wegschieben.

3. Entfernen Sie die Stichplatte, indem Sie die beiden Inbusschrauben entfernen, mit denen sie befestigt

ist.
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4. Entfernen Sie mit Druckluft oder einer Burste samtliche Faden und Flusen aus dem Bereich.
5. Den Drehgreiferschutz wieder montieren.

6. Bauen Sie die Stichplatte wieder ein. For EMT16X machines, ensure that the blade is in the far back

position before installing as shown below.

& Warnung!!

Die Stichplatte muss mit dem Trimmer in der hintersten Position installiert werden. Bei Einbau mit
Trimmer in einer anderen Position kann es zu Schaden an Ihrer Maschine kommen. Das Loch auf der
Ruckseite des Messers muss Uber den Stift im Unterarm passen.

Zentrieren Sie die Stichplatte

1. Zentrieren Sie die Stichplatte so gut Sie kdnnen nach Gefuhl und Auge.
2. Senken Sie die Nadel bis zur untersten Rotationsposition. Dies kann manuell erfolgen, indem:

o Durch Drucken des Not-Aus-Schalters und Drehen der Z-Achse wird die Absenkung der Nadel

gesteuert, ODER

o Drucken Sie die Schaltflache @ »Einstellungen” und dann die Schaltflache “,,Néhful%”.
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& Warnung!!

Dadurch wird die Nadel sehr schnell nach unten bewegt. Wenn die Stichplatte mit dem Trimmer in
der falschen Position installiert wird oder die Stichplatte nicht ungefahr zentriert ist, kann lhre
Maschine beschadigt werden.

3. Losen Sie bei abgesenkter Nadel die Schrauben, mit denen die Stichplatte befestigt ist, und zentrieren

Sie das Loch in der Stichplatte um die Nadel.

4. Ziehen Sie die Schrauben fest, mit denen die nun zentrierte Stichplatte befestigt ist.

5. Abhangig von der Methode, mit der die Nadel abgesenkt wurde, kénnen Sie sie durch Loslassen des

Not-Aus-Schalters oder durch Klicken auf ,OK" im Fenster ,Kopf-Timing” wieder anheben.

Andruckrollen mussen gewartet werden

Das haufigste Anzeichen dafur, dass Andruckrollen gewartet werden mussen, ist, dass der Faden zur Seite der
Rolle wandert und ein ,Vogelnest” bildet. Dies wird von der Software normalerweise als Thread-
Unterbrechung gekennzeichnet, aber wenn Sie sich den obersten Thread ansehen, scheint dieser nicht
unterbrochen zu sein. Schaut man jedoch unter den Stoff, findet man unter der Stichplatte eine Masse an

Faden.

Die Wartung dieser Walzen fallt in den normalen Wartungsplan, wenn Sie jedoch Probleme mit Vogelnestern

haben, reinigen und fetten Sie die Walzen ein.

Reinigen und Einfetten der Andruckrollen

So reinigen und fetten Sie die Andruckrollen:

1. Heben Sie den Fadenzufuhrarm an.
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2. Halten Sie den Hebel mit einer Hand fest. Ziehen Sie mit der anderen Hand die Andruckrolle nach
rechts von der Nabe ab.

3. Ziehen Sie anschlieRend bei gekippter Walze den Arm leicht nach links und ziehen Sie die Walze
gerade aus der Maschine heraus. Der Arm ist ein wenig biegsam, aber wenn er zu weit nach links

gezogen wird, kann er beschadigt werden.

4. Reinigen Sie sowohl die Nabe als auch die Andruckrolle mit einem weichen Tuch. Achten Sie darauf,

dass kein Fett auf die Klemmflache der Walze gelangt.

5. Tragen Sie EMB-Polymerfett auf die Oberseite der Nabe und auf die AulRenflache jeder der drei

Laschen im Inneren der Andruckrolle auf.
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6. Bauen Sie die Andruckrolle wieder ein.

o Ziehen Sie den Arm bei gekippter Walze leicht nach links und setzen Sie die Walze gerade

wieder an ihren Platz ein.

o Kippen Sie die Walze wieder nach oben. Drehen Sie die Rolle vorsichtig, um das Fett zu

verteilen, bevor Sie sie einrasten lassen.

o Drucken Sie die Walze nach links, um sie einzurasten.

7. Richten Sie den Faden an der V-Kerbe auf der Abdeckung des Fadenzufuhrzahnrads aus und dricken

Sie den Andruckrollenarm wieder nach unten.
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Einstellung der Drehhakenhalterung

Die Rundumgreiferhalterung muss moglicherweise eingestellt werden, wenn sich ein Kleidungsstiick im
Rundumgreifer verfangt oder beim Einspannen des Rahmens in die Maschine zu heftig mit einem Rahmen
darauf geschlagen wird. Eine Anpassung kann auch erforderlich sein, wenn die Befestigungsschrauben

versehentlich gelést wurden.
Wenn der Abstand zur Rundlaufgreifer-Unterstitzung zu grof3 oder zu klein ist, fihrt dies zu Nahproblemen.

Zum Prufen und Einstellen des Stutzspalts des rotierenden Greifers bendtigen Sie die Fingerlehre zur

Greiferhalterung (PN: 009027-01).

Uberpriifen Sie den Spalt zwischen Drehhakenhalterung

1. Entfernen Sie die Spulenkapsel.

2. Entfernen Sie den Drehgreiferschutz, indem Sie die Fligelschraube 16sen, mit der der Greiferschutz
befestigt ist, und ihn von der Maschine wegschieben.
3. Entfernen Sie die Stichplatte, indem Sie die beiden Inbusschrauben entfernen, mit denen sie befestigt

ist.
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4. Gehen Sie in der Software zum Bildschirm , Tools" > ,Wartung"” > ,Head Timing". Tippen Sie dann auf

Unten Mitte.

Warnung!!

Dadurch wird die Nadel sehr schnell nach unten bewegt.

5. Uberprufen Sie die Position der Greiferhalterung von links nach rechts, wahrend sie mit der Nadel
ausgerichtet ist. Es sollte von links nach rechts zentriert sein. Ist dies nicht der Fall, muss die
Hakenhalterung moglicherweise in die richtige Ausrichtung gebracht werden. Wenn dies nicht

maoglich ist, mussen Sie mdglicherweise die Hakenhalterung austauschen.

6. Sobald die Position der Hakenstttze von links nach rechts richtig ist, tippen Sie zum Beenden auf

.Kopf hoch” und ,Okay".

7. Die Haltefingerlehre zwischen Greifertrager und Greiferkorb einsetzen.
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& Warnung!!

Wenn sich das Messgerat nicht leicht hineinschieben Iasst, wenden Sie keine Gewalt an. Sie konnten
die hochglanzpolierte Oberflache der Greiferhalterung oder des Greiferkorbs zerkratzen, was zu
Fadenbruchen fihren kénnte.

9. Die Haltefingerlehre sollte ohne Widerstand zwischen Hakentrager und Hakenkorb gleiten. Der
Abstand zwischen der Hakenhalterung und dem Hakenkorb sollte nicht grof3er als das 1,1-fache der

Dicke der Lehre sein. (Das Messgerat betragt 0,020' und die Toleranz betragt +/- 0,002")
10. Die Spitze der Hakenhalterung sollte biindig mit der Oberseite des Hakenkorbs abschlie3en.
11. Wenn die Einstellung nicht korrekt ist, stellen Sie die Drehgreiferhalterung mit dem nachstehenden

Verfahren ein.

Einstellen der Drehgreiferhalterung

1. Use a hex wrench to loosen the two screws holding the hook support. (1,5 mm Sechskant)

2. Die Lehre zwischen Greifertrager und Greiferkorb einfuhren.

3. Passen Sie die Position der Hakenhalterung an die Anforderungen aus dem obigen

Inspektionsverfahren an.
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4. Entfernen Sie die Lehre, wahrend Sie die Position der HakenstUtze festhalten. Achten Sie darauf, dass

die Spitze der Hakenhalterung nicht héher als der Hakenkorb ist.

5. Ziehen Sie die Schrauben fest, mit denen die Hakenhalterung befestigt ist.
6. Uberpriifen Sie, ob das Messgeréat noch frei zwischen dem Korb und der Hakenhalterung gleitet.
7. Den Greiferschutz wieder montieren.

8. Bauen Sie die Stichplatte wieder ein. For EMT16X machines, ensure that the blade is in the far back

position before installing, as shown below.

& Warnung!!

Die Stichplatte muss mit dem Trimmer in der hintersten Position installiert werden. Bei Einbau mit
Trimmer in einer anderen Position kann es zu Schaden an Ihrer Maschine kommen. Das Loch auf
der Ruckseite des Messers muss Uber den Stift im Unterarm passen.

9. Zentrieren Sie die Stichplatte wie oben.
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Testdesignanalyse

Wenn nach der Uberpriifung aller in den obigen Abschnitten besprochenen Bereiche immer noch

Fadenbriche auftreten, méchten Sie moglicherweise eine ausfuhrlichere Analyse durchfuhren.
Im Rahmen dieser Analyse wird das Testdesign AMPASS bzw. BRAVOPASS ausgearbeitet.

In der Software:

1. Klicken Sie auf ,Design laden” oder ,Design-Assistent laden”.

2. Suchen Sie nach AMPASSXXX oder BRAVOPASXXX (wobei XXX die neueste veroffentlichte Version ist)
unter C:\Program Files\Melco\Melco OS\Test Designs\AMPASSXXX.exp (oder BRAVOPASSXXX.exp).

3. Stellen Sie die Materialstarke auf 3 Punkte ein.

4. Stellen Sie die maximale Nahgeschwindigkeit auf 1000-1200 spm ein

5. Nahen Sie AMPASS oder BRAVOPASS auf ein Stiick Baumwolltuch, das mit einem Stlck

handelstiblichem, wegschneidbarem Tragermaterial (2,0 0z.) eingespannt ist.

Wenn Sie die Probleme von Beginn des Tests an wie unten beschrieben beheben, sollte ihre Haufigkeit im
weiteren Verlauf des Tests deutlich abnehmen. (Hinweis: Die groRte Herausforderung stellen die kleinen
Beschriftungen dar. Durch das Beheben von Fadenbruchen in diesem Bereich werden haufig alle

Fadenbruchprobleme gel6st.)

Verwenden Sie beim Nahen von AMPASS oder BRAVOPASS die folgende Tabelle zur Fehlerbehebung bei

Problembereichen.

Faden reiRt beim Néhen... Uberpriifen Sie dies

Greifertaktung und Greiferspalt

Stellen Sie sicher, dass die Fadenlange (Lange des Fadenendes, das nach

Horizontale oder vertikale Balken dem Trimmen Ubrig bleibt) ausreichend ist.

beim Start, Stellen Sie sicher, dass der Faden wahrend des Trimmens in der Falle (im

oder kurz danach (auch Greifer) gehalten wird

Fehlstarts genannt). Uberpriifen Sie die Unterfaden-Pressfeder

Uberprifen Sie die Fadenzufuhr- und Andruckrollen auf Verschlei
und/oder Beschadigung

255



Faden reif3t beim Nahen...

melco

Zu Beginn der kleine Schriftzug

Kleine Schrift (nach dem Start)

Dreiecke und Fullung

Beim Start der Kreise

Kreise (nach dem Start)

Diamant

Pferd und Wagen

Spirale und Sternenexplosion

Uberpriifen Sie dies

Haken-Timing

Nadeltiefe

Greifertaktung und Greiferspalt
Nadelausrichtung

Stellen Sie sicher, dass die Stichplatte zentriert ist

Uberprifen Sie die Fadenzufuhr- und Andruckrollen auf Verschleif3
und/oder Beschadigung

Der Greiferzeitpunkt ist die haufigste Ursache fur Fadenbruche in diesem
Bereich.

Uberprifen Sie die Fadenzufuhr- und Andruckrollen auf Verschlei
und/oder Beschadigung

Hakenllcke

Grate am Stichplattenloch
Nadelausrichtung
Der Rahmen bertihrt méglicherweise die Stichplatte

Uberprifen Sie die Fadenzufuhr- und Andruckrollen auf Verschlei
und/oder Beschadigung

Nadelausrichtung
Hakenltcke

Uberprifen Sie die Fadenzufuhr- und Andruckrollen auf Verschlei
und/oder Beschadigung

Nadelausrichtung

Uberprifen Sie die Fadenzufuhr- und Andruckrollen auf Verschlei
und/oder Beschadigung

Nadelausrichtung
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Zurucksetzen der Maschine

Manchmal kann es schon helfen, Ihren Computer einfach neu zu starten. Indem Sie einige Ordner auf lhrem

Computer I6schen, kdnnen Sie lhren Rechner neu starten und mit den Werkseinstellungen neu beginnen.

Dazu sind folgende Schritte erforderlich:

e Loschen der Ordner ,Jobs & Machines”

e Schalten Sie den Computer mit aktiviertem Force Download ein (403290 und darunter).

Loschen der Ordner ,,Jobs & Machines”

Indem Sie die Ordner ,Jobs"” und ,Machines” auf lhrem Computer |6schen, entfernen Sie samtliche mit der
Maschine verknupften Einstellungen von Ihrem Computer. Nach dem Entfernen dieser Ordner kann die

Maschine neu gestartet werden.

So entfernen Sie diese Ordner:

1. Stellen Sie sicher, dass die Maschine ausgeschaltet ist und die Software nicht ausgefuhrt wird.
2. Navigieren Sie im Windows Explorer zu:

o Fur 32-Bit-Systeme: C:\Programme\Melco\Melco OS vXX

o FUr 64-Bit-Systeme: C:\Program Files (x86)\Melco\Melco OS vXX

3. Loschen Sie die Ordner ,Jobs” und ,Machines”.

Schalten Sie den Computer mit aktivierter Force Download-Funktion ein

Durch Einschalten der Maschine und Verwenden der Funktion ,Download erzwingen” wird ein neuer Satz
Dateien an die Maschine gesendet. Dies gilt nur fir Maschinen der Baureihen XT, XTS und EMT16 (403290
und darunter).

1. Stellen Sie sicher, dass alle Maschinen ausgeschaltet sind.

2. Starten Sie Melco OS im erweiterten Schnittstellenmodus und warten Sie, bis der graue Bildschirm

angezeigt wird.
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Wahlen Sie Extras und dann Optionen. Klicken Sie auf die Registerkarte Ethernet. Dieser Schritt ist

normalerweise nur beim ersten Einschalten erforderlich.

a. Stellen Sie sicher, dass der Ethernet-Adapter/die Ethernet-Karte ausgewahlt ist, die an Ihr(e)

Gerat(e) angeschlossen ist (zum Auswahlen mit der linken Maustaste klicken).
b. Aktivieren Sie ,Download erzwingen”, indem Sie das Kontrollkastchen aktivieren.
c. Klicken Sie auf, OK".
Stellen Sie sicher, dass der Not-Aus deaktiviert ist.
Schalten Sie die Maschine mit dem Netzschalter auf der Ruckseite ein.
Die Software ladt CSA- und RSA-Dateien.

Die Maschine wird initialisiert und auf dem Bildschirm angezeigt.
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Softwaremeldungen

Samtliche Meldungen, egal ob Anderungsmeldungen oder Fehlermeldungen, werden von der Software in der

Maschinenleiste angezeigt.

Fehlermeldungen

Nachfolgend finden Sie eine alphabetisch geordnete Liste der Softwarefehlermeldungen und Hinweise dazu,

was zu tun ist, wenn diese Meldungen auftreten.

Wenn die Software jemals eine Fehlermeldung anzeigt, die hier nicht aufgefuhrt ist, oder wenn Sie nicht
wissen, wie Sie auf eine Meldung reagieren sollen, die hier oder im Technischen Handbuch aufgefuhrt ist,

wenden Sie sich flir Unterstitzung an den Technischen Support.

Fehlermeldung Wiederherstellungsmethode

APPLIQUE-Positionsfehler - Versuch,
eine Funktion auszufthren, wenn sich
X/Y in ,Stopp fur Applikationsposition”

Fur eine Applikation wird die Maschine angehalten. Beenden Sie die
Applikation oder klicken Sie auf die Schaltflache ,Design

befindet zurlcksetzen”.
Diese Meldung wird angezeigt, wenn die Start-Taste gedrtckt wird,
um mit dem Nahen zu beginnen, oder wenn eine Kopf-Timing-
Funktion ausgefthrt wird, die Maschine jedoch feststellt, dass sich
Cutter nicht zu Hause die Schneidklinge nicht in ihrer Ausgangsposition befindet.

Offnen Sie das Wartungsmeni und wéhlen Sie die Registerkarte
Stepper. Klicken Sie unter Cutter auf die Home-Schaltflache.

Der Motorcontroller hat eine ungultige Befehlssequenz empfangen,
dies fuhrt zu einem schwerwiegenden Fehler und die CPU bleibt
stehen. Rufen Sie Ihren technischen Supportmitarbeiter an, um Hilfe
zu erhalten.

DSP-Befehlsfehler

Bei dieser Meldung handelt es sich nicht unbedingt um eine
Fehlermeldung. Immer wenn die Not-Aus-Taste gedruckt wird, wird

Not-Aus-Taste aktiviert diese Meldung angezeigt. Wenn Sie nicht mochten, dass der Not-
Aus-Schalter aktiviert wird, drehen Sie den Schalter zum
Deaktivieren in Pfeilrichtung.
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Fehlermeldung Wiederherstellungsmethode

GOTO-Funktionsfehler - Versuch,
GOTO-Stich/Farbe auszufiihren, wenn
bereits eine Funktion ausgefuhrt wird,
z. B.: Nachzeichnen, Nahen

Grabber nicht zu Hause

Fehler HOOP CENTER - nicht zulassig,
wenn mitten im Nahen eines Designs

HOOP-Limit

Kopfhochhalten beim Nahen verpasst

KEIN Design in der Warteschlange -
Drucken der Starttaste ohne
ausgewahltes Design

Keine Trace-Daten

Nicht erlaubt beim Nahen - Versuchen,
eine Funktion beim Nahen
auszufuhren

Warten Sie, bis die Maschine die aktuelle Funktion abgeschlossen
hat. AnschlieBend kdnnen Sie die Verschiebefunktion ausfihren.

Der Sicherheitsgreifer ist nicht vollstandig in seine Ausgangsposition
zurlckgezogen. Achten Sie darauf, dass der Greifer nicht hangen
bleibt.

Sie haben versucht, den Rahmen zu zentrieren, wahrend ein Muster
genaht wird. Warten Sie, bis das Muster fertig genaht ist, um den
Rahmen zu zentrieren.

Offnen Sie dann das Wartungsmenu und wéhlen Sie die
Registerkarte Stepper. Klicken Sie unter Grabber auf die Home-
Schaltflache.

Wenn die Bewegung des X- oder Y-Strahls bei laufender Maschine
nicht innerhalb der Nahfeldgrenzen liegt, stoppt die Maschine und
die Software gibt diesen Fehler aus.

Wahlen Sie in der Software einen grolReren Rahmen aus.

Der Z-Achsen-Controller hat ein Head-Up-Signal verpasst. Die
Maschine wartet eine weitere Drehung um 150° ab und stoppt den
Nahvorgang, wenn das Signal immer noch nicht angezeigt wird.

Offnen Sie das Wartungsmeni in der Software. Wahlen Sie die
Registerkarte ,Head Timing" und klicken Sie auf die Schaltflache
.Head Up”. Dricken Sie dann die Start-Taste.

Wenn dies haufig vorkommt, wenden Sie sich zur Hilfe an lhren

Kundendienstmitarbeiter.

Laden Sie ein Design in die Maschine. Drucken Sie dann die Start-
Taste.

Laden Sie ein Design in die Maschine. Drucken Sie dann die Start-
Taste.

Warten Sie, bis die Maschine mit dem Nahen fertig ist.
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Sie versuchen, eine Bewegungsfunktion oder Farbwechselfunktion
auszufuhren, wenn sich der Nahkopf nicht in der Stellung ,Kopf
oben” befindet.

Nicht bei Kopf hoch
Offnen Sie das Wartungsmend in der Software. Wahlen Sie die
Registerkarte ,Head Timing". Klicken Sie dann auf die Schaltflache
~Head Up”.

Das Nadelgehause wurde manuell bewegt. Dricken Sie den Not-
Nicht auf einer giiltigen Nadel Aus-Schalter und I6sen Sie ihn anschliefend, indem Sie ihn eine
Vierteldrehung in Pfeilrichtung drehen und wieder loslassen.

Sie versuchen, einen sofortigen Trimmvorgang durchzufthren, wenn
Aulerhalb des Nahfelds - Versuch, sich die Nadel auRerhalb der ausgewahlten Rahmengrenzen
aulRerhalb des ausgewahlten befindet.
Stickrahmen-Nahfelds zu SCHNEIDEN

Wahlen Sie in der Software einen grolReren Rahmen aus.

RETURN ORIGIN-Fehler - nicht in der
Mitte eines Entwurfs, Funktion nicht
zulassig

Sie haben versucht, zum Ursprung zurtckzukehren, wenn Sie sich
nicht mitten in einem Entwurf befanden.

Stellen Sie sicher, dass der Fadenweg frei ist, Unterfaden vorhanden
Fadenbruch ist und die Nadel richtig eingesetzt ist. Fadeln Sie die Nadel erneut
ein und drucken Sie die Start-Taste.
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