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Tek Kafali Nakis Cevre Donanimi
EMT 10T SEesiﬁkaszonlan

Azami nakis hiz1

Dakikada 1000 dikis
Kafa sayis1

1

Her kafadaki igne sayis1
10

Boyutlar

114cm Geniglik 1 92cm Yiikseklik i 89cm Uzunluk
45" Genislik 1 36" Yikseklik i 35" Uzunluk

Agirlik

97,7kg
215 lbs

Gayri safi agirhik

136,4kg
300 Ibs

Elektrik sarfiyati

100 G

Giiriiltii diizeyi ve test kogullar

Yerden 1,0 metre ylikseklikte muadil siirekli "A"
standartl1 ses basinci diizeyi 77db'dir.

"C" standarth bir anlik zirve ses basinci diizeyi
78db'dir. Giiriiltii diizeyi 800 dikis/dakikalik bir
deneme modeli iglenirken Ol¢lilmiistiir.

v

Tavsiye edilen gii¢ sartlandirma ekipmanlar:

LC 1800 Voltaj regiilatorii (Accessory Resource
Corporation'dan alinabilir)

Nakig alaninin boyutlan :

Kasa Cergevesiyle birlikte 28 i 50cm (111 19,7")
Bir silindirik ¢ergeveyle birlikte 26 i 41cm (10,25 1
16,15")

Secenckler

Sapka ¢ergevesi segenegi

Genis acil1 sapka gergevesi segenegi
Kasa Cergevesi secenegi

Bobin saric1 segenegi

Tekerlek donanimi segenegi

Uyumluluk

EDS III ve Gilcom

Amaglanan Kullanim;

EMT 10T, Melco kasnagina kolayca yerlestirile-
bilen tekstil iiriinleri tizerine nakis islemek tizere
tasarlanmigtir. Makina kalin deri, ahsap, plastik ve
diger yogun malzemeler iizerinde kullanilmama-
lidir.

EMT 10T silindirik ve diiz kasnaklar, sapka
cerceveleri ve kasa g¢ercevesi kullanilarak nakis
islemek iizere tasarlanmustir.



Cok-Kafali Nakis Cevre Donanimi
EMT 10/4 ve 10/4T Spesifikasyonlari

Azami nakig iz
Dakikada 1000 dikis

Kafa Sayis1
4

Igne sayis1
Dikis kafasi bagina 10 igne

Boyutlar

244cm Genislik 1 152cm Yiikseklik 1 88cm Uzun-
luk
96" Genislik 1 60" Yiikseklik i 34,5" Uzunluk

Agirhik

332kg
730 lbs

Gayri safi agirhik

355kg
780 Ibs

Elektrik sarfiyati
400 G

Giliriiltii diizeyi ve test kosullart

Yerden 1,0 metre yiikseklikte muadil siirekli "A"
standartli ses basinci diizeyi 84db'dir.

"C" standartl1 bir anlik zirve ses basinci diizeyi
84db' dir. Giiriilti diizeyi 850 dikis/dakikalik bir
deneme modeli islenirken Olgiilmiistiir.

Tavsiye edilen gii¢ sartlandirma ekipmanlar

LC 1800 Voltaj regiilatorii (Accessory Resource
Corporation'dan alinabilir)

Nakig alaninin boyutlan

Kasa Cergevesiyle birlikte 28 i 40,6cm (11,02 i
19,7")

Bir silindirik ¢ergeveyle birlikte 26 i 41cm (10.25 1
16.15")

Secgenekler
Sapka cercevesi secenegi

Genis acil1 sapka cergevesi secenegi
Kasa Cergevesi secenegi

Uyumluluk
EDS III ve Gilcom

Amaglanan Kullanim

EMT 10/4 ve 10/4T, Melco kasnagina kolayca yer-
lestirilebilen tekstil {irtinleri iizerine nakis islemek
iizere tasarlanmigtir. Makina kalin deri, ahsap,
plastik ve diger yogun malzemeler {izerinde kul-
lanilmamalidir.

EMT 10/4 ve 10/4T, silindirik ve yass1 kasnaklar,
sapka cerceveleri ve kasa gercevesi kullanilarak
nakis islemek {izere tasarlanmustir.



Sembollerin Ag¢iklamasi

Dikkat!

Bir makina pargasiin hareket edeceginin gosterir. Uzak durun.

Sok tehlikesi. Bu etiketin altindaki parcalar kullanici tarafindan degistirilemez. A¢gmayn.

Sikistirabilir, Uzak durun!

Sikistirabilir, Uzak durun!

Sikistirabilir, Uzak durun!

Igneli gubuk ucu. Uzak durun !

Forklift kullanin.

il
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Unpacking 1-1

1. Kurma

Makinayi ¢alistirmadan Once biitiin kitapgigi okuyun. Biitiin paketleme malzemlerini saklaym ve maki-
nanin yerini degistirmeniz gerektiginde orijinal paketleme maddelerini kullanin.

Paketin agilmasi

EMT 10T

Kutuyu kapali tutan paket kayislarini bir bigak kullanarak ¢ikarin. Kutunun tist kistmini kaldirdiktan
sonra kartonun yan kenarlarini ayirin. I¢inde teghizatin bulunan plastik torbay1 ¢ikarin. Plastigi ¢ikardik-
tan sonra gerekli bilgiler igin Sekil 1.1°¢ bakiniz.

Tezgahi ¢ikarin

Bu kopiik destek-

leri ¢ikarin. _
Bu kopiik destekleri

¢ikarin.

" Aekil 1-1

Makina igin se¢ilmis olan alani hazirlayin. Eger makinaniz ile birlikte el arabasi segenegini de
aldiysaniz, el arabasini kurup makinanin ayaklarini ¢ikarana dek, makina i¢in gegici bir yer hazirlayin.
EMT 10T’yi kaldirmak igin iki kisi gerekir. Tutamaklari takacaginiz yerleri gérmek igin Sekil 1-2’ye
bakin ve Sekil 1-3°de gosterildigi gibi kaldirm.

110280-11 Rev. E 1. Kurma



1-2 Unpacking

EMT 10/4 ve 10/4T

EMT 10/4 ve 10/4T makinalarinin her birinin farkli sekilde nakledilen iki tipi vardir. Yurt i¢i modeller
kafalari gevreleyen ,.tabut stili“sandik i¢inde sevk edilmektedir. Uluslararasi modeller makinay1 tama-
men i¢ine alan bir sandik i¢inde gonderilirler. Makinanizin modelinin bunlardan hangisi oldugunu tespit
ettikten sonra asagidaki boliimlerden uygun olanina bakin.

Yurt i¢i Modeller

EMT 10/4 veya 10/4T’yi agmak igin iki kigi gereklidir. Makinanizin paketini agarken dikkatli olun.

,» Tabut stili“ sandigin bir ucunda sevkiyat sirasinda gii¢ diigmelerini koruyan bir tahta kapak bulunmak-
tadir (Bknz Sekil 1-4). Bu kapak iki civata ara-
ciligiyla sandiga sabitlenmistir. Bu civatalar
¢ikarin, daha sonra kapagi kaldirin. Sandigin
arka tarafinda iki tane ,, L seklinde destek
vardir. Bu destekler sandig1 ¢erceveye bagli
tutarlar ve kafalar korurlar. Destekleri sandiga
bagl tutan civatalan ¢ikarin ve daha sonra
destekleri ¢ikarin.

Sandigin agirligi 1151bs (52.3kg) ve oldukga
hantaldir, o nedenle dikkat edin. Sandigin her
ucunda bir kisi olmak tizere, iki kisi dikkatlice
kafalara dikkat ederek sandig1 yukariya kaldirin.
Sandig1 uzaklagtirdiktan sonra biitiin paketleme
maddelerini ve madeni pargalar1 emin bir yere
kaldirin. Makinanin yerini degistirmeniz gerek-
tiginde paketleme maddelerini yeniden kullanin.

Aekil 1-4

Operation Manual for the EMT 10T, 10/4, and 10/4T Melco Embroidery Systems



Unpacking 1-3

Uluslararas1 Modeller

EMT 10/4 ve 10/4T’ nin paketlerini agmak i¢in iki kisi ve bir forklift’e ihtiya¢ vardir. Yeni nakis maki-
naniz1 agarken dikkatli olun. Sandigin bir tarafinda tahta bir ,,pencere” bulunmaktadir. Kap1 bu
taraftadir. Cevresindeki civileri yerlerinden ¢ikarmak suretiyle kapagi agin. Daha sonra sandigin alt
cevresindeki ¢ivileri yerlerinden ¢ikarin. Sandigi paletten asagiya kaydirm. Bir forklift (catalli istif
arabasi) kullanarak nakis makinasini paletten kaldirin. Catallar1 asagida gosterilen alanlara yerlestirin.

‘ i e ‘---‘ u f smmas

.........

|mm'ﬂ

e ———

Burada bulunan motorlara
dokunmayiniz!
1
O )
Aekil 1-5

110280-11 Rev. E 1. Kurma



1-4 Moving

Hareket Ettirme

Makinanizin etrafinda her bdliimiine ulagsmanizi saglayacak
kadar yer birakmaya dikkat ediniz!

EMC 10T

Makinayi kaldirmak i¢in iki kisi gerekir. Tutamaklar Sekil 1-
6’da gosterildigi gibi kullanin. Eger makina bir araba
iizerindeyse, asagida belirtilen dnlemleri alin. Makinay1
arabaya sabitleyen 4 civatay1 ¢ikarmadan makinay1 arabadan
aylramazsiniz.

Yavasea itiniz, araba
devrilebilir.

Frenler

Aekil 1-7
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Moving 1-5

EMC 10/4 ve 10/4T

Makinay asagida anlatilan bicimde tagiyin. Makinay1 hareket ettirmeden 6nce, isaretlenen tekerleklerin
iizerindeki frenleri kaldirin. Makina istenilen yere getirildiginde frenleri tekrar yerine takin.

., Aammme | EE L L
v @ susmss
EL L L L2 -

e R
a EE L S L
e e

= w- -

Makinayi kisa olmayan bir
Q mesafede hareket ettirirken
sadece oklarin yoniinde itiniz.

- Frenler

Ackil 1-8
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1-6 Assembly

El Arabasinin Montaj1 (Sadece EMT 10T)

Eger EMT 10T ile el arabasi segcenegini de aldiysaniz, el arabasini montajin1 yapin, sonra nakig maki-
nasini arabanin lizerine yerlestirin.
Asagidaki boliimde arabanin montajinin
yapilmast ve EMT 10T nin yer-
lestirilmesi i¢in izlenmesi gereken
adimlar anlatilmaktadir. Arabay1 sok-
mek istediginizde bu adimlar1 sondan
basa dogru giderek uygulayin.

Araba 4 parcadan olusmaktadir. Bu par-
calar Sekil 1-9°da gosterilen bigimde
birlesirler. Arabanin pargalarini bir-
lestirmek i¢in makina ile birlikte almis
oldugunuz donanimi kullanin.

Sekil 1-9’a bakarak 2 no’lu parcayi
yatay olarak yere koyun. 2 numarali
parcanin bir tarafin1 kaldirin ve 1
numarali parcay1 bu kenara getirin. 2
numarali par¢adaki kanallar1 1 numarali Aekil 1-9
parcanin tizerindeki slirgiiniin iizerine

yerlestirin. Gerekli vidalar takin. 4 numarali parca ve 2 numarali
parcay1 ayni sekilde birlestirin. 3 numarali par¢ayr monte edilen

Arabanin kenar parcasi
(yukaridan goriiniim)

biitiinle birlestirin. Diiz vii
uz yuzey .
. . .. .. ICERIYE
Makinanin arabanin iizerine yerlestirilmesini kolaylagtirmak (¢ ) nDiz olmayan
amactyla vidalar1 gevsek birakin. yiizey

Kenar par¢anin iizerin-~~
deki siirgiin™n

Aekil 1-10

Not: Her kenar parganin iki yiizeyi vardir (Bknz. Sekil 1-10) diiz yiizeylerin arabanin merkezine bakiyor
olmalarina dikkat edin. Diiz yiizeyler disariya bakarlarsa kenar parcalar yerlerine tam olarak oturmaya-
caklardir.

EMT 10T’nin arabanin iizerine monte edilmesi

1. Tezgahi ¢ikarin.

2. Kenar kapaklarini ¢ikarin; her kapak 5 vida araciligiyla
sabitlenmistir (Bknz. Sekil 1-11). Vidalar alet kutusunda bulu-
nan 4 mm alt1 kenar somun anahtari ile ¢ikarin.

Dikkat! Kenar panolan agirdir, eger diigiiriirseniz, Ackil 1-11

zarar verebilirsiniz.

Operation Manual for the EMT 10T, 10/4, and 10/4T Melco Embroidery Systems



Assembly 1-7

3. Makinay1 kaldirin ve dikkatlice destekleyin. Makina yaklasik olarak 10 cm (4") kaldirilmalidir.

4. Makinanin 4 ayagini ¢ikarin (Bknz. Sekil 1-12). Ayagi maki-
nadan ¢ikarmak i¢in belirtilen vida somununu g¢evirin.

5. EMT 10T’ yi kaldirin (bunun i¢in iki kisi gereklidir) ve
dikkatlice arabanin ,,siitunlarinin® {izerine yerlestirin. Ayaklarin
takili oldugu 4 delik arabanin siitunlarinin tizerindeki 4 delige
denk getirilmelidir.

6. 4 1/4"™ lik civatalari, bir diiz rondela ve bir kilit rondela (araba
ile birlikte verilmektedir) kullanarak makinay1 arabanin {izerine
sabitleyin. Bu islemler icin Sekil 1-13’e dikkat edin. Once diiz
rondelay1, sonra kilit rondelay1 ve daha sonra civatayi yer-
lestirin.

7. Arabanin pargalarini birarada tutan vidalar sikilagtirin (bu
vidalar arabanin montaj1 yapilirken serbest birakilmigtr).

8. Yan kapaklar yerlerine takin.

9. Istenildigi taktirde tezgah1 takin.

Aekil 1-13
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1-8 Tabletop

Tezgahin Yerlestirilmesi (Sadece EMT 10T)

Eger diiz malzemeler iizerinde nakis yapacaksaniz veya kasa gercevesini kullanacaksaniz, EMT 10/4
iizerine tezgahi yerlestirmeniz gerekir. Tezgahin yerlestirilmesi i¢in asagidaki adimalri izleyin.

Tezgah bes pargadan olusmaktadir (Bknz. Sekil 1-14). Iki kenar ve orta kisim, Sekil 1-14’de gosterilen
sekilde birlestirilmelidir. Kalan iki parca, Sekil 1-15’deki gibi, kaydirmak suretiyle yerlerine oturtulur.
Makinanin bu yapisi, tiip bi¢imli malzemeler iizerinde calisilirken, sapka ¢ergevesi ile ¢alisirken ve
bakim yaparken tezgahin pargalarinin kolayca ¢ikarilmasinin saglar.

1. Her kisim i¢in dort kelebek vida kullanarak, sag, sol ve orta kisimlar1 masanin iistiindeki metal
kanallara oturtturun. Vidalar masanin alt tarafindan sokulmalidir.

2. Tezgah {istli diizenegine ait iki adet raf ve lastik minder vardir (Bknz. Sekil 1-14). Raf parcalarini
masanin tabanindaki tasima kiriglerinin iizerine koyun. Lastik minderi ise raf pargalarinin iizerine
yerlestirin.

/ Sol kisim
/ Orta kisim

2 parcali raf

Lastik
minder

Aekil 1-14
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Tabletop 1-9

3. Kalan iki st parcay1 yerlerine kaydirin (Bknz. Sekil 1-15). Bunlar, kenar ve orta boliimlerdeki
kilavuz kanallarin iizerine otururlar.

4. Pargalan sabitlestirmek i¢in masanin altindaki kelebek vidalar sikilagtirin.

Aekil 1-15

Tezgah ile ilgili 6zel notlar:

EMT 10/4 veya 10/4T tizerinde tlip bicimli malzemeler veya sapkalar {izerinde nakis yap-
madan Once biitiin tezgah parcalarimi ¢ikarmaniz gerekir. Bunu yapmadigimiz taktirde maki-
naya veya viicudunuza zarar gelebilir. Sadece tiip nakis yaparken kalin giysileri desteklemek
icin tezgahin A ve B pargalarmi (Bknz. Sekil 1-15) INDIRILMIS KONUMDA kullan-
abilirsiniz.

110280-11 Rev. E 1. Kurma



Connecting cables

Kablolarin baglanmasi

Gilig ihtiyaci

Melco yiiksek gerilime karg1 emniyetli bir hat ve bir seviye ayarlayicisi kullanilmasim dnerir. (Accesso-
ry Resource Corporation firmasindan elde edilebilir). Hasarli goriinen hi¢ bir kabloyu kullanmayin.
Elektrik kablonuz hasar goérmiigse Melco temsilcinizden yeni bir elektrik kablosu isteyin.

EMT 10T

1. Sekil 1-16 elektrigin agik oldugu konumu gostermektedir.
Herhangi bir kabloyu baglamadan once elektrigi kapatin.

2. Eger makinanizda bir voltaj se¢gme diigmesi varsa, sizin i¢in
gecerli olan voltaji segin.

3. Kabloyu iinitenin arkasma Sekil 1-17’de gosterildigi gibi
takin.

4. Kablonun diger ucunu seyive ayarlayiciya takin.
5. Seviye ayarlayiciy1 giic kaynagina baglayin.
Rear of peripheral

ACIK
(yesil)

KAPALI
(kirmiz1)

Aekil 1-16

Voltaj seg:r-ne‘.
diigmesi (eger uygulan-

Bilgisa-
yar ag kablosu

Aekil 1-17

Operation Manual for the EMT 10T, 10/4, and 10/4T
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Connecting cables 1-11

EMT 10/4

1. Sekil 1-16 elektrigin agik oldugu konumu gostermektedir. Herhangi bir kabloyu baglamadan 6nce
elektrigi kapatin.

2. Eger makinanizda bir voltaj segme diigmesi varsa, sizin i¢in gegerli olan voltaji (115VAC veya
220VAC) segin.

3. Kabloyu Sekil 1-18’de gosterilen bi¢cimde {initenin ayagina takin.
4. Kablonun diger ucunu seyive ayarlayiciya takin.

5. Seviye ayarlayiciy1 giic kaynagina baglayin.

_ Voltaj se¢me
diigmesi

Acekil 1-18
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1-12 Connecting cables

Cevre Donaniminin Bilgisayara Baglanmasi

EMT iirtinleri Ethernet ag teknolojisiyle uyumludur. Ethernet ile, ¢evre donanimi bir gébege ve gobek
de bir EDS III veya Gilcom bilgisayara baglidir. Gobek, iizerinde kablo prizleri ve ileti 1s1klar1 bulunan
kiiciik bir elektronik aygittir. Cevre donanimlari, EDS III ve Gilcom bilgisayarlar1 bu gébek iizerinde
herhangi bir porta baglanabilirler. Eger gdbegin iizerindeki portlardan daha fazla sayida ¢evre donanimi
veya bilgisayariniz varsa, iki (veya daha fazla) gébegi birbirine baglayabilirsiniz.

Ornek bir Ethernet ag1 igin Sekil 1-19’a bakiniz.

| Ethernet gobegi

EMT 10/12

EDS I — .
Computer* =

EDS 1lI
Laptop*

Her kablo azami 100 metre (327 feet) uzunlugunda olabilir. Gobekler daha fazla kapasite veya mesafe
gerektiginde birbirlerine baglanabilirler.

Acekil 1-19

Not:  Ethernet ag sisteminden istediginiz kadar lisansli EDS III sistemi ¢alistirabilirsiniz. Agdaki EDS
III calistiran her bilgisayara, usuliine uygun calismak icin lisansl bir EDS III Sistemi (dongle /
yazilim giivenligi, donanim giivenligi dahil) yiiklenmis olmalidir.

Operation Manual for the EMT 10T, 10/4, and 10/4T Melco Embroidery Systems



First pogerup 1-13

Ik caligtirma

Teshis testleri

Makinanin her ¢aildiginda bir seri test yapilmaktadir.Gostergede bazi mesajlar ¢ikacaktir. Bu testler
cevre donaniminim MIB’sinin (CPU) ve ag kartinin (eger varsa) diizgiin bir bicimde ¢alisip ¢alismadigini
kontrol etmektedirler. Bu testlerden sonra temel giris/¢ikis sisteminin (BIOS) diizenleme numarast
gosterilecektir; eger Ethernet ag1 kullaniyor ve EDS III veya Gilcom bilgisayar1 kullanmiyorsaniz,
gostergede: ,,Boot disketini takin® mesaj1 gikabilir.

Eger teshislerden birinde hataya rastlanirsa, MIB duracak ve makina baslamayacaktir. Bu MiB’de bir

sorun olduguna isaret eder. Bu durumda Melco Servis temsilcinizi arayin.

Cevre Donaniminin Konfigiirasyonu

Makina ilk kez ¢alistirildiginda, ¢evre donanimi programinin ve {inite numarasinin konfigiirasyonunun
yapilmas1 gerekir. Bu bilgiler hafizada saklanir ve her agilista yeniden ele gegirilir. Eger ¢cevre donani-
minin konfigiirasyonu dogru yapilmadrysa, makina diizgiin ¢alismaz ve zarar gorebilir.

Unite numarasi her makina icin 6zel olan bir adrestir. Makina &zel EtherNet adresini dndeger olarak kul-
lanmaktadir. Bunu 16 (ya da daha az) karakterden olusan bir isimle degistirebilirsiinz. Eger bilgisayar
aginda birden fazla makina varsa, her makina i¢in ayr1 ve tek bir isim kullanin.

Cevre Donaniminin konfigiirasyonunu yapmak igin:
1. Elektrigi agin.

2. LCD gostergesinde ¢ikan mesajlari dikkate almayin.

3. Elektrigi actiktan sonra gecen 12 saniye i¢inde ayni anda @ @ @ tuslarina basin
ve basili tutun.

4. Makina bip sinyali verene kadar tuslar1 basili tutun. Sinyalden sonra birakin.

5. Gosterge model adin1 gdsterecektir; @ tusuna basin veya sizin makinaniz i¢in gecerli
olan model adina gelmek igin @ tusuna basin.

6. @ tusuna basin. Boylece ¢evre donanimi programi kurulmus oldu.

7. Isimdeki karakterleri degistirmek igin @ veya @ tusuna ve bir sonraki veya
onceki karaktere gitmek i¢in a veya @ tusuna basin.

8. Unite adin1 onaylamak igin @ usuna basin.

Makinanin konfiglirasyonu su anda diizgiin bir bigcimde yapilmaistir.
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Dil Se¢imi

Biitiin Melco iiriinleri 6ndeger olarak Ingilizce kullanirlar. Gostergede baska bir dil istediginizde asag-
1daki adimlart izleyiniz:

Not:  Gosterge dilini degistirebilmeniz i¢in makinanin konfigiirasyonunun yapilmis olmasi gerekir.
1. Dil Boliimii’ne girmek i¢in @ tusuna basin.

2. Listedeki dil se¢enekleri lizerinde hareket etmek icin @ veya @ tusuna basin.

3. [Istediginiz dili sectikten sonra ( : ) . tusuna basarak Ana Menii’ye geri
donebilirsiniz.
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Nakliye Emniyet Destegi (Yalnizca 10/4 ve 10/4T)

Nakliye sirasinda igne yuvalarini tutmalari igin sag (1. dikis kafasi) ve sol (4.dikis kafas1) igne
yuvalarinda birer emniyet destegi bulunmaktadir. Makinanizi ¢alistirmadan 6nce bu destekleri ¢ikarman-
1z gerekir. Asagidaki adimlari izleyiniz.

1. Destekleri kaldirin (her birine bir tehlike isareti ilistirilmitir). Sekil 1-20’ye bakin.

2. lIgne kutusunu @ veya @ ‘yi kullanarak 5. veya 6. igneye gotiiriin.

3. Sag ve sol kenar kapaklarini Sekil 1-20°de gosterildigi gibi yerlestirin. Kapaklar i¢in gereken vidalar
makinanin lizeine yerlestirilmistir.

Emniyet destegi

Kapaklar

Aekil 1-20
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2. Caligtirma

Bu baslik makinanin ¢aligtirtlmasinin ana hatlarini anlatilmaktadir. Ayrica kullanicilar makinay1 galigtir-
madan 6nce Melco'nun onayladigi egitim kurslara katilmig olmalidirlar.

Iplik mili
[-saryo
Klavye
Giig salteri
Igne kutusu

Aekil 2-1
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Caligtirma tehlikeleri

Dikkat! Asgagida ¢aligtirma sirasinda kargilagilan risk bolgeleri ve tehlikeli nokta-

A lar belirtilmistir. igne kirilmas1 durumunda yaralanmay: énlemek igin makinay gal-
1gtirirken her zaman géz korumasi takin. Makinay1 kullanirken bol veya sarkan
giysiler giymeyin

Igneye iplik veren tertibatmn titresimi
Calistirma sirasinda igneye iplik veren tertibata dokunmayin.

Igne Kutusu Hareketleri
Caligtirma sirasinda ellerinizi ya da bagka nesneleri igne kutusunun iistiine
veya etrafina koymayin.

Sapka Cergevesi Sikigtirma Noktalar
Cahigtirma sirasinda gapka gergevesine, siiriiciiye veya siiriicli cubuguna
dokunmayin.
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Caligtirma Sirasinda Agikta Duran igneler
Caligtirma sirasinda ignelerin altina ellerinizi veya bagka nesneleri koy-
mayin.

Sikigtirma Noktalari

Cahigtirma sirasinda ellerinizi veya bagka nesneleri masa iistiine koy-
mayim. Cahigtirma sirasinda iist tabla takili olsun ya da olmasin i-garyonun
arkasina uzanmaym.

Doner Kanca Rotasyonu

Caligtirma sirasinda bobin ipligini degistirmeye ¢aligmaym. Caligtirma sir-
asinda ellerinizi veya bagka nesneleri doner kanca bdlgesine koymayin.
Kanca muhafazalarim takmadan makinayi ¢aligtirmayn.
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bati

2-4 Operation

Iplik takma
Metal iplik besleme kanallarin1 kafanin arkasindan yukari
itin ve manyetik seritleri kafalarin 6niinden ¢ikarin. Destegin
iistiine bir iplik makarasi yerlestirin ve ipligin ilk bir ka¢ san-
timetresini besleme kanalinin icine itin. Ipligi besleme
kanal1 i¢inden iiflemek i¢in bir basingli hava kutusu kullanin.
Basingli havaniz yoksa, kullanici kitinde verilen seffaf
monofilamenti (yaklasik 24" veya 70cm uzunlugunda) kul-
lanin. On germe tertibatinin arkasinda kiiciik bir delik vardir.

Monofilamenti bu delikten besleme kanalinin i¢ine dogru
itin, daha sonra kesme yerinde ipligi kancaya takin ve kanal-

dan ¢ekin. Aekil 2-3

IpLiX YoLU
BURADAKI NUMARALAR
SONRAKI SAYFADAKI
NUMARALANMIS ADIMLARI
BELIRTMEKTEDIR.

_ 5
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1. Ipligi kilavuz deliginden 6n germe diskleri arasindan gekin.
2. [lpligi 6n germe tertibatinin i¢inden iki metal tekerin arasmdan asag1 dogru gegirin.
3. Ipligi ana germe tertibatimin altina ¢ekin ve diskin etrafina saat yoniinde 11/2 kere sarin.

4. Ipligi gerginlik ayar yaymin iginden ¢ekin. Ipligi kuvvetle gektiginizde ayar yay1 hareket etmeli ve
iplik kopmasi detektor sistemiyle temas1 kesmelidir.

5. Ipligi kilavuz/lardan asagiya dogru gegirin. Ust germe tertibatlar1 kullanilan iplikler igin iki kilavuz,
alt germe tertibatlar1 kullanilan iplikler i¢in bir kilavuz vardir.

6. Ust iplik kilavuzu iplik takma kollarinin hemen {istiindedir. ipligi bunun iginden gegirin.

7. Orta iplik kilavuzu iplik takma kollarinin hemen altindadir. Ipligi disartya bakan delikten arkadan
one dogru gegirin.

8. Ipligi, iplik takma kolunun goziinden sagdan sola gegirin.

9. Ipligi asag1 doniik delikten orta iplik kilavuzunun altina diiz bigimde gegirin.

10. Ipligi bask1 ayagmin hemen iistiindeki alt kilavuzun iginden atin.

11. Ipligi ignenin gdziinden 6nden arkaya dogru gegirin.

12. Ipligi baski ayagmin ortasindan gegirin.

13. Ipligi germe tertibatinin basincini hissedene kadar gekin.

14. Gerginligi ipligi ignenin ucuna ¢ekmek i¢in gereken 80-120 gram olarak ayirlayin.

15. Ipligi durdurma yayma sabitleyin ve ucunu bir ing uzunlugunda kesin.

Gerginlikler

Ust ve bobin ipliklerinin nakis sirasindaki gerginlikleri kontrol edilir. Gerginligi ayarlamak igin bir siitun
dikin (saten dikisi) veya bir biiylik "I" harfi isleyin. Bobin ipliginin, toplam siitun genisliginin 1/3'"i
kadar arkasinda olmasi gerekir. Degilse gerginlikleri ayarlamak i¢in asagidaki tabloya bakin.

Not:  Gerginligi bir dolgu dikisin arkasina bakarak degerlendirmeye ¢aligmayin.

Sorun Cozim
Bobin ipligi giysinin Ust gerginlik ¢ok sik1 ve/veya bobin
gerginlikleri cok gevsek
Siitunun ii¢te birinden ¢ogunda bobin ipligi Bobin gerginligi ¢ok gevsek
giysinin arkasindan goriiliiyor
Stitunun iicte birinden azinda bobin ipligi Bobin gerginligi ¢cok siki
giysinin arkasindan goriiliiyor
Model kivriliyor Ust ve/veya bobin gerginligi ok sik1
Modelde iist iplik gevsek Ust gerginlik ¢ok gevsek
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Tensions

Azami Gerginlikler

On germe tertibatlarmin amaci, ipligi ana germe tertibatlarina gelmeden

¥~~~ On Germe tertibatt

On germe tertibatlar -
b
)

dnce gergin tutmaktir. Iplik 6n germe tertibatlarindan kolayca Ana Germe tertibati
¢ekilmelidir.

Aekil 2-5

Ana germe tertibatlar
Ust ipin gerginligini ayarlar. Diigmeyi saat yoniinde
cevirerek gerginlik artirilir, saatin tersi yonde ¢evirerek
gerginlik azaltilir.
Alt iplik gerginlikleri
2-3 ing (5-7,5cm) ipligi serbest sallanacak sekilde birakin. \ Gerginligi ayarlamak i¢in
Bobin ve kutuyu tirnagr yukari gelecek sekilde yerlestirin. déndiiriin
Gerginligi ipligi bobinden ¢ekmek i¢in gereken yaklasik Aekil 2-6
7-14 onsa (20-40 gram) ayarlaym.
Bobin kutusu
Yan On
Ipligi tirnagin Ayar vidasi

icinden gegirm-
eye dikkat edin.

Iplik y6niine

dikkat edin

Acil Durdurma (Ortasi kirmizi, parlak sar1), biitlin dikis hareketlerini derhal durdurur. Yeni-
den baglatmak i¢in hafifce ¢ekin veya dondiiriin, diigme geri yerine gelecektir.

Nakisi baglatir (bazen baglatma diigmesi olarak da anilir). Fonksiyon meniisiinden segilen
fonksiyonlarin uygulanmasi i¢in de kullanilir. Nakis1 yavas yavas islemek icin basili tutun.

Makina nin hareketini durdurur. Modelin ortasinda germe bankinin elle oynatilabilmesini
saglamak i¢in iki kere basim.

Bosta veya KASNAK mendiisiinde "kasnak ileri" veya "kasnak geri" hareketlerini yapmak
icin kullanilir. Diigmeyi basili tutmak makinanin bir kerede bir dikis ¢ergcevelemesini saglar.
Cercevelemeyi durdurmak i¢in diigmeyi birakin. Diigmeyi 10 saniye boyunca basili tutmak
otomatik gerceveleme fonksiyonunu baglatir. Otomatik ¢er¢eveleme fonksiyonu bagladiktan
sonra, ¢ercevelemeyi durdurmak igin @ basmaniz gerekir. Baslangictaki ayar bir
defada bir dikis kasnak geri seklindedir.
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00000WUBO

Sonraki meniiye gecer. En son meniiden sonra ilk meniiye geri doner.

Hig bir zaman tek basina kullanilmaz. Bagka bir diigmeye basarken basili tutulur ve boylece
diger tusun bagka bir fonksiyon yerine getirmesi saglanir.

Seg¢im yapar. Gindogs'ta OK butonuna tiklemeye veya klavyenizde [ENTER] tusuna bas-

maya benzer.

Germe bankini elle hareket ettirirken kasnak saryosunu hizlandirir veya yavasglatir.

[gnenin pozisyonunu nakis alaninda saga kaydirir (kasnak sola hareket eder). Ayn1 zamanda
alt menti secenekleri ve elle renk degistirme icin deger seciminde de kullanilir.

[gnenin konumunu nakis alaninda sola kaydirir (kasnak saga hareket eder). Ayn1 zamanda
alt menii secenekleri ve elle renk degistirme i¢in deger seciminde de kullanilir.

Ignenin konumunu nakis alaninda geri kaydirir. Bir menii listesinde geri dénmek ve alt
menii degerlerini degistirmek i¢in de kullanilir.

[gnenin konumunu nakis alaninda ileri kaydirir. Bir menii listesinde ileri gitmek ve alt menii
degerlerini degistirmek i¢in de kullanilir.

Renk degistirme fonksiyonunu devreye sokma diigmesi. Renkleri elle degistirmek i¢in basili
tutun ve sol ve sag ok tuglarimi kullaninn.

Germe bankini devreye sokma diigmesi. Germe bankini elle hareket ettirmek i¢in basili
tutun ve ok tuslarimi kullanin.

Menii Tuslar

@ Ayni1 anda basildiginda bir 6nceki meniiyii gosterir.

@ @ Ayni1 anda basildiginda alt meniiden ¢ikar ve bos meniilerden birini gosterir. Makina

nakis islerken de calisir.

@ Ana meni ve Servis/bakim meniisii arasinda hareket ettirir.
@ @ Dikis hizin1 50 dikig/dakika artirir (makina galigirken).

@ @ Dikis hizin1 50 dikis/dakika azaltir (makina galisirken). Bos durumda Model

menisiinden bir modeli siler.

@ ,O) Mevcut meniiden Dil Se¢imi meniisiine gegirir.
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Meniiler

Menii yapisi iki iist meniiye boliinmiistiir. Bunlar Ana Isletme Meniisii ve Servis/Bakim meniisiidiir. Bu
iki {ist diizey menii arasinda hareket etmek icin () basm. Iki iist diizey meniiden birinin
altinda bir alt meniiye girmek i¢in @ basin. Makinanizin kirpicilar1 yoksa, buradaki biitiin
meniileri ve komutlar1 géremezsiniz.

Asagida iist meniilerin her birindeki menii ve komutlarin bir listesi verilmistir.

Ana Isletme Meniisii

Ana isletme meniisii makinaya elektrik verildiginde ¢ikan mentidiir. Nakis i¢in gerekli biitiin fonksiyon-
lar bu meniiniin altindadir. Ana isletme meniisiinde sekiz alt menii bulunmaktadir. Ana menii ve
Servis/Bakim meniisii arasinda hareket etmek i¢in @ basin.

Disk Katalog Meniisii

EMT disk siiriiciistindeki floppy diskteki modelleri listeler. Model isimleri arasinda hareket etmek igin
@ voe @  kullanin. Modeli makinanin hafizasina yiiklemek igin ()  basm.

Model Meniisii

Makina hafizasinda saklanan modelleri listeler. Model isimleri arasinda hareket etmek i¢in @

veya @ kullanimn. Islenecek modeli segmek igin @ basin. 16 modele kadar (biiytikliiklerine
bagli olarak) kuyruga konulabilir.

Renk Meniisii

Renk/igne siralamasini belirlemek i¢in kullanilir. Asagidaki karakterler kullanilabilir:

1-10 igne numasasi

0 sadece bu renk degisiminde sonra bekle ( COLOR 1: 1\2\3 456789100-PA )

- burenk degisimini atla
o . \ Needle position
P biitlin renk degisimlerinden sonra bekle

A aplik i¢in dur

Model Meniisiinii Caligtirma

Secilen model ve renk siralamasinin islenmeye hazir oldugunu teyid eder. Modeli kuyruga yiiklemek
icin @ basin (kuyruga 16 adede veya 500K'lik hafizaya kadar model konulabilir). Modeli isle-
meye baslamak i¢in A | basin (makina birkag¢ kere diidiik sesi gikaracaktir).
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Fonksiyon Meniisii
Bu mentideki biitiin komutlar makinanin harekete ge¢mesini bir ¢ok diidiik sesinin ¢ikmasini
saglar. Komutlar asagida agiklanmigtir. Se¢imleri goriintiilemek i¢in @ veya @
basin.

Kasnagmn merkezine git?
Secilen kasnagin merkezine I/Y yoniinde bir hareket yapilmasini saglar. Sadece kuyruktaki bir modelin
ortasinda degilseniz kullanilabilir. Fonksiyonu uygulamak i¢in basin.

Modelin taslagini igaretle?
Kuyruktaki modelin taslagini isaretler. Fonksiyonu uygulamak i¢in A | basin. Daha fazla bilgi
icin Hizl1 Basla boliimiiniin Taslak kismina bakin.

Hemen kirpma?
Kirpma yapar. Fonksiyonu uygulamak igin basin.

Baglangici belirle?

[ ve Y ekseni motorlarinin baslangica gitmelerini, daha sonra ilk konumlarina donmelerini saglar. Bu
konum baslangi¢ olarak tanimlanir. Fonksiyonu uygulamak igin basin. Hatali bir durum ortaya
cikmadikca bu fonksiyon makina her ¢alistirildiginda uygulanir.

Giig kesintisinde kurtarma?

Gic kesintisinde kurtarma fonksiyonu makina bir gii¢ kesintisine ugradiktan sonra tekrar nakisa
baslayabilmenizi saglar. Gii¢ kesintisi bir hatanin diizeltilmesi i¢in gii¢ diigmesinin kapatilip a¢ilmasi
gerektiginde veya elektrik kesintisi durumunda ortaya ¢ikabilir. Modeldeki pozisyonunuza geri gelmek
ve nakisa devam etmek i¢in asagidaki adimlari takip edin:

1. Kafalara yerlestirilmis genis giysiler varsa bunlar1 glic KAPALI durumdayken cikarin.

2. Gicii ACIN. Makinanin yiiklenmesini ve ¢alismaya baslamasini bekleyin.

3. Ekranda FONKSIYON MENUSU c¢ikana kadar meniiler arasinda ilerleyin.

4. @ basin. Ekranda Kasnagin merkezine git? ¢ikacaktir.

5. Ekranda KAFA YUKARIYA GIT ¢ikana kadar @ basm.

6. @ basm.

7. Ekranda GUC KESINTISINDE KURTARMA cikana kadar @ basin. &

8. basin. Mil ve saryo takimlar1 baglangica ulasmak {izere hareket eder ve daha
sonra gii¢ kesintisinden dnce en son islenen dikisin yanina doner.

9. Ust meniiye donmek igin @ @ basin.

10. 1. adimda ¢ikardiginiz genis giysileri tekrar yerlestirin.

11. basi. Cevre donanimi nakisa tekrar baslayacaktir.
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Baglangica don?
Bir kismi islenmis olan bir modelin baglangi¢ konumuna doner. Fonksiyonu uygulamak i¢in
basin.

Son dikis pozisyonuna dén?

Modeli gérmek igin 1/Y elle hareket ettirme kullanilmigsa devam etmeden 6nce son dikisin yapildigi
pozisyona doner. Fonksiyonu uygulamak igin basin. Modelin ortasinda i veya y eksenlerini
elle hareket ettirmigseniz bu fonksiyonu kullanabilirsiniz. Bu fonksiyon sizi son dikisin yapildig1 pozisy-
ona dondiiriir.

Dikige git?

Bir modelin i¢inde belli bir dikis numarasina Press @ or @ to change a character

gitmenizi saglar. Fonksiyonu uygulamak i¢in AN

basin. Say1y1 silmek icin () @ veya ( ENTER STITCHNUMBER 00000 )
basin. Bu fonksiyonu 6rnegin bir modelde A

iyi islenmeyen bir konuma gitmek i¢in kullan- Press @ or @ to change ﬂé cursor

abilirsiniz. position

Renk degisimine git?

Bir modelde belli bir renk degisimi numarasina gitmenizi saglar. Fonksiyonu uygulamak i¢in | A\ |

basin. Say1y1 silmek i¢in @ @ veya @
basin. Bu fonksiyonu 6rnegin bir modelde iyi islen- Press @ ot @ to change a iharacter
meyen bir renge gitmek i¢in kullanabilirsiniz.

|
ENTER COLOR CHANGE NUMBER 0)(}9

Kafa yukanya git?
Kafa yukar1 pozisyonuna gitmenizi ve dikise hazir- Press @ or @ to change the/cursor
lanmanizi saglar. Fonksiyonu uygulamak igin position

basin.

Secenekler Meniisii

Makinanin biitiin segeneklerini belirlemek icin kullanilir. Se¢imleri gérmek igin @ veya @
basin. Alt menii se¢eneklerini segmek igin é veya @ kullaninin. Manuel olarak
degistirilmedikleri veya makina kapatilip yeniden baslatilmadigi siirece biitiin segenekler makina
hafizasinda saklanirlar.
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Kasnak seg:
Belirlenen biitlin kasnaklar listeler. Kasnaklar konfigiirasyon sirasinda segeceginiz birimlerle goriilecek-
lerdir (yani Ingiliz veya metrik sistem). Belirlenen kasnaklarin listesi agsagidadir:

« 11,81 14,2" (30 i 36cm) Tiip

. 83" (2lcm) Tiip

e 7,1" (18cm) Tiip

* 59" (15cm) Tiip

*  4,7" (12cm) Tiip

. 11,8"117,3" (30 1 44cm) Tiip

* 8,3" (21lcm) Yuvarlak

+ 7,1" (18cm) Oriimcek

* 5,9" (15cm) Oriimcek

+  4,7" (12cm) Oriimeek

*  3,5" (9cm) Oriimcek

+ 2,8" (7cm) Oriimeek

*  Sock hoop

+ Kasa Cercevesi

+ 28"15,6"(7114,2cm) Genis sapka gergevesi

+ 2,5"15,6" (6,31 14,2cm) Kiigiik sapka cergevesi
« 2.8"114,3" (7136,2cm) Genis agili sapka gercevesi

Yon Segenegi:

F harfiyle temsil edilen sekiz farkli model yonii

arasindan bir segim yapin (sagda gosterilmistir). Bir F" ‘q h' 'ﬂ "'f% ﬁ"
modeli bir kasnak i¢inde dondiirmek i¢in kullanilir "'ij “"

(6rnegin sapkalar i¢in yonii degistirmeniz gerekir).

Kirpma sigrama sayima:

Arka arkaya sigrama dikisleri ve igne yukarilar buraya girilen sayiya ulastiginda veya bu sayiy1 agtigin-
da kirpma fonksiyunu uygulanir. Aralik 0-20'dir. 0 opsiyonu devreden ¢ikarir. Baslangictaki deger 8'dir.
Kirpma degerini 1 veya 2 olarak girerseniz ¢evre donanimi alfabenin harfleri arasinda kirpma yapacak-
tir.
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Turbo modu:

Devreden ¢ikarildigi zaman makina diisiik bir dikis hiz1 cetveli kullanir. Nakis kalitesi yiikselir ama
nakis hizi diiger. Baslangicta devrededir. Turbo devredeyken maksimum nakis hiz1 en yiiksek diizeyd-
edir.

Modeli ortaya al:
Modelin baglangic noktasina gore ortaya alimmasini saglar. Baglangicta devrededir.

Disk model formati:

Modelleri bir disketten yiiklerken, disketin formatin1 secer. Segenekler TAJIMA, BARUDAN FDR, ZSK
ve FORMATSIZ’dir. Bir modeli yiliklemek i¢in formatin1 se¢gmeniz gerekir. FORMATSIZ secenegi, Kat-
alog meniisiinii menii agacindan ¢ikaracaktir. Bu, disket siiriiciiden hi¢ bir zaman model yiiklemiyor-
saniz bastiginiz tuslar1 kaydeder. Katalog meniisiiniin geri gelmesi icin FORMATSIZ disinda bir menii
secin.

Kasnak meniisii:
Kasnak ileri ve kasnak geri fonksiyonlarini seger. @ veya @ basarak degistirilir.

Yeniden Baglatma Meniisii
Modeli sil
O andaki modeli kuyruktan siler (modeli hafizadan silmez). Fonksiyonu uygulamak icin @ basin.

Kapatip yeniden baglat
[sleticinin ayarlayacag biitiin segenekleri baslangigtaki degerlerine déndiiriir, kuyruktan o andaki modeli
siler. Fonksiyonu uygulamak igin @ basin.

Servis/Bakim Meniisii

Biitiin Servis ve Bakim fonksiyonlarini igerir. Servis/ Bakim meniisiinde onbir alt menii vardir.
Servis/Bakim meniisii ve Ana menii arasinda hareket etmek i¢in @ basin.
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Kafa Ayan Meniisii:

Pozisyonlara gegmek icin asagidaki basilacak diigmeler kilavuzunu kullanin. Daha fazla bilgi
icin 4. Bagligin Kasnak ayar1 boliimiine bakin. Her fonksiyondan sonra Z pozisyonu (derece
cinsinden) gosterilecektir.

Kafa yukariya git @ @

Z ekseninin fazladan bir doniis yapmasini ve igne yukar1 pozisyondayken durmasini saglar.

Birtwr (2 @

Z ekseninin kafa yukariya gitmesini ve igne asagi pozisyondayken durmasini saglar.

igne derinligi () @D

Z ekseninin dogru pozisyonunda olmasini saglamak icin Bir tur komutundan sonra yapilmalidir.

Kanca ayar1 @ @

Z ekseninin dogru pozisyonunda olmasini saglamak igin igne derinligi komutundan sonra yapilmalidir.

Ust 6lii merkez (@9 ©

Z ekseninin dogru pozisyonunda olmasini saglamak i¢gin igne derinligi komutundan sonra yapilmalidir.
Ust 6lii durma pozisyonunu belirlemek icin kullanilir.

1 derece ileri
Z ekseninin bir derece ileri gitmesini saglar.

10 derece ileri @

Z ekseninin on derece ileri gitmesini saglar.

1 derece geri @

Z ekseninin bir derece geri gitmesini saglar.

10 derece geri @

Z ekseninin on derece geri gitmesini saglar.

Z Pozisyonu @ )

Elle dondiirmeye imkan vermek i¢in Z eksenini serbest birakir. Mevcut Z pozisyonu derece olarak
gosterilir. Z pozisyonundan ¢ikmak ve Z eksenini kilitlemek i¢in ﬁ iki kere basin.
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4 Saatlik Yaglama Meniisii

Kancayi1 yaglama zamani mesaji ¢iktiginda bu meniiye gecin. Bu menii makinanin yaglama i¢in gereken
pozisyona gelmesini saglar. Yagin uygulanmasi gereken yerle ilgili bilgi almak i¢in 4. Baglhigin Yaglama
kismina bakin.

8 Saatlik Yaglama Meniisii

8 saatlik bakim mesaj1 ¢iktiginda bu meniiye ge¢in. Bu menii makinanin yaglama igin gereken pozisy-
ona gelmesini saglar. Yagin uygulanmasi gereken yerle ilgili bilgi almak i¢in 4. Basligin Yaglama kismi-
na bakin.

40 Saatlik Yaglama Meniisii

40 saatlik bakim mesaj1 ¢iktiginda bu meniiye ge¢in. Bu menii makinanin yaglama i¢in gereken pozisy-
ona gelmesini saglar. Yagin uygulanmasi gereken yerle ilgili bilgi almak i¢in 4. Basligin Yaglama kismi-
na bakin.

80 Saatlik Yaglama Meniisii

80 saatlik bakim mesaj1 ¢iktiginda bu meniiye gecin. Bu menii makinanin yaglama i¢in gereken pozisy-
ona gelmesini saglar. Yagin uygulanmasi gereken yerle ilgili bilgi almak ic¢in 4. Basligin Yaglama kismi-
na bakin.

480 Saatlik Yaglama Meniisii

480 saatlik bakim mesaj1 ¢iktiginda bu meniiye ge¢in. Bu menii makinanin yaglama i¢in gereken pozisy-
ona gelmesini saglar. Yagin uygulanmasi gereken yerle ilgili bilgi almak i¢in 4. Basligin Yaglama kismi-
na bakin.

2100 Saatlik Yaglama Meniisii

2100 saatlik bakim mesaj1 ¢iktiginda bu meniiye ge¢in. Bu menii makinanin yaglama i¢in gereken
pozisyona gelmesini saglar. Yagin uygulanmasi gereken yerle ilgili bilgi almak i¢in 4. Bagligin Yaglama
kismina bakin.

Konfigiirasyon Meniisii

Bu menii bazi segenekleri konfigiire etmenize imkan verir. Bu segenekler normal olarak bir defa kon-
figiire edilir. Ama istediginiz siklikla yeniden ayarlayabilirsiniz. Makina kapatilip yeniden baslatilirsa bu
degerlerin hepsi baslangigtaki degerlerine doneceklerdir. Segenekler sunlardir:
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Iplik karpica:
Kirpiciyr devreden ¢ikarir veya devreye sokar. Baslangigta devrededir. Degistirmek igin @ veya

@ basin.

Kirpma uzunlugu:
Kirpmadan sonra ucun uzun ya da kisa olmasini ayarlar. Baglangictaki ayar kisadir. Degistirmek i¢in @

veya @ basin.

Dikis uzunlugunda kirpma:
Sonraki dikis belirlenen dikis uzunluguna esit veya ondan daha uzunsa kirpma yapilir. Aralik 0-127'dir.

0 fonksiyonu devreden ¢ikarr. Baslangigtaki ayar 127'dir. Degistirmek igin @ veya @
basin.

Bobin Kontrolii:
Alt iplik Kontroliinii (UTC) ACIK veya KAPALI konuma getirir. Baglangigta ACIK'tir. Degistirmek igin

@ veya (@ Dbasm

Bobin kontrol saymmu:
Arka arkaya ka¢ bobin kopmasindan sonra makinanin duracagim belirler. Aralik 0-50'dir. 0 Secenegi
devreden ¢ikarir. Baglangigtaki ayar 5'tir. Degistirmek igin @ veya @ basin.

Kilit dikis:

Her modelin basinda ve her kirpmadan sonra bir kilit dikis yapilmasini saglar. Baglangigta devrededir.
Degistirmek igin @ veya @ basin.

Igne yukanlan biriktir:

Arka arkaya igne yukarilar biriktirir ve biiyiik bir harekete doniistiiriir. Baglangicta devrededir.
Degistirmek icin @) veya @ basn.

Model sonunda (EOD) model baglangicina don:
Modelin son noktas1 baslangi¢ ile aym degilse, bir I/Y baslangictaki pozisyona doniilmesini saglar.
Baslangicta devrededir. Degistirmek igin @ veya @ basmn.

Germe banki hareketinin baglangicim kaydirma:

Germe bankinm I/Y yoniinde hareketinin kullanilan farkli malzemelere tiplerine bagh olarak 5 dereceye
kadar ge¢ baslatilmasini saglar. Aralik 0-20'dir. Baslangigtaki deger 0'dir ve bu normal harekettir. Bu
geciktirilmis baslangi¢ zamani, germe banki hareketi yapilmadan 6nce ignenin kumastan tamamen ¢ik-
masini saglayarak, hassas kumaslarda daha iyi nakis sonuglari elde edilmesini saglar. Dikis hizim etkile-
mez, bunun yerine germe banki daha hizli hareket eder. Degistirmek i¢in @ veya @ basin.

Olgii birimi:
Ekranda goriilen biitiin degerlerin INC (Ingiliz) veya CM (Metrik) cinsinden olmasini saglar. Basglangig-
taki ayar Ingiliz sistemidir. Degistirmek igin \@ b@
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Kasnak simirlan:

Kasnak smirlarin1 ACIK veya KAPALI konuma getirir. Baslangigtaki ayar ACIK'tir. Kasnak smirlarini
KAPALIl'ya getirirseniz, makina ¢izim sirasinda bir germe banki sinirina rastladiginda diidiik sesi ¢ikar-
mayacaktir. Sinirlar KAPALI durumdayken kasnaga ¢arpma tehlikesi vardir. Degistirmek icin

veya @ basin.

Model filtresi:

Kuyruktaki bir modeli filtre eder. Filtre, secilen kisa

dikis uzunluguna esit veya ondan daha kisa dikisleri

cikarir. Sigrama dikisleri ve igne yukarilarin toplam-

lar1 12,7mm'den azsa normal dikislere doniistiiriiliir-

ler. Toplamlar1 12,7mm'den uzunsa, 12,7mm'den

kisa esit sigrama dikislerine boliiniirler. Sagdaki

ornek cizime bakiniz. 3 sigrama dikisi (her biri 20 nokta) 1 normal harekete doniistiiriiliirler. Baglangicta
devrededir. Degistirmek igin @ veya (@@ basmn.

Model filtresi dikis uzunlugu:
Filtre edilecek kisa dikis uzunlugunu belirler (0,9mm'ye kadar). Izin verilen aralik 0-9 noktadir. Bu deg-
erden daha kisa dikisleri biriktirir ve bir sonraki dikise ekler. Baglangigtaki deger 4 noktadir.

Degistirmek i¢in @ veya (@@ basm.

Dil se¢imi:
Farkli dilleri kullanma imkan1 saglar. Bir¢ok dil kullanilabilir.

Tek tek dikig sayisi:

Makina hizlanmadan once tek tek yapilacak dikis sayisini1 (modelin baslangicinda ve bir kirpma veya
renk degisiminden sonra yapilan yavas dikisler) belirler. Bu dikisler iist ipligin bobin ipligini yakala-
masina ve tutmasia imkan verir. Izin verilen aralik 0-9'dur. Baslangigtaki deger 3'tiir.

Azami Sicrama Dikigi Hizi:
Sigrama dikiglerinin yapilabilecegi azami hiz1 belirler. Aralik 400-900 dikis/dakikadir. Baglangigtaki

deger 700 dikis/dakikadhr. Press @D or @D to chany\e a character
Hareket Fonksiyonu Meniisii: ( MOVE X/Y X:+00.00n Y:+00.00mn )
AN
Hareket Fonksiyonu: AN
100,00 ing Y 03,00 ing Press @ or @ to change the cursor
position
Mevcut pozisyondan secilen bir uzakliga bir I/Y
hareketi yapilmasim saglar. I ve Y eksenlerinden birini segmek icin
-X, +Y X, +Y
@ (<) veya @ basin. Hareketi gergeklestirmek X +) (X 47)
ici basin. Bu fonksiyon kasnag kezi ol bi Hoop center
¢in m asm. Bu fonksiyon kasnagm merkezi olmayan bir /(X:O, Yoo
pozisyon segmek i¢in kullanighdir. I
(-X, -Y) (+X, -Y)
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Ozel kasnag belirle

Not: yeni bir 6zel kasnagim belirlemeye girismeden 6nce 11,8 ing I 17,3 ing (30 I 44cm) olan boru kas-
nag1 merkezleyin.

Boru kasnak, kasnaklarn tiplerine gore 6zel kasnagi kanagin 1/Y boyutlarini ve kasnak merkezini tanim-
lar. Islemi baslatmak icin @ tusuna basin. Sizden bir kasnak ismi girmeniz istenecektir (kullanil-
abilecek isimler: Ozel Kasnak 1 den Ozel Kasnak 8 e kadardir). Kasnak ismini degistirmek igin @
Veyaa tuslarini kullanin. Devam etmek i¢in de@ tusuna basin.

Kasnak tipini segmeniz istenecektir, (mevcut
secenekler arasinda: dikdortgen, sapka, oval ve Press @ or @ to change a character
¢ember bulunmaktadir.) Kasnak tipini segmek AN

icin @) veya (@@ tusuna basin. Devam ( Y/X LENGTH  Y:00.00mw %:00D0n )

etmek icin de @ veya tusuna basin. A

|
[ ve Y boyutlarini (veya ¢ap1) segmeniz Press @ or @ to change the cursor
istenecektir ki bunun i¢in sagdaki sekle bagvu- position
run. Devam i¢in de @ tusuna basin.

Bundan sonra 6zel kasnaginizin merkezini tanimlamalisiniz. Bunu yapmak i¢in de igne plakasi merkezi
ile kasnaginizin merkezinin Y dogrultusundaki mesafesini 6lgmeniz gerekir. Yeni kasnagin merkezini
tanimlamak igin bu bilgiyi girin. Devam etmek i¢in () tusuna basim.

Sizden bu kasnagi tespit ederek bellege saklamaniz istenecektir ki; yanitiniz Evet ise @ tusuna, Hayir
ise de @ tusuna basin. Ardindan bu kasnagi bellege alarak saklamak i¢in @ tusuna basim. Ozel
kasnaginiz, Secenekler Meniisii'ndeki kasnaklar listesinde belirecektir. Ozel kasnak bir kasnagin iizerine
bir ek bilgi yazabilirsiniz ancak 6zel bir kasnagin bir kez bellege alinmasindan sonra sinirlar1 belirnenen
konfigiirasyonu degistirilmeden bu kasnak bellekte kalmaya devam edecektir.

Test Kipi:

Makinayi test kipine gecirir. Test kipinde iplik kopmalari yok say1lir, kuyruktaki model basilana kadar
calismaya devam eder. Normal nakisa donmek i¢in devreden ¢ikarilmasi gerekir. Bu
oncelikle bir servis fonksiyonudur.
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Ariza Arama Meniisi

Asagidaki servis ariza arama testleri ¢alistirilabilir veya izlenebilir:

RAS rev diizeyi:
Secilen makina tipinin ve RSA dosyalarinin mevcut revizyon diizeyini gosterir.

BIOS rev diizeyi:
ROM BIOS’un mevcut revizyon diizeyini gosterir.

Hareket Kontrolor rev diizeyi:
DSP yonga setini mevcut revizyon diizeyini gosterir.

FPGA rev diizeyi:
FPGA (Alan Programlanabilir Gegit Dizisi) revizyon diizeyini gosterir.

Voltaj:
Elektrik kaynaginin voltajin1 (amper cinsinden) gosterir.

Dikig zaman ayarlari:

Toplam kiimiilatif CPU zamanini ve toplam dikis zamanin1 gosterir. CPU zamani makina agildiginda
islemeye baslar, dikis zamani ise makina nakis islerken calisir. Kiskaclayicr testi kiskaclayici donani-
minin elle test edilmesini saglar. Kiskaglayiciy1 uzatmak i¢in @ ,geri cekmek icin @
ise basin.

Bobin Kontrol Testi:
UTC donaniminin elle test edilmesini saglar. Bobin detektdrii her uyarildiginda bir bip sesi duyulacaktir.
Testi baslatmak i¢in @ durdurmak icin ise @ basin.
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Disk Siiriicii

EMT Disk Siiriiciisii sadece okuma tipi bir disk sistemidir ve kullaniciya su formatlarda ayrintili mod-
deller igsleme olanagi verir: DOS 1,44MB, DOS 720K, Tajima, Barudan FMC, Barudan FDR, ve ZSK.
Siirticli yogun formatli modelleri DESTEKLEMEZ. Disk siiriiciisii EDS Sistem Kontrolorii ihtiyacini
karsilar ve boylece ¢evre donanimini tek basina bir nakis makinasina doniistiirtir.

.RSA Dosyalarinin Yerlestirilmesi

Cevre donanimi bir EDS veya Gilcom Sisteminin pargasiysa ve ag tarafindan boot edilecekse, .RSA
dosyalarin1 EDS III bilgisayarina yerlestirmeniz gerekir. .RSA dosyalarin1 yerlestirmek i¢in, Microsoft«
Gindogs'u ¢alistirin, RSA diskini disk siiriiciiye takin ve su adimlar1 izleyin:

1. Run Diyalog kutusunu gériintiilemek i¢in Gindogs 95 gérev ¢ubugundan Start«Run'a klikleyin.
(veya Gindogs 3.i Program Manager'den File«Run'a klikleyin).

2. a:\setup.eie yazin ve Open' klikleyin (veya 3.i kullantyorsaniz OK'e klikleyin).
3. RSA dosyalarmi yerlestirmek i¢in ekrandaki talimat1 uygulayin.

Disk siiriiciiyii destekleyen her nakis ¢cevre donanimi i¢in ¢alistirma programi veya .RSA dosyasi
otomatik olarak bilgisayara yiiklenecektir.

EMT Disk Siiriiciiniin Kumanda Ettigi Birimin Konfigiirasyonu:

Bir EDS veya Gilcom aginda ¢alisiyorsaniz veya bir disk siiriicii kullaniyorsaniz, daha énce belirtilen
dogru .RSA dosyalarin1 yerlestirin ve ¢evre donanimi cihazlarina Birim isimlerini verirken agin kurallar-
ma uyun. Bu konuyla ilgili olarak Cevre Donanimi Programini kurduktan sonra tek EDS Sistem Kon-
troloriine bagl her ¢evre donanimina verilen Birim isimleri farkli olmalidir. EMT Disk Siirticiiniin
kumanda ettigi nakis ¢evre donanimina herhangi bir ag bagl degilse, Birim ismi olarak 1-16 karakterli
herhangi bir isim belirlenebilir.

Calistirma:

Cevre Donaniminin Boot Edilmesi:

Iki yontemle boot edebilirsiniz. Nakis ¢evre donaniminin konfigiirasyonu gerektigi gibi yapilmis ve
RSA dosyalarin igeren bir EDS veya Gilcom Sistemine baglanmissa, ¢cevre donanim giic verildiginde
agdan boot edilecektir.

Cevre donanimi bir EDS veya Gilcom Sistemine baglanmamigsa veya sistem EDS veya Gilcom'da agil-
mamis ve ¢aligmiyorsa ¢evre donanimi disk siirtictiden boot edilecektir. Disk siiriiciide bir boot diski
bulunmalidir. Disk siiriiciide boot diski yoksa ekranda su mesaj gériilecektir: BOOT DISKI takin. Boot
diskini takin, @ basin ve bir siire basili tutun. Makina dogru boot edildiginde makinanin model
ismini gosterecektir.
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Bir Modelin Yiiklenmesi:

Agdan

Nakis ¢evre donanimi boot edildikten sonra, nakis ¢evre donanimi hafizasina modelleri yiikleye-
bilirsiniz. Modelleri agdan yiikliiyorsaniz, modellerin bilgisayardan ¢evre donanimina gonderilmesiyle
ilgi ayrintili agiklama i¢cin EDS Temel El Kitabina bakiniz.

Disk Siiriiciiden

Nakis ¢cevre donanimi boot edildikten sonra modelleri yiikleyebilirsiniz.

Katalog Meniisii

1. Katalog Meniisiinii gériintiilemek i¢in @ basin. Segenekler Meniistindeki model formati
dogruysa sonraki asamaya ge¢in. Format dogru degilse sonraki asamaya gegmeden 6nce asagidaki
"Formatin Se¢ilmesi" boliimiine bakin.

2. Disk striiciiye yiiklenecek modelin bulundugu disketi yerlestirin ve (") basin. Katalogtaki ilk
modelin ismi ¢evre donaniminin ekraninda goriilecektir.

3. Ekranda goriilen modeli yiiklemek i¢in (1) basin. Ekranda goriilen model ismi yiiklemek
istediginiz model degilse, istediginiz isim ekranda ¢ikana kadar @ veya @ basin,
daha sonra @ basin.

@ basildiginda disk siirticii 15181 nakis ¢evre donanimi hafizasina model yiiklendigi siirece yanar.
Model yiiklenirken ekranda modelin ismi ve yiiklendigi goriiliir. Yiikleme tamamlandiginda ekranda
MODEL MENUSU c¢ikar.

Formatin Segilmesi

Se¢enekler DOS, TAJIMA, BARUDAN FMC, BARUDAN FDR, ZSK ve FORMATSIZ’dir. Bir modeli
yiliklemek icin formati secmeniz gerekir. FORMATSIZ se¢enegi, Katalog meniisiinii menii agacindan
cikaracaktir. Bu, disket siiriiciiden hic bir zaman model yiliklemiyorsaniz bastiginiz tuslar1 kaydeder. Kat-
alog meniisiiniin geri gelmesi icin FORMATSIZ disinda bir format secin.

Format Se¢imi

Format se¢imini degistirmeniz gerekiyorsa, Se¢enekler Meniisiine gidin ve Floppy disk formatini
gérmek i¢in veya @ basim. Yeni bir format secmek icin asagidaki talimati uygulayin:

1. Mevcut format ekranda goriilecektir. Se¢ilmis formati degistirmek i¢in dogru format ¢ikana kadar @
veya basin.

2. Istediginiz format goriintiiye gelene kadar @ basin.
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Kasnaklama

Kaliteli nakis i¢in dogru kasnaklama sarttir. Giysi veya kumasg gergin ve diiz, orgii veya dokuma diizgiin
olmalidir. Kasnaklamay1 gerektigi gibi yapabilmek i¢in su temel kasnaklama ilkelerine uyunuz:

» Kasnaklamay1 her zaman diiz yiizeyler {istiinde yapin.
*  Dogru altlik kullanin.

*  Germe banki smirlari igine modeli alabilen en kiigiik kasnagi kullanin (daha fazla bilgi i¢in
Isaretleme Meniisiine bakiniz).

*  Giysiyi kasnaklamadan once astar veya altliklar dahil olmak {izere miimkiin oldugu kadar
pliriizsiizlestirin.

*  Kingikliklar veya kusurlu islenebilecek kisimlar olmadigindan emin olmak i¢in, kasnaklamadan
sonra giysinin arkasini her zaman kontrol edin.

» Kasnaktaki malzemeyi fazla sikistirmayin veya fazla germeyin.

+ Ig kasnagn altta dig kasnagin disina tasmasini
onleyin, kasnagin her iki halkasi dengeli hizalan-
malidir.

*  Uygulaym.

monte edilmesi S
(silindirik kasnaklar burada >
gOsterilmigtir).

Silindirik veya yass1 bir kasnak kullaniyorsaniz dis kasnagi !
temiz, diiz bir ylizeye koyun. Arkalig1 {istiine koyun, sonra |
kumasi, daha sonra i¢ kasnagi dig kasnagin i¢ine montaj
kelepgeleri yukar1 bakacak sekilde yerlestirin (Sekil 2-8'e
bakin).

Ackil 2-8
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Hizl1 Baglama

Asagidaki boliimde bir modeli islemek i¢in gerekli adimlar verilmistir

Baglangici Belirle

Bu normal olarak baglangicta yapilir. Makina baslangigtaki test sekansi sirasinda bir hata saptarsa, hatali
durumu diizeltmeniz (6rnegin makina KAFA YUKARIDA degilse KAFA YUKARIYA GITMENIZ),
sonra Baslangici Belirlemeniz gerekir.

Ekranda FONKSIYON Meniisii ¢ikana kadar ({8 ) basin, sonra @ basin.
Ekranda BASLANGICI BELIRLE cikana kadar veya basin.

basin.

Kasnag Seg

Secenekler Meniisiinde, ekranda KASNAGI SEC ¢ikana kadar veya basin. Dogru
kasnak se¢enegine ulagmak icin @ veya @ basin. Kasnak buyukliigiinii segcmek

1¢1In @ asim

Yoni Se¢
Secenekler Meniisiinde, ekranda Yon Secenegi ¢ikana kadar @ veya basin. Yon
asin. Istediginiz yon ekrana geldiginde

Sec¢enekleri arasinda ilerlemek icin veya
devam etmek i¢in basin. @ @

Kasnagi Ortaya Al
Fonksiyon Meniisiinde, ekranda KASNAGIN ORTASINA GIT? cikana kadar veya

@ basin. Kasnagi ortaya almak igin basin.

Kasnag bagla

Silindirik ¢ergeveler ¢evre donanimina i¢ gergeve iizerinden baglanir (Sekil 2-8'e bakin). Bu malzemenin
nakis sirasinda birbirine dikilmeden ¢ergevenin etrafinda sallanmasini saglar. Diiz kasnaklar ¢evre dona-
nimina dig kasnak tizerinden baglanir.
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Silindirik Kasnaklar

Silindirik kasnaklar1 ¢evre donanimina baglamak igin agag-
1daki talimat1 uygulayin:

1. Dikig masasinin oniinii kaldirip kendinize dogru ¢ek-
erek masay1 algaltin. Masanin {istiinii algak masa
desteklerinin iistiine koyun (Sekil 2-9) ve masanin
iistiinii makinanin arkasina dogru itin. Masanin {iistii
yerine oturacaktir.

2. Silindirik gergeve destek kollarmi i-saryo iizerinde
secilen kasnak tipi i¢in uygun deliklere baglayin. Her
destek kolu igin iki kelebek vidasi kullanim. (Sekil 2-
10'a bakim). Kiskaclarin (silindirik g¢er¢evenin
baglanacagi uglarda) yukartya bakmasini saglayin.

Aekil 2-10

3. Yan dirsekleri destek kollarmin iizerindeki yayl
kiskaglarin altindan kaydirarak kasnak ¢ergevelerini
yerlestirin. Centikli dirsek (Sekil 2-11'e bakin) maki-
nay1 karsiniza aldiginizda sagda olmalidir. Kasnagi,
yerine oturana kadar makinanin arkasina dogru kay-
dirm.

EMT 10/4 ve 10/4T igin 6zel not b
EMT 10/4 veya 10/4T'de silindirik malzemelere nakis isle- =
meye baglamadan {ist tablanin 5 ara pargasinin hepsini :
cikarmaniz GEREKIR. Bunun yapilmamasi araglarda
hasara veya yaralanmalara neden olabilir. Daha fazla bilgi
icin 1. b6élime bakin.

Aekil 2-11
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Diiz Kasnaklar

Diiz kasnaklar kullanarak nakis islemek i¢in tercihi bir kit alabilirsiniz. Diiz kasnaklar ¢evre donanimina
dis ¢erceve iizerinden ve silindirik kasnaklardan farkli sekilde baglanir.

Diiz kasnaklari ¢cevre donanimina baglamak i¢in agagidaki adimlar takip edin:

1. Dikig masasini, 6niinil kaldirip kendinize dogru ¢ek-
erek yiikseltin. Ust tablay1 yiiksek masa desteklerinin
iizerine yerlestirin (Sekil 2-12) ve makinanin arkasina
dogru itin. Ust tabla yerine oturacaktir.

2. I-saryosunun 6niinden silindirik cerceve destek kollari-
ni1 ¢ikarin. Destek kollarini tutarak iki kelebek vidayi
¢ikarm (Sekil 2-10'a bakin).

3. Iki kelebek viday1 kullanarak diiz kasnak adaptor
dirsegini i-saryosuna baglaymn. Adaptoriin ¢entikli ucu-
nun saga bakmasini saglayin.

Aekil 2-12

4. l-saryosu boyunca (igne kutusunun arkasinda) diiz kas-
naklarin montaj yerleri vardir. Cevre donaniminin iistiindeki montaj dirsekleri yaylidir. Bu nedenle
makinay1 karsiniza aldigimizda 6nce kasnagin dirsegiginin sag tarafini yerlestirin, sonra yavasca
saga itin (yayl dirsekleri ¢ikarmak igin). Daha sonra kasnagin dirseginin sol tarafini yerlestirin.
Sekil 2-13 ve 2-14 bakin.

Diiz kasnak montaj
dirsegi (igne
kutusunun arkasin-
da)

Kasnag saga itin (makinay1 karginiza aldi-
gimizda) sonra kasnagin sol tarafini takin.

Aekil 2-14
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Model Seg

Cevre donanimina gonderildikten sonra bir modeli segmek i¢in ekranda MODEL MENUSU ¢ikana
kadar @ basin. @ basin, ilk model ekranda goriilecektir. Hafizadaki modeller arasinda
ilerlemek icin @ veya @ ceri gitmek igin kullanin. Istediginiz modele ulasana kadar
meniide dolagin. LCD ekranda, modelin ismi, dikis sayisi, modeldeki renk sayis1 ve se¢ilmis yon goriile-
cektir. Modeli segmek i¢in @ basin. LCD ekran sonraki meniiyii gosterir.

Renk Meniisii

Renk siralamasini belirlemek i¢in @ ekranda RENK MENUSU c¢ikana kadar @ basin,
sonra @ basin. Sonraki sayiya gecmek i¢in @ , onceki sayiya gegmek icin @
basin. Renk siralamasini se¢gmek i¢in
basin. LCD sonraki meniiyii gosterir.

( COLOR

1:123456789100-PA )
X

\ Needle position

Renk se¢enekleri sunlardir:

- 1-10 = igne numarasi

- 0 = sadece bu renk degisimi igin bekle

- - = bu renk degisimini atla

- P = biitilin renk degisimlerinden sonra bekle

- A = Aplik i¢in dur.

Calistirma Meniisii

Modeli kuyruga koymak igin @ basin. LCD sonraki bos meniiyii gosterir.

Modeli isaretle
Not: Isaretlemede igneyi veya baski ayagim asagi INDIRMEYIN.

Ekranda FONKSIYON MENUSU c¢ikana kadar @ basin, sonra @ basin.

Ekranda "Model Taslagim Isaretle?" gikana kadar @ veya @ basin, sonra
basin. LCD'de "Model taslagini hesapliyor" ¢ikacaktir. Taslak hesaplandigi zaman "Model
Ismi Isaretle" goriilecektir. Isaretleme fonksiyonunu baslatmak igin basin, pan-

tograf hareket etmeye baglayacaktir. Kasnak nakis islenmeksizin taslak boyunca hareket eder. Bir germe
banki sinirina rastlandigi takdirde makina sinyal verir ve ekranda "Germe Banki Simirt" goriiliir. Sinyal
dikis yapilirsa ignenin kasnaga ¢arpacagi anlamina gelir. Bunu diizeltmek igin kasnagin
ortasini yeniden belirleyin, daha genis bir kasnak se¢ip kullanin veya kasnagi elle dogru pozisyona
getirin. Problemi diizelttikten sonra baska bir taslak isaretleme yapin.
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Nakis1 Baglat

Isaretleme fonksiyonu bittikten sonra dogrudan ¢alistirma kipine geri donmek igin @ @
m basin. N | basin, makina modelin baglangicina gidecektir. Tekrar m
basin, ¢evre donanimi se¢ilen modeli isleyecektir. Nakis islemi tamamlaninca duracaktir ve

ekranda MODEL SONU c¢ikacaktir. Model tamamlanmadan nakis islemini durdurmak i¢in
klavyede basin. Herhangi bir durmadan veya iplik kopmasinin onarilmasindan

sonra nakisa devam etmek icin tekrar basin.

Nakis Hiz1
Model islenirken makinanin hizini @ @ veya @ basarak degistirebilirsiniz.

Bos Ekran
Makina calisirken Bos ekrani gérmek icin istediginiz zaman @ @ basabilirsiniz. Bos
ekranda iki boliim vardir. Bunlar arasinda hareket etmek i¢in @ basin. Birinci ekran (Sekil 2-

15) model ismini, o andaki dikis hizini, o andaki yonii, ve o andaki igne numarasini gosterir.

Ikinci ekran (Sekil 2-16) dikis say1sini, segilen

dikis hizini, igne numarasini ve modelin tamam- DESIGN NAME  850F 1 )
lama oranini gosterir.
Ackil 2-15
( 1234 850 *x 1 % DONE )
Acekil 2-16
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3. Aksesuarlar

Biiyiik ve Kii¢iik Sapka Cergevesi

Sapkalar diiz olmadiklarindan diiz bir kasnakla kasnaklanamazlar. Bu sorunu ¢6zmek i¢in, sapkalar kas-
naklamakta kullanilmak {izere sapka gergevesi adi verilen 6zel bir alet yapilmistir. Sapka ¢ergevelerinin
iki biiyiikliigii vardir: 7,0cm I 14,2cm (Biiyiik) ve 6,3cm I 14,2cm (Kiigiik).

Bir sapka gercevesinin ii¢ parcasi vardir:
*  Sapka kasnagi
*  Sapka cercevesi siiriicilisii

»  Sapka cergevesi sablonu

Sapka Cergevesi Siiriiciisiiniin Monte Edilmesi

Sapka g¢ercevesini baglamak i¢in asagidaki adimlari takip edin ve Sekil 3-1 ve 3-2'yi inceleyin.

o

Arka montaj dirsegi

1. Kafanm altindaki montaj
dirseklerine ulasabilmek i¢in
iist tablay1 algaltin.

EMT 10/4 ve 10/4T i¢in 6zel not
EMT 10/4 veya 10/4T'de sapkalara
nakis islemeden Once iist tablanin 5
ara pargasinin hepsini ¢ikarmaniz
GEREKIR. Bunun yapilmamasi
araglarda hasara ve yaralanmalara g o]
neden olabilir. Daha fazla bilgi i¢in o3 7 Kelebek vida
1. Boliime bakin. Z

Kirlangi¢ kuyrugu montaj dirsegi
2. Secenekler Meniisiinden gig kuyrug / &

Biiyiik veya Kiigiik kasnak

bilyiikliigiinii segin. Aekil 3-1

3. Fonksiyon Meniisiine gegmek i¢in @ @ basm. Kasnagin Merkezine Git?'1 se¢in ve kas-

nag1 ortaya almak icin basin.

4. Silindir kolun altina su montaj dirseklerini yerlestirin:

+ Igne alanmin alta kirlangig kuyrugu dirsek.

* Kafanin arkasma yuvarlak bir deligi olan dirsek.
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Yan goriiniis On goriiniis

\ Kirlangig kuyrug/ Kelebek vida

dirsek
Aekil 3-2
5. rka montaj dirseginin iistiindeki kelebek vidasini gevsetin.

6. Sapka cergevesi siiriiciisiiniin iistiinde bulunan kirlangi¢ kuyrugu dirsegin iistiindeki kelebek vidasim
gevsetin.

7. Sapka cergevesi milini kendinize dogru ¢ekin ve kasnak dirsegini saryoya baglayin. Diiz bir kasnak
gibi baglanir.

8. Sapka cercevesi milini arka montaj dirsegindeki delige yoneltin. Ayn1 anda kirlangi¢ kuyrugu dirsegi
kirlangi¢c kuyrugu montaj pargasina takin.

9. Sapka milinin iistiindeki giimiis halka arka montaj dirsegine temas edene kadar mili dirsek deligine
itin.

10. Arka dirsegin tistlindeki kelebek vidayi sikilayin.
11. Kirlangic kuyrugu dirsegin tistiindeki kelebek viday1 sikilayin.

12. Dort kafali ¢evre donanimindaki biitiin kafalar i¢in bu prosediirii tekrarlayimn.

Ik ayarlama

Standart sapka ¢ergevesi siiriicii/lerini ilk kez monte
ettiginizde, dikis kalitesinin iyi olmasimi saglamak i¢in, bun-
lar1 gevre donaniminiza ayarlamaniz gerekir. Siirticii/leri
ayarlamak i¢in su adimlar izleyin.

1. Siirticii/leri kafa/lara heniiz monte etmediyseniz simdi
monte edin.

2. Surticti dirsegi tlizerindeki dort adet yuvarlak basli vidayr |
gevsetin (Sekil 3-3°e bakin). Aekil 3-3
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3. Halka siiriicii yuvasindaki kilavuz ¢ubugunu hizalamak i¢in kirisi bir ¢ok defa sol ve sag uglara ¢ekin
(i yonii).

4. Kilavuz ¢ubuk hizalandiktan sonra kirisin vidalarindan birini igne plakasiyla hizalaym. Bu viday1
hafif sikilayin.

5. agamayi diger {i¢ vida igin tekrarlaym.

6. Kirisi sol ve sag uclara bir kere gotiiriin. Dordiincii adimi bir kere daha tekrar edin ama bu sefer
vidalar iyice sikilaym.

Sapka Cergevesi Sablonunun Kullanilmasi

Sapka kasnagi egri oldugu icin diiz bir ylizey iizerinde kontrol edilmesi zordur. Bu sorunu ¢6zmek i¢in
sapka cergevesi sablonu bir masa kenarina sabitlenir. Sablon sabitlendikten sonra, sapkay1 kasnaklamak
icin sapka kasnagini sablonun igine oturtun. Sapkay1 sonraki sayfadaki talimata gore kasnaklaym.

Sapkanin Kasnaklanmasi

Bir sapkay1 kasnaklamak i¢in su adimlart Siperlik tutucu
takip edin ve sekil 3-4'e bakin.

1. Sol taraftaki mandalla sapka
cercevesini agin ve kapagi sablonun
kolunun iistiine koyun.

2. Sapkadaki biitiin karton ve ambalaj
malzemelerini gikarin.

3. Sapkanin ter bant1 varsa digina
cikarin. Sapkanin o6rgiisii varsa sap-
kanin igine alin.

4. Altlik kullantyorsaniz sapkanin igine
yerlestirin.

Aekil 3-4

5. Sapkay1 kasnak cergevesine su sekilde
kaydirin:

» Sapkanin siperligi size bakmayacak sekilde disa dogru
*  Sapkanin 6nii yukarda
« Ter bant1 ¢ergevenin ortasindaki kare tesbit pargasinin altinda

*  Sapkanin kenarlari, sapka cerc¢evesinin dis kollarinin iginde.
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6. Nakis alan1 ortalanana kadar sapkay1 gercevenin tstiine itin. Sapkalar farkli stil ve biiytikliiklerde
olduklarindan, sapkanin ne kadar 6nde olmas1 gerektigini belirlemeniz gerekecektir.

7. Kasnak mandalinin telini kancaya takin ama sabitlemeyin.
8. Sapkay1 miimkiin oldugu kadar diizgiin, kivrimsiz ve gergin tutun.

9. Cergeve mandalini sol elinizle sabitlerken sapkay1 altindan siki sekilde tutmak i¢in sag elinizi kul-
lanin.

10. Siperligi sabitlemek icin gercevenin elastik kordonunu siperligin {istline ¢ekin.
11. Kasnagi gerceve sablonundan ayirin.

12. Sapka cercevesi ve sapka cergevesi siirliciisiinii hizalayarak ve ¢ergeve yuvalarini siiriiciiniin Uistlin-
deki makarali kiskaglarin altina gegirerek, gerceveyi siirliciiniin iistiine yerlestirin.

13. Dort kafali ¢evre donanimindaki biitiin kafalar i¢in bu prosediirii tekrarlaym.

Yiikseltilmis Igne plakalari

Yikseltilmis igne plakalar1 sapkalarda nakis kalitesini yiikseltir. Sapka ¢ergevesi takildiginda ¢ercevenin
egriligi sapka ile igne plakasi arasinda fazladan bosluk birakir. Boglugun 6nlenmesi ve nakis kalitesinin
yiikseltilmesi i¢in vasifl1 bir isletici veya bir bakim eleman1 asagida tarif edildigi sekilde yiikseltilmis
igne plakalar takmahidir. Sekil 3-5'e bakim.

Not: Yiikseltilmis bir igne plakas1 kullanirken baski ayagini yiikseltmek icin bir ara parcgasi kullanin.

1. Standart igne plakasimi tutan iki viday1
cikarip standart plakay1 yiikseltilmis plaka
ile degistirin. Yikseltilmis igne plakasini
takmak igin aymi vidalar1 kullanin. Igne,
yiikseltilmis igne plakasindaki deligin
ortasinda olmalidir.

Ekstra ara pargalar1 standart
yass1 ara parcalarin altina
ekleyin.

2. Igne kutusunun 6niindeki alt kapag1
cikarin. iplikleri ¢ikarmaya gerek yoktur.

3. Kiigiik bir diiz uglu tornavida kullanarak
standart ara parcasini basici ayak taki-
minin Ustline kadar itin (Sekil 3-5'e
bakin).

Aekil 3-5
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4. Ara pargalar iki kalinliktadir: 0.020" ve 0.040". Her ara pargasinin her dikis kafasindaki ignelerin
yarisini kaplayan bes deligi vardir. Yiikseltilmis igne plakalar standart igne plakalarindan 0,090"
daha yiiksektir. Bu nedenle her dikis kafasimin her iki yanina 0,040"lik ara parcalarini eklemeniz
gerekir.

5. Ara parcalarin bir kenar1 monte edilmeden dnce makasla kesilmelidir. Dogru kesme yerleri igin
Sekil 3-5'e bakin.

6. Ara parcasini (kesilmig tarafi yukar1 gelecek sekilde) Buradan kesin
baski ayaklari ile igne gubuklarmin arasina kaydirm. Cu d

Ara pargasini igne ¢ubuklarinin istiine diiz bir tornavi-
dayla itin. ‘ ‘ ‘ ‘ \

7. Ana Meniiden @ basin, ekranda O IC) C) C) C)
KAFA AYARI MENUSU gériilecektir.

8. (<) basin, ekranda KAFA AYARI Acekil 3-5
110,0 goriilecektir.

9. @ @ basin. Makina Kafa Yukar1 pozisyonuna doner ve ekranda KAFA YUKARI
110,0'A GIT goriiliir.

10. @ @ basin. Kafa bir tur doner. Baski ayagi igne plakasindan 0,040" uzak-
likta olmalidir.

11. Baski ayag ile igne plakasi arasinda 0,030-0,050" mesafe olmasini kontrol edin. Uygun mesafeyi
elde etmek i¢in gerekiyorsa 0,020 veya 0,040"lik ara pargalarindan gerektigi kadarini ¢ikarin.

Not: Cok fazla ara pargasi eklerseniz baski ayagi yaylarini asir1 sikistirarak bozabilir veya nakis kali-
tesini diisiirebilirsiniz.

12. Alt igne kutusu kapagim ¢ikarin.
13. EMT 10/4 veya 10/4T iizerindeki biitiin dikis kafalar1 i¢in bu iglemleri tekrar edin.

14. Kafa Ayar1 Meniisiinden ¢ikmak i¢in @ basin, sonra Ana Meniiye donmek i¢in @
basin.

Ana Menii

Diiz veya silindirik esyalar tizerine nakis yaparken, yiikseltilmis igne plakalarmi ve ekstra ara pargalarin
cikarmak i¢in yukardaki prosediirii tersine gevirin.
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Genis agili sapka gergevesi

Genis ag1l1 sapka ¢ercevesi size sapkanin tepesinin yaklagik 270°lik boliimiiniine nakis isleme olanagi
saglar ve su parcalardan olusur:

*  Sapka kasnagi
» Sapka cergevesi siiriiciisii

» Sapka cercevesi sablonu

Ik montaj ve ayarlama

Bir EMT ¢evre donanimina genis agili sapka cergevesi siirliciisiinii ilk monte ettiginizde asagidaki
ayarlamay1 yapmaniz gerekir, bunun yapilmasi sapka
gercgevesi siirliciisiiniin asir1 aginmasina ve nakis kali-
tesinin diismesine neden olacaktir.

1. Ust tabla tesbit parcalarim ¢ikarin veya algaltin.
EMT 10/4 ve 10/4T tizerinde {ist tablanin sadece iki
biiylik pargasini ¢ikarmaniz veya al¢altmaniz
gerekir.

2. Sapka desteklerinin uzaltilmig olmasini kontrol edin,
uzaltilmamislarsa uzatin (daha fazla bilgi i¢in
Teknik El Kitabina bakin).

3. Baglanti dirsegi lizerindeki ti¢ adet lokma bagli vida  v/iqa1ar
(Sekil 3-7) ve yatak muhafazasini tutan dort adet
lokma basli vidanin (Sekil 3-8) hafif gevsek
olmasina 6zen gosterin.

4. Cevre donanimi klavyesini kullanarak kirisi sonuna ~ Muhafaza
kadar geri gotiiriin (¢evre donaniminin arkasina yatagi
dogru).

5. Siiriicliyli monte edin, sapka siiriiciisii milini arka
montaj dirsegindeki delige
yoneltin. Aym1 zamanda
stiriictiniin kirlangi¢ kuyrugu
destek dirsegini disi kirlangig
kuyrugu montaj dirsegine sokun.
Sekil 3-9’a bakin.

Kirlangi¢ kuyrugu montaj dirsegi

Aekil 3-9
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6. Sapka siiriiciisii milini arka montaj dirsegindeki delige,
son noktasina ulagana kadar itin. Not: Siiriici milini
arka montaj dirsegindeki delige iterken sapka destek-
lerinin igne plakasi iizerinde konumlanmasina 6zen
gosterin. Bu, milin yapismasini 6nler.

7. Arka montaj dirsegi ile siirliciiniin kirlangi¢ kuyrugu
destek dirsegi ilizerindeki kelebek vidalart sikilayin
(Sekil 3-10’a bakin).

8. Sapka siiriiciisii desteklerini igne plakasi {izerine konum-
landirin (Sekil 3-11°e bakin) ve igne plakasi deligine
merkezleyin. Ayn1 zamanda siirlicliyll yatak
muhafazasindaki ¢entikler iizerinde yukari-asagi
hareket ettirerek bu yonde konumlarini ayarlayin ve
4mm’lik allen anahtar1 kullanarak yatak muhafazasi
iizerindeki lokma basli vidalardan en az birini siki-
laymn. Sapka destekleri igne plakasina hafifge
dokunmalidir ve siiriicli 6nden arkaya kisitlamasiz,
serbestce kaymalidir. Sapka siirtictileri yanlara
dogru gozle goriiliir hareket etmemelidir.

Destegi

9. Siiriiciiyti, serbest hareket ettiginden emin olmak i¢in
bir ka¢ defa one-arkaya oynatin. Yatak muhafazasi
iizerindeki 4 vidanin hepsini sikilayin.

EMT 10/4 ve 10/4T igin 6zel not: Aekil 3-11
Fabrikada siiriicliniin numaras1 yazilmamissa, verilen

numara etiketini siirlicii gubuguna ve kafaya yapistirin. Siiriiciiler her zaman, ilk ayarlandiklari ¢evre
donaniminin ayni kafasina monte edilmelidir. {leri bir tarihte bir siiriiciiyii gevre donanimina tekrar
monte ederken, numaralarin ayni olmasina dikkat edin. Diger siiriiciiler i¢in 2’den 9’a kadar agamalari
tekrar edin.

10. Cevre donanimi klavyesini kullanarak kirigi makinanin 6niine getirin ve iki adet kasnak baglanti
kelebek vidasini kullanarak sapka siiriiciisiinii kirise baglaym.

11. 3mm’lik kisa kollu allen anahtar1 kullanarak, baglanti dirsegi lizerindeki 3 lokma bash viday1 dirsege
ancak temas edecek sekilde sikilayin. Baglanti1 dirsegi hf1f yukari-asag: hareket edebilir olmalidir.
Vidalarin yerleri i¢in Sekil 3-7’ye bakin.
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12. Baglanti dirseginin seviyesini ayarlayin. Bunun
icin Once i -saryoyu, kelebek koluna bastirarak
sonuna kadar sola gotiiriin. Siirlicii gubugu ile
stiriicii halkasi arasinda bosluk kalmamasina
dikkat edin (Sekil 3-12’ye bakin). Gerekiyorsa
cubugu hafif agagiya bastirarak, denk gelen
lokma bagh viday1 baglant1 dirsegine hafif siki-
layin. Sonra i - saryonun iizerine bastirarak,
kirisi sonuna kadar saga gotiiriin ve prosediirii
tekrarlayn.

Buraya temasi Stirticti Cubugu

kontrol edin

Ackil 3-12

13. Siiriicli gubugunun siiriicii halkasina siki sekilde temas ettigini ve kisitlamasiz hareket ettigini yakin-
dan kontrol ederek, siiriicliyii saga-sola hareket ettirmeyi siirdiiriin. Siiriicii gubugu siiriicii halkasina
sik1 sekilde temas etmiyorsa 3 lokma bagh viday1 gevsetin ve 12. asamay1 tekrar edin.

14. Baglanti dirsegi ve tizerindeki licer lokma bagh vidanin hepsini, dirsegin veya plakanin hareket
etmesine izin vermeden dikkatle ve iyice sikilayin. Gerekiyorsa diger siiriiciiler i¢in 11°den 14’e
kadar agamalan tekrarlaym.

16. Fonksiyon meniisiine gegmek igin @ @ basin. ,,Kasnak Merkezine Git“ secenegini
secin ve m basarak kasnagi ortalayin. Genis agili sapka cergevesi siiriicii/leriniz tamamen
ayarlanmigtir ve kullanima hazirdir.

ONEMLI

Ayarlanmig sapka gergevelerini baska bir ¢gevre donaniminda kullanmak istiyorsaniz, dikis kalitesinden
emin olmak i¢in yeni ¢evre donaniminda ayari kontrol edin. Bu ayar sadece sapka cergevesi bir maki-
naya ilk monte edildiginde gereklidir. Genis agili sapka ¢ergevesi, yiikseltilmis igne plakasi kullanil-
masim1 GEREKTIRMEZ.
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Genis acil1 sapka gergevesi siiriiclisiinlin yerlestirilmesi:

Bu boliimdeki asamalar, daha 6nce monte edilmis ve ayarlanmis bir siiriiciiniin nasil monte edilecegini
acgiklamaktadir. Siirliciiyli daha 6nce monte etmediyseniz ilk Montaj ve Ayar boliimiine bakin. Sapka
siirticiisiinii bir EMT ¢evre donanimina monte etmek i¢in su asamalar1 uygulayin:

1. Kafanin altindaki sapka siirliciisii montaj dirseklerine ulagsabilmek i¢in iist tablay1 algaltin.

EMT 10/4 ve 10/4T igin 6zel not:

EMT 10/4 veya 10/4T ile sapkalara nakis islemeden 6nce iki genis iist tabla tesbit pargasini algaltmaniz
veya ¢ikarmaniz GEREKIR. Bunun yapilmamasi ekipmana zarar verebilir ve yaralanmalara neden
olabilir. Daha fazla bilgi i¢in

2. Genis ac1li sapka gercevesi kasnak boyutu otomatik secilecektir.

3. Fonksiyon Meniisiine gegmek i¢in basin. Kasnagi ortaya almak icin Kasnagin

Merkezine Git?'i se¢in ve basimn.
O

4. Silindir kolun altina, sapka \
cercevesi montaj dirseklerini yer %
Arka montaj dirsegi

lestirin (Sekil 3-13'ya bakin) :

* Disi kirlangi¢ kuyrugu mon- <
taj dirsegi igne alaninin alti-
na

e Arka montaj dirsegi (yuvar- Kirlangi¢ kuyrugu montaj dirsegi
lak bir deligi olan) kafanin

arkasina. Aekil 3-13

5. Montaj dirseginin iistiindeki kelebek viday1 gevsetin.

6. Sapka cercevesi siiriiclisliniin iistiinde bulunan erkek
kirlangi¢ kuyrugu dirsegin tistiindeki kelebek viday1
gevsetin (Sekil 3-14)

7. Genis acili sapka cercevesi siiriiciisiinii ara dirsegin iistiin-
deki kelebek vidalari kullanarak i-saryoyla birlestirin.

Aekil 3-14
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8. Sapka cercevesi milini arka montaj dirsegindeki delige yoneltin. Ayn1 anda erkek kirlangic kuyrugu
dirsegi disi kirlangi¢ kuyrugu montaj dirsegine sokun.

9. Sapka cergevesi siiriiciisii milini dirsegin deligine miimkiin oldugu kadar sokun.
10. Arka dirsegin tistiindeki kelebek vidayi sikilayin.
11. Erkek kirlangi¢ kuyrugu dirsegin iistiindeki kelebek viday1 sikilayin.

Not: Genis ac¢ili sapka ¢ergevesi siiriiciisiinii cevre donanimina ilk monte edisinizde dnceki boliimdeki
ayar prosediiriinii uygulayin.

12. EMT 10/4 veya 10/4T tizerindeki her kafa igin bu prosediirii tekrarlaym.

\ / g . . T P -
~ Q ~ Her zaman 6nce siiriicliyii montaj dirseklerine monte edin sonra siiriiciiyii kirigse baglaym. Bu

Tip genelde dikis kalitesini arttiracaktir.

Germe diski

Germe diskini monte etmek i¢in su adimlar takip
edin:

1. Genis acili sapka gergevesi siiriiciisiiniin
arkasindaki iki kelebek somunu gevsetin (Sekil I
3-15'ye bakin). Ny ‘ o Kelebek

e somunlar

2. Germe kilavuzlarimi genis acili sapka gercevesi
stirliclistiniin ontindeki iki delige (arkadaki iki
kelebek somunun iginden).

3. Iki kelebek somunu sikilayin.

N
~( )7 Sekil 3-16'te monte edilmis bir germe terti-

bat1 goriilmektedir.

Not:  Tepe yiiksekligi farkli sapkalarda optimal
gerginlik saglamak i¢in germe tertibatini hafifce
ayarlamaniz gerekebilir. Sadece kelebek somunlari
gevsetin ve germe tertibatini uygun yerine kay-
dirdiktan sonra tekrar sikilayin.

Germe
tertibati

Germe tertibatin1 s6kmek igin bu prosediirii tersine Aekil 3-16
gevirin.
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Sapka cergevesi sablonu

Sapka ¢ergevesi sablonunu monte etmek i¢in
sablon saglam bir sekilde tutulana kadar kiskact
sikilayin. Sekil 3-17'te monte edilmis bir sapka
cercevesi sablonu goriilmektedir.

Genis-acil1 sapka gercgevesi ile kasnak tasarimi

Aekil 3-17

Genig-agili bir sapka ¢ercevesinde yapilacak kasnak elde etme isi; normal bir sapka ¢ergevesinde yapi-
lan kasnak elde etme isi kadar kesin be basit olacaktir. Genis-a¢ili sapka c¢er¢evesinde kasnak yapmak
i¢in agagida ana hatlar1 belirtilen adimlari izleyin:

Y

Once dapka mastarini sabxt bxr ylz-
eye tespxt edxn.

2

Ustiin bxr dxkxa kalxtesxne ulagmak
xgxn lastxk derxdx kullanin. Bu uygun
dxkxa araliwi ve kasnak gergxnlxwxnx
elde etmenxzx sawlar. Aerxdx mas-
tarin Gstine serxn...

110280-11 Rev. E

Aapka gergevesxnxn ucunda bxr tokasi
olan madenx bxr atkisi bulunmaktadir. Bu
tokanin yerxne vxdalari xle xgtekx xkx
delxwxnden DEWXL DE, DIA TARAFIND-
AKX xkx delxwxnden tespxt edxImesxne
dxkkat etmelxsxnxz.

...uglarin bu kixps dxkmelerx ve
dapka mastarinin ARASINA yer-
ledtxrximesxne dxkkat edxn.

Axmdyx, dapka mastarinin tizerxndekx yer-
ledtxrme elemaninin dapka mastarindakx
kertxwxne gxrmesxne ve dapka gergevesxnxn
xkx makarali kixpsxnxn de dapka gergevesxnxn
altina siki olarak kaymasina dxkkat ederek,
bunu mastarin tzerxne kaydirin.

Uygun bxr sirt takvxyesx axmdx lastxk
derxdxn etrafina yerledtxrxlebxlxr. Sirt
takvxyesx dxkmelerxnxn DIAINDA kalir ve
yerledtxrxcxnxn ALTINA xtxlIxr. Bxrkaq kat
sirt takvxyesx kullanabxIxrsxnxz.

3. Aksesuarlar



3-12 Gide-Angle Cap Frame

Sonra dapkayi dxkxde hazirlayin. Arka  Ter bandini tamamen adawiya dowru  Ewer dapkanin bxr 6rgi derxdx varsa,

kxIxdx aqin. xndxrxn. aapkayi didindan xgerxye dowru gevxrxn
ve goruldiwi gxbx dapkanin sxper-
Ixwxnxn altina getxrxn.

Ewer 6rgii derxdxn xq tarafta bxr Axmdx dapkayi dapka gergevesxnxn Ter bandinin tarafini dapka kasnawina
kuyruwu da varsa bunu nakidtan uzak- Ustline yerleatxrxn. Ter bandi yerledtxrx- ve adawiya gekxn.

ladtirmak xgxn boyunu keserek kisaltin. cxnxn altinda olmali ve dapkanin sxper-

Orgli derxdx, dapkaya dxkxldxwx yerden Ixwx merkezlenmelx ve de yukariya dowru

xtxbaren sadece ¥ xnq (6,3mm) kalacak bakmalidir.

kadar kisaltin.

Ter bandinda herhangx bxr ,, toplan- Ter bandini sabxtledtxrmek xgxn Atkinin bxr derxdxnxn yerledtxrx-
ma" varsa bunu, bandin kenarini madenx atkiyi yukariya, ter bandinin cxdekx kanalina uymasindan ve
dapka gergevesxne ve adawi dowru ve dapkanin sxperlxwxnxn tzerxne dxwer derxdxnxn de sxperlxk kenari
katlayarak yassiltip dizeltxn. gevxrxn. boyunca serbest kalmasindan emxn

olarak madenx atkiyi kapatin.
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3-13

lgbka dasxsx madenx atkilarinin
siki sikiya kapanmasini sawlamak
xgxn dapka txpxnx her
dewxatxrxaxnxzde adim 17 yx
tekrarlamalisiniz. Axmdxkx durum-
da ewer dapka txpx
dewsxatxrxlmxyorsa adim 17 nxn
tekrarina gerek yoktur ve sadece
atkinin takilarak tokanin kxIxtlen-
mesx yeterlxdxr.

Atkinin Uzerxndekx kelebek somunlari
gevdetxn ve mandali takarak tokayi kapatin...
ve ardindan atkiyi sert bxr aletle kelebek
somunlarin Usttinden adawi dowru xtxn. Bu
xalemx yaparken ORTALAMA bxr basing uygu-
layin. Kelebek somunlari tekrar sikiatirin.

Elastxk sxperlxk tutucularini dapkanin
sxperlxwx Uzerxnden 6ne dowru gekxn.
Hafxf bxr gergxnlxk vererek dapkanin kir-
iaikliklarini diizeltxn. Aapka kumadini
tespxt etmek xgxn xkx klxps takin...

Dxkmeler dapka dasxsxnxn
merkezxne gore hxzaya
getxrxlmxatxr. Bunlarin nasil gorin-
melerx gerektxwx gosterximektedxr.

110280-11 Rev. E

...her bxr dxkmeye. Klxpsler, bunlarin
tutanaklari adawiya ve dapkanin
merkezxne dowru bakacak aekxlde
uygulanacaktir.

Axmdx dapka kasnawini mastardan
gikarabxIxrsxnxz. Lastxk derxdx qikar-
mayi da unutmayin. Axmdx dapkaniz
gerektxwx dekxlde kasnaklanmia
olmaktadir.

Ewer bdyle gordlUyorlar xse bunlari
yenxden ayarlayin.

Ewer dxkmeler ewxlmxase ve dapka
mastarina dewxyorlarsa yerlerxne
gelmelerx xgxn bunlari gerektxwx
kadar ewxn.

3. Aksesuarlar
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Kasnaklanmig sapkanin siirticiiye konulmasi

Sapka ¢ercevesi siiriiciisiiniin 3 kiskacini agin (Sekil 3-23). Cerceveyi siirliciiye kaydirin ve yerine otur-
tun. Siirliciiniin 3 kiskacini kapatin.

Y=A -1.18 Nerede:
i=14.25" Dikis alaninin ing cinsinden ytiksekligi =Y
) Nakis alaninin ing cinsinden yiiksekligi = A
Y=A -30 Nerede:
i=362mm Dikis alaninin milimetre cinsinden yiiksekligi =Y
Nakis alaninin milimetre cinsinden yiiksekligi = A
\\Ql/ Sapkay siiriiciiniin {istline alabilmek icin i-saryoyu 6ne ¢ekmeniz gerekebilir.

Germe diskinin kullanilmasi

Germe diski sapka ¢ergevesi siirliciisiine takilir ve nakig sirasinda sapkanin tepesindeki gerginligi artirir.
Gerginligin artirilmasi 6zellikle sekillendirilmemis sapkalarda nakis kalitesini artirir. Germe diski kenari
krvrik ve kisa tepeli sapkalarda da kaliteyi yiikseltir ama nakis alaninin yiiksekligini yaklasik 0,23ing
(6mm) azalttig1 icin modelin genel yiiksekligini azaltmadan kullanamayabilirsiniz.

Germe diskini modelin yliksekligini azaltarak telafi etmeksizin kullanmaya ¢aligirsaniz modelin {ist
kisimlarinda nakis kaltesinin diistiigiinii goriirsiiniiz. Germe diski igne plakasina temas edecek ve milin
model yiiksekliginin gerektirdigi kadar hareket etmesini engelleyecektir.

Cevre donaniminizda kullanilan her sapka tipi i¢in germe diskinin farkli sekilde ayarlanmasi gerekir.
Germe diskini ayarlamak i¢in kelebek somunlar1 gevsetin ve germe diskini i¢e veya disa kaydirdiktan
sonra kelebek somunlarini tekrar sikilayin (Sekil 3-24'e bakin). Disk sapkanin tepesini digsa dogru
hafifce itmelidir (gerginligi artirmak i¢in). Giinlimiizde sapkalarin ¢esitliligi nedeniyle bir ayarlama
kural1 yoktur.

Germe diskini disar1 iten yay1 tamamen sikistirmamak i¢in diski ¢ok siki ayarlamayin. Boyle yaparsaniz,
germe diski nakis sirasinda sapkanin hareketlerini kisitlayarak kayit kayiplarina ve nakig kalitesinin
diismesine neden olabilir.

Dikis Alam

Sapkalarin tepe biiyiikliiklerinin farkli olmasi1 nedeniyle dikis alaninin yiiksekligi sapkadan sapkaya
degisir. Farkl tepe biiyiikliikleri i¢in dikis alaninin yiiksekligini asagidaki formiilii kullanarak
hesaplayabilirsiniz:

Germe tertibat1 kullanmay1 diisiiniiyorsaniz, bunun nakis alaninin yiiksekligini yaklasik 0,23in¢ (6mm)
azalttigin1 unutmayin.
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Sapka modelleri

Sapka g¢ercevesinin olusturdugu dengesiz gerginlik nedeniyle diiz yiizeylere iyi islenen modeller sap-
kalara o kadar iyi islenemeyebilir. Iste genis agili sapka ¢ercevenizde nakis kalitesini artirmak igin bir
kag fikir:

Kaymay1 dénlemek i¢in ortadan baglayip disar1 dogru gidin. Modelin ortasindan baglayin ve sap-
kanin bir tarafin1 isleyin, sonra ortaya doniin ve diger tarafi isleyin.

Modelin biitiin pargalarm kenarlara dogru giderken tamamlaymn. Ornegin modelde golgeli
harfler varsa, dnce bir harfi isleyin, sonra gdlgesini isleyin ve daha sonra oradan ayrilin. Bu
sapka kumasinin esneme egilimini ortadan kaldirmaniza yardim eder. Destek dikisler de bu
kurala uygun olmalidir.

(Gosterilen EMT 10/4 igin Kasa Cercevesi)

Montaj delikleri

— S )

Aekil 3-25

Bir modelde ¢ok fazla kaba dikis varsa bunlari saten dikise ¢evirmeyi diisliniin. Kaba dikislerin
kayit kaybetme egilimi vardir.

Biiyiik modellerde dikislerin yoniinii degistirmeye ¢alisin. Bu sapka kumasinin esneme
egiliminin 6nlenmesine yardimei olur.

Modelin stabilize edilmesine yardimci olmak ve distorsiyonu dnlemek i¢in daha fazla destek
dikisi kullanin. Alt1 pargal1 sapkalarin ek yerlerinin bulundugu ortalarinda daha fazla destek
dikisi gereklidir.
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* Alt1 pargal sapkalarda eriyebilen, dokunmus olmayan altlik kullanilmasi iki 6n pargayi siki
sekilde bir arada tutmaya yardimci olur.

Sapkalara islenecek modellerin degistirilmesi daha ¢ok kirpma ve renk degisimi yapilmasini gerektire-
bilir ama ayn1 zamanda ¢ok daha iyi bir kalite saglar.

Kasa Cercevesi

Kasa gercevesi, list tablalardan destek alarak i-saryo boyunca uzanan aliiminyum bir dortgendir.
Malzeme kasa gergevesindeki kumasg kiskaglartyla sabitlenir. EMT 10/4 ve 10/4T'de kasa gergevesinin
kafa basina azami nakig alan1 11,02" 1 16" (28cm i1 40,6cm), EMT 10T'de ise 11,02" 1 19,69"tir (28cm 1
50cm). Cogu zaman kasa ¢ergevesinde sadece altlik malzemesi kasa ¢ercevesinde kasnaklanir ve ¢esitli
daha kiiciik kumasg parcalar1 altlhigin {istiine kalic1 olmayan bir kumas yapistiricisiyla tutturulur. Bu
prosediir kasnaklama zamanini azaltir ve dnceden monte edilen giysilerin etiket, yama, yaka ve cep gibi
parcalar lizerinde yiiksek bir verimlilik saglar.

Kasa Cergevesini Monte Edilmesi
Asagidaki talimat1 uygulayin ve Sekil 3-25'ye bakin.

1. Kasa gergevesini monte etmeden once iist tablalar mutlaka takilmis olmalidir. Ust tablalarin destegi
olmaksizin kasa ¢ergevesi zarar gorebilir.

2. Kasa gercevesini montaj delikleri i-saryoya doniik olacak sekilde kafa/larin altina getirin.

3. Kasa gercevsinin montaj delikleriyle i-saryo iizerindeki delikleri ¢akistirin ve kelebek vidalari i-
saryo tizerindeki denk gelen deliklere sokun.

4. Vidalarin hepsini yerlestirdikten sonra onlar1 sikilayin.

Kasa Cergevesinin Muhafazasi

Kasa gercevesi egilirse kullanilamaz. Kullanmadiginiz zamanlarda ¢ergeveyi dikine asin.
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Kasnak Se¢imi

Kasa cergevesi ile nakis islemeden 6nce Segenekler Meniisiinden kasa gercevesini veya driimcek
gergevesini (uygunsa) secin. Bunun yapilmamasi ¢evre donanimina zarar verebilir.

Dirsek A

Kasnak sikilayici
agzi

21cm kasnak sikilayici

Dirsek B

Ackil 3-26

Kasa Cergevesine Kasnaklama

Normal kasnaklamayla ilgili biitiin kurallar kasa ¢ercevesi i¢in de gegerlidir.
1. Kumasi kasa gercevesinin iistiine miimkiin oldugu kadar diiz sekilde serin.

2. I-saryo tarafinda bir kdseye yakin ilk kiskaci tutturun. Elle tutulan ¢ita nakis alanmin
tersi yone doniik olmalidir.

3. EMT 10/4 veya 10/4T igin ger¢evenin arkasinda 300cm kiskaglardan 6 tanesini tutturun, EMT 10T
icin ¢ercevenin arkasinda 1-220cm ve 1-300cm kiskaglar1 kullanin.

4. Kumasi gergin tutun ve ¢ergevenin oniinde ayni sayida kiskag tutturun.

5. EMT 10/4 veya 10/4T igin ¢ergevenin her ucunda birer 220cm kiskag tutturun, EMT 10T igin
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Lamps

gercevenin her ucunda birer 220cm kiska¢ tutturun.

Oriimcek Kasnaklar

Oriimcek bagka bir kasnag tutan kasnaktir. Oriimcek
kasnaklar ¢cevre donanimina baglanir ve giysilerin
cerceveyi ¢ikarmadan tek basina kasnaklanmasini saglar.
En distaki kasnagin mile baglanan dirsekleri vardir.

Iki 6riimcek kasnak segenegi vardir. Bir secenek kasa
cercevesine baglanir bir segenek ise diiz bir gerceve gibi
¢evre donanimina baglanir.

Oriimcek kasnaklarin kasa ¢ergevesine monte edilmesi:

1. Oriimcek kasnagin kelebek vidalarini kasa
gergevesine tutturun ama heniiz sikilamayn.

2. Iki dirsekli 21cm'lik kasnaktan (sekil 3-26'te
gosterilmistir) i¢ kasnagi ¢ikarin.

3. Kullanmak istediginiz ériimcek kasnagini, 6riim-
cegin kasnak sikilayicinin takilacagi agzi, ¢entigi
arkaya bakan dirsegin (Sekil 3-26'te A dirsegi)
listiinde ortalanacak sekilde yerlestirin. Oriimcegi
21cm kasnak sikilayici ile saglamlastirin.

4. Sekil 3-26'e bakarak, A dirsegini kasa gercevesinin
arakasindaki kelebek vidanin iistiindeki yerine kay-

Operation Manual for the EMT 10T, 10/4, and 10/4T
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MA diigmesi

Aekil 3-27

Giig
salteri

Ackil 3-28
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Bobbin Ginder 3-19

dirin. Sonra B dirsegini kasa ¢ergevesinin oniindeki kelebek vidaninin iistiindeki yerine takin.
5. Kelebek vidalarim sikilayin.

6. EMT 10/4 veya 10/4T'deki biitiin nakis kafalar1 i¢in bu prosediirii tekrarlayin.

274

- Ayﬁ bobin
sarici

Dabhili bobin
sarict

s o S
Aekil 3-29 Acekil 3-30

Not:  Oriimcek kasnaklarin1 kullandiktan sonra ve sadece kasa gergevesiyle (Sriimcek cerceveler takil-
madan) nakis islemeden ONCE kelebek vidalar1 ¢ikarin, aksi takdirde makina zarar gérebilir.

Lambalar

EMT 10T

EMT 10T tablasiin iizerinde esnek bir lamba bulunur. Lambanin ampul mahfazasi iizerinde ayr1 bir
agma/kapama diigmesi vardir (Sekil 3-27). Lambay1 agmak ya da kapatmak i¢in bu diigmeye basin.
Ampulu degistirmek i¢in
elektrigi kesin ve ampul
kutusunun vidalarmi sokiin
(Sekil 3-27'e bakin).
12V/20G'lik bir halojen
ampul kullanimn (kullanici

rc 1pligi bobin kutusunda gésterilen yonde
gotirun.

ca

Ceo

Aekil 3-31
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Bobbin Ginder

kitinde bir tane verilmistir).

Not:  Halojen ampule dokunmadan 6nce ellerinizi
yikayin, yag ve gres ampule zarar verebilir.

EMT 10/4 veya 10/4T

EMT 10/4'te, tablanin {istiinde dahili floresan 1giklar
vardir. Ana gii¢ salterinin yaninda 1siklarin ayr
acma kapama diigmeleri vardir (Sekil 3-28'e bakin).
Lambayi agip kapatmak i¢in bu diigmeye basin.

Ampulii degistirmek i¢in elektrigi kesin, lambay1
hafifce ¢evirerek ¢ikarm. Yeni ampuliin iistiindeki
kontaklarla makinanin iistiindeki kontaklar1 hiza-
layin. Yeni ampulii takin ve gevirerek yerine yer-
lestirin. 3'25G'lik bir floresan ampul kullanin
(Melco parca numarasi: 010394-01).

Bobin Saric1

Caligtirma kolu
Gosterilen yonde

cekin

Aekil 3-32

Bobin sarici temel olarak iki tipte mevcuttur: EMT 10T' nin dahili bir parcasi olarak veya ayrica sunulan

bir secenek olarak. Sekil 3-29 ve 3-30'ye bakin.

T

~

U s
\\\\\ NEREEs ~ | | | |
A sikki _ ' "~ Bsikk T C sikka D sikki " E sikk
DOg{u bO_bIIl Iplik yolu yanlis Az sarilmis veya  Yanlis gerginlik Cok sarilmis
b dizeyi th o disiik gerginlik te ve iplik yolu bobin
th
Acekil 3-33
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Bobbin Ginder 3-21

Iplik Segimi

Biitiin standart nakis iplikleri alt veya bobin ipligi
olarak kullanilabilmekle birlikte nakis kalitesi
secilen iplik agirligi ve kompozisyonuna bagli olarak
degisir. Ince ve zayif iplikler iplik kopmasi problem-
lerini artiracaktir. Buna karsilik kalin ve kaygan
iplikler bitmis nakisin dikis kalitesiyle ilgili sorunlar
yaratacaklardir. Her iplikle bobin gerginliginin
ayarlanmasi gerekir. Secilen ipligin agirhigi ve
sararken kullanilan gerginlik te bobindeki iplik mik-
tarin1 ve dolayisiyla bobin degistirmelerin sikligini
belirler. Cogu uygulama igin 40 veya 50 agirlikta
(DTEI numaralar sirastyla 135i2 ve 128i2) pamuk
ipligi veya gobege egrilmis kompozisyon pamuk
ipligi (RASANT gibi) tavsiye edilir.

Aekil 3-34

Calistirma
1. Sariciya ipligi Sekil 3-31'de gosterildigi gibi takin.

2. Sarici miline bos bir makara (P/N 008499-01) takin ve ipligi makarinin ¢evresine gosterilen yonde
6-8 kere siki sekilde sarm. Ipligin alt ucunu makaraya yakin bir yerden koparin ya da kesin.

3. Tahrik kolunu ACIK pozisyonuna getirin (Sekil

3-32'a bakin), sarma baglayacaktir. Bobin tama- N
men sarildiginda sarici otomatik olarak durur.

NENEN
)
Wﬁ

Not : Sarma diizeyini belirlemek i¢in caligtirma . \Ust
kolunun en iist tarafindaki iki viday: kulla- o Alt delik L delik
narak kolun tistiindeki Bobin Doluluk sal- % =

terini ayarlaym. Sarma diizeyi bobin kapasi-
tesinin yaklasik %80'ine veya makara
flansiin kenarinin yaklagik 0,04" (1mm)

NN

7
A
_

Aekil 3-35
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3-22 Bobbin Ginder

altina ayarlanmalidir.

4. Tahrik kolunu KAPALI pozisyona getirin, sar-
1lm1s bobini alin, ipligi koparin veya kesin.

Sekil 3-33'da dogru sarilmig bir bobin gosterilmistir
(A sikki). Sekil 3-33'un B'den E'ye kadar siklarinda
yanlis sarilmig bobinler goriilmektedir. Asagidaki
durumlardan biriyle karsilasirsaniz, sarma islemini
diizeltmek icin, saric1 gerginligini, iplik yolunu veya
Bobin Dolu salterini ayarlayin.

Yag buraya

Motor Koruma

Bobin saric1 motoru fazla yiik durumunda motoru ve Aekil 3-36
stiriicli devresini korumak {izere bir termik salter ile
donatilmigtir. Bobin sarici fazla yiik nedeniyle durursa sorunu diizeltmek i¢in su asamalar izleyin:

1. Tahrik kolunu KAPALI konumuna getirin.
2. Tikanmalar1 temizleyin ve siiriicii milini yaglayimn (Sekil 3-34’e bakin).
3. Motor soguyunca termik salter otomatik olarak agilacaktir.

4. Calismaya devam etmek i¢in takrik kolunu ACIK konumuna getirin.

Bobinler

Bobin sarici, kendisiyle birlikte verilen aliiminyum bobin makaralariyla (p/n 008499-01) kullanilmak
iizere tasarlanmistir. Bagka malzemelerden bobin makaralar1 kullanilirsa bobin, bobin sarici milinde
gerektigi sekilde durmayabilir. Standart olmayan bobin makaralarimin ¢ogunun gébeginde bobini sarict
mili yaymi i¢ine alan ve bobini yerinde tutan bir ¢entik vardir. Bu tip bobin makarasi kullaniliyorsa mil
yayimi yeniden konumlandirmaniz gerekir. Sekil 3-35’e bakin ve su asamalari izleyin:

1. Bir igne kullanarak yay1 mildeki standart (iist) delikten ¢ikarin.
2. Yayin kuyrugu ikinci (alt) tutma deligine oturana kadar yay1 milin i¢ine kaydirin.

3. Bu, yuvali gébekli bobin makaralari i¢in ¢aligma konumudur.

Bobin Sarici1 Bakimi

Bobin saric1 agir ve stirekli ¢alistirilirsa, bobin sarici milinin yaglanmasi gerekebilir. Bobin sarici miline
bir damla dikis makinas1 yag siiriin (Sekil 3-36). Bobin saric1 milini piiriizsiiz ve serbest donene kadar
elinizle dondiirtin.
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4, Isletici Bakimi

Bu baglikta makina bakiminin anahatlar verilmektedir. Bunun yanisira makinanin bakimini yapacak
isleticiler ve bakim personeli Melco'nun onayladigi egitim kurslarina katilmis olmalidir.

Igne Takilmasi
Her igneyi Sekil 4-1'de goriildiigii gibi yerinde Y [gne gubugu
tutan bir sikistirma ayar vidasi vardir. igne y
degistirmek icin alet kitindeki kiiciik diiz tornavi- [gne Tutucu ayar ’ . o
day1 kullaninin ve agagidaki agamalari izleyin: vidasi / Igne Tutucu
1. Igne, igne gubugundan asag: inene kadar ayar |_|:i|

vidasini saatin tersi yonde ¢evirin. Ayar vidasi-
n1 ¢ikarmayin.

) ] Makinanin Onii - .
2. Igneyi, diiz kismi1 kafanin arkasina doniik /Centik

sekilde, igne cubuguna girebildigi kadar sokun
ve ayar vidasini tekrar sikilaymn. Ignenin gozii
tam 6ne doniik olmalidir.

Acekil 4-1
Iplik Kopmasi salteri
Her kafada, germe tertibatinin altinda / (ACIK), \09
(OTOMATIK) ve V4 (KAPALI) pozisyonlar1

olan bir iplik kopmasi salteri vardir (Sekil 4-2'ye bakin). Bu salter,
kafanin model iizerinde hareket ederken dikis yapip yapmadigim
kontrol eder. Asagidaki tablo salterin fonksiyonlarmi gostermekt-
edir.

Aekil 4-2

FONKSIYON

Iplik kopma ve gerceve diizeltme sirasinda dikis
yapar. Bir bolgeyi yeniden iglemek i¢in kullanin.

Sadece iplik kopmasi diizeltme ve ger¢eveleme
sirasinda nakisa devam edecektir. Normal ¢alistirma
icin kullanilmalidir.

Dikis kafasini iptal eder.

Q|®|B;
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Igne Kopmasi Sinyal LED'i

Her Iplik Kopmasi salterinin yaninda iplik kopmalarini haber veren bir LED bulunur (Sekil 4-2'ye
bakin). Bir iplik kopmasi tespit edildiginde, kopmanin oldugu kafanin iistiindeki LED yanacaktir.
LED'in yanip sonmesi alt ipligin koptugunu, siirekli yanmasi ise iist ipligin koptugunu gdosterir.

Temizlik

D1s Yiizeyler

Dis plastik yiizeyleri ayda bir kere yumusak, temiz bir bez, yumusak bir deterjan ve suyla temizleyin.
Yiizeyleri silmeden 6nce bezi sikin. Makinanin igine veya herhangi bir ¢alisan mekanik ylizeye su
girmesine izin vermeyin.

Not:  Kazayla su dokiiliirse, hemen kuru ve temiz bir bezle silin. Makinaya gii¢ vermeden 6nce tama-

men kurumasini bekleyin.

Doner Kanca Bolgesi

1. Bu bolgeyi ayda bir kere makinay1 kapatip temizleyin.
2. 2 Igne plakasi vidasini ¢ikarm ve igne plakasini kaldirm.

3. Aciga gikan bolgeyi isletici kitinde verilen firga ile temizleyin veya kalintilar1 bélgeden basingli
havayla iifleyin.

Not:  Kullanilan malzeme tipine bagli olarak bu bolgenin daha sik temizlenmesi gerekebilir. Baz1 ¢ok
havli malzemeler iistiin performans i¢in bu bélgenin giinde bir kere temizlenmesini gerektirecektir.
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Yaglama

EMT 10T, 10/4, ve 10/4T en yiiksek performanslarina ulagsmak i¢in diizenli bakim gerektirirler. Bakim
zamani geldiginde her modelin sonunda ekrana bir mesaj ¢ikacaktir. Servis/ Bakim meniisiine girmek
i¢in @ basin. Bakim yapilmasi gereken meniiye ge¢mek i¢in @ basin. Biitiin
gerekli aletler isletici kitinde verilmistir. Cevre donaniminizi yaglamak igin bir nazik kumaslar i¢in dikis
yag1 kullanabilirsiniz (Accessory Resource Corporation'dan aliabilir). Isletici kitinde kiigiik bir sise
verilmistir.

Not: Cevre donanimina herhangi bir yaglama yapmadan 6nce makina {izerindeki biitlin giysileri ¢ikar-
maniz gerekir. Ayrica 8 saatlik menii diginda biitiin yaglama meniilerinde kasnaklari ¢ikarmaniz gerekir.
8 saatlik menii yag1 dagitmak icin sapka ¢ercevesi siiriiciisiinii hareket ettirir, bu yiizden bu gergeve
cevre donanimina takili kalmalidir. Bakim programi meniilerin ¢ogunda germe bankinin hareket
ettirilmesini gerektirdiginden mevcut baslangi¢ pozisyonunuz kaybolacaktir.

Meniide adim adim ilerlemek i¢in @ basin. @ her basisinizda makina sonraki pozisy-
onuna gegecektir. Islem boyunca her parcay1 yaglanmasiyla ilgili bilgi almak iizere bu sayfalara bakin.
Her meniiyli adim adim tamamladiginizda ekran silinecektir.

Her modelin sonunda mesaj ekranda goriilecektir. Mesaj1 gecici olarak silmek icin herhangi bir tusa
basabilirsiniz ama mesaji1 tamamen silmek i¢in (bakim yeniden gerekli olana kadar) bakimi yapmaniz
gerekir. Isletici kitinde verilen yag1 kullanin.

Yazilimin sinirliligi nedeniyle farkli yaglama dénemleri i¢in birden ¢ok mesajla ayni anda karsi-
lasabilirsiniz. Ornegin 40 saatlik bakimi yaptiktan ve bir modeli isledikten sonra 80 saatlik bakimi1 yap-
maniz gerekebilir. Bunun nedeni her mesaj i¢in zamani kaydeden sayacin bakim yapilana kadar sifirlan-
mamasidir.

Yaglamayla ilgili bilgi almak i¢in bu boliime bakin. Her mesaj i¢in asagidaki adimlar takip edin.

Kancay: yaglama zamani

Bu mesaj ¢iktiginda 4 saatlik yaglama meniisiine gidip @ basin. Kanca ¢iktiginda basin. Bu, z
ekseninin kancay1 yaglama i¢in uygun pozisy-
onuna getirmesini saglar (250 ). Kancay1 yagla-
mak icin Sekil 4-3'e bakin. Islem tamamlandiktan
sonra @ basin. Mesajm silinmesi igin bu
islemi yapmaniz gerekir.

Gosterildigi sekilde
1 damla yag koyun

I s

Aekil 4-3
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8 Saatlik bakim zamani

Bu zaman sadece sapka cergevesi kullanilirken isler. Mesajin silinmesi i¢in bu islemi yapmaniz gerekir.
Asagidaki bakim agamalarin1 gergeklestirirken siiriicliyii ¢cevre donanimina takili birakabilirsiniz.

Biiyiik veya Kiigiik Sapka Cergevesi kullantyor-
saniz 8 saatlik bakim meniisiine gidip

basin. Sapka siirliciisii mili ¢ikana kadar

veya a basin, sonra basin. Bu, y ekseni
kirisinin sapka ¢ergevesini yaglama i¢in uygun
pozisyonuna getirmesini saglar. Milin her iki
tarafi igin () birer damla yag kullanin (sapka
gercevesi siirlicii milinin yaglanmasi i¢in Sekil 4-
4'e bakin). Islem bittikten sonra @ basin. Y-
ray1 ileri-geri hareket ederek yagi dagitacaktir.

Genis Acili Sapka Cergevesi kullaniyorsaniz 8
saatlik yaglama meniisiine gidip basin.
Genis ag1l1 siirticli mili kilavuzu ¢ikana kadar @
veya basin, sonra basin. I-Saryo 6n
tarafa gidecektir. Her iki siiriicii milinden havlari
silin (Sekil 4-5'e bakin). Siiriicii mili kilavuzu
iizerinde (alt mil), sapka ¢ergevesi siirliciisiiniin
miimkiin oldugu kadar yakinina bir damla yag
koyun, sonra i-saryoyu geri almak i¢in Y
basin. Her iki milin havlarini silin. Siirticti mili Acekil 4-5
kilavuzunun tistiindeki plastik tampona bir damla
yag koyun (Sekil 4-6'ya bakin). Islem bittikten
sonra @ basin. Y-saryo ileri-geri hareket
ederek yag1 dagitacaktir.

Her iki milin
havlarini silin

Strucu
mili kilavuzu

Plastik
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Lubrication

40 saatlik bakim zamani

Bu mesaj ¢iktiginda 40 saatlik yaglama meniisiine
gidip basin. Ekranda iist baglant1 rodu ¢iktiginda
() basin. Bu, igne kutusunu yaglama igin

@ uygun pozisyonuna gotiirecektir (igne 1 ve
e

seninde 180°). Sekil 4-7'de makinanin igindeki )

yaglama deligi goriilmektedir. Yaglama aletini
kafanin sag tarafindaki kirmizi noktaninin yanin-
daki kare delige sokun. Islem bittikten sonra ()
basin.

Mesajin silinmesi i¢in bu islemi yapmaniz gerek-

A N\

80 saatlik bakim zamani
Bu mesaj ¢iktiginda 80 saatlik bakim mentisiine
gidip @ basin. Her bolgeyi yaglamak igin
agagidaki adimlar1 takip edin:

1. Ekranda iist/alt igne ¢ubugu ¢iktiginda @
basm. Harekete gerek yoktur. Ust ve alt igne
cubuklarin1 yaglamak i¢in Sekil 4-8'e bakin.
On ignenin hepsinin igne ¢ubuklarini yaglayin.
Islem bittikten sonra basin.

AN\

110280-11 Rev. E
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o o °
-

Buraya 1-3
damla yag koyun

Kirmizi
nokta

Aekil 4-7

Buraya 2-3
damla yag
koyun

8 @ d

\
\Buraya 2-3

damla yag
koyun

Ackil 4-8

4. Isletici Bakim



4-6

Lubrication

2. Ekranda igne ¢ubugu siiriiciisii/v-ray1 ¢iktigin-
da basm. Bu, igne kutusunu yaglama i¢in ilk
pozisyonuna gétiirecektir (igne 1). Igne cubugu
stiriiciisiiniin igne 1'de yaglanmasi i¢in Sekil 4-
9'a bakin. V-raymi yaglamak i¢in @ de
Sekil 4-9'a bakin. Yagi, V-ray1 iizerinde igne
kutusunun miimkiin oldugu kadar yakinina
koyun. EMT 10/4 veya 10/4T'de bu bolgelere
ulasmak i¢in yaglama aletini panelin 6ntindeki
kirmiz1 burglu delige sokun. Gerekirse bir el
feneri kullanin. Igne kutusunu igne 10'a
getirmek igin
basin. Igne cubugu siiriiciisiinii Sekil 4-10'da
gosterildigi gibi yaglaym. V-raymi da kafanin
bu tarafindan yaglayin. islem bittikten sonra

basin. Kafa ileri geri-hareket ederek

yag1 dagitacaktir.

AN\

Operation Manual for the EMT 10T, 10/4, and 10/4T
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Bu delige 3-5 damla

yag koyun
IV o
/@ ©
“ “ “ “ “ “ “ H “ “ V-rayma 1 damla
[gne kutusunun iistten yag koyun
goruntisu
Aekil 4-9

Bu delige 3-5
damla yag koyun

mmmmmm

P

V-rayma 1
damla yag koyun

[gne kutusunun iistten
goriniisi

Acekil 4-10
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3. Ekranda alt baglant1 rodu ¢iktiginda basin. Bu,
igne kutusunu yaglama i¢in @ uygun
pozisyonuna getirecektir (igne 10, z ekseninde
150°). Alt baglanti rodunu yaglamak icin Sekil
4-11'e bakin. Gerekirse bir el feneri kullanin.
Islem bittikten sonra D) basin.

Sol taraftan
gOortiniis

o Buraya 3-5
damla yag koyun

Aekil 4-11

4. FEkranda y-ray1 ¢iktiginda @ basmn. .
Bu, y-rayin1 yaglamak i¢in uygun pozisy- Q\“
onuna getirecektir. Y-rayin1 yaglamak i¢in '
Sekil 4-12'ye bakin. Islem bittikten sonra

basin (y-rayi ileri-geri hareket
ederek yag1 dagitacaktir). EMT 10/T'de y- 5P
ray1 yuvanin tam altinda degildir. Raylara /
ulagmak i¢in yaglama aletini hafifce maki-
nanin ortasina dogru ¢evirmeniz gerekir.
Sekil 4-13'te raylarin yeri goriilmektedir A
(yan panel ¢ikarilmis olarak). /

Bu yuvadan y-raymin
Oniine ve arkasina 1-2 damla
yag koyun. Ayni seyi maki-
nanin sol tarafi i¢in tekrar-
layin.

Ackil 4-12

Yaglama aleti

Kesit (6nden \
goriinis) ’

Y-ray1 ’O

Makinanin

= erkezi

Yuva

Tabla

Ackil 4-13
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5. Ekranda hareketli ¢ergeve, bicak kolu arka pimi ¢iktiginda @ basin. Bu, i/y eksenini kasnagin
merkezine getirir. Arka yatak kapagini ¢ikarin (Sekil 4-14). Kirpici hareketli gergevesi ve bigak kolu
arka pimini yaglamak igin Sekil 4-15'e bakin. Islem bittikten sonra @ basin. Arka yatak
kapagimi yerine takin.

Ustten goriiniis (kapak
ﬁ ¢ikariimig)

Dért yerin hepsine

S
S e }\/A/ 1 damla yag
O)  koyun (hareketli
’ cergeve)
N
L
©
i —— Buraya bir damla yag
Ackil 4-14 koyun (Blgak kolu
arka pimi)
@ / . \ Aekil 4-15
- Buraya 1 damla yag Ustten goriiniis

6. Ekranda kirpici bigak tahrik kolu, 6n pim koyun (6n pim) (igne plakasi ¢ikar-
ciktiginda basin. Kirpici bigak tahrik kolu
ve pimi yaglamak i¢in @ hi¢ bir
hareket gerekmez. Igne plakasim gikarimn.
Kirpici bigak tahrik kolu ve pimi yagla-
mak icin Sekil 4-16'ya bakim. Islem bittik-
ten sonra basm. Igne

plakasi yerine takin.

Her bolgeye 1

damla yag koyun

(bigak siirticii
kolu)

Aekil 4-16
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7. Ekranda kirpici alic1 ana
mili, rod mili ¢iktiginda @

basmn. Kirpict alict ana mili ) f
ve rod milini yaglamak i¢in Buraya 1

harekete gerel.< yoktur. Kl.l“[‘)l-' damla yag , Bu delige 1

c1 alic1 ang rplh Ve.rod milini koyun (rod - damla yag
yaglamak icin Sekil 4-17ye mili) koyun (alic1 ana
bakin. Islem bittikten sonra mili)

basin. Ahc@ disa L M )
dénecektir. ' o Aekil 4-17 ' '

Cevre donaniminizin kirpicilar

yoksa 5, 6 ve 7'inci adimlar1 uygulamaniza gerek yoktur. 80 saatlik bakim
boylece tamamlanmustir. Mesaji silmek i¢in BUTUN islemleri yapmaniz
gerekir.

480 saatlik bakim zamam

Bu mesaj ¢iktiginda 480 saatlik yaglama meniisiine gidip basin. Ekranda i Ackil 4-18
ekseni ¢iktiginda @ basin. Bu, i kirigini yaglamak i¢in @uygun

pozisyonuna getirir. [-saryoyu yaglayabilmek igin —
aliminyum kapagi ¢ikarmaniz gerekir. Kapagin
istiinde 6 vida vardir. Bu vidalar1 ¢ikardiktan sonra
kapag1 dikkatle i-saryonun tizerinden alin.

[-saryo 6n ve arkasinda (iist kenarinda) bir oluk bulu-
nan metal bir kiristir. I-saryoyu yaglarken, mutlaka
metal kirigin her iki yanindaki oluklara birer damla yag
koyun. Sekil 4-18'de i-saryonun 6niindeki olugu
gostermektedir. Bu kirigin arka tarafinda bir oluk daha
vardir.

EMT 10T'deki i-saryoyu yaglamak i¢in Sekil 4-19'a

Her yere yag
koyun

bakin. Aekil 4-19
EMT 10/4 veya 10/4T'deki i-saryoyu yaglamak icin ~
Sekil 4-20'ye bakm. Her yere yag
. . ) koyun, kirisin diger tarafi -
Kapagi i-saryonun {istiine yeniden takin, vidalari fazla {“\ ° *""*‘-.— ==
stkilamamaya dikkat edin.

icin tekrar edin ’ I

Islem bittikten sonra (<) basin. I-saryo ileri-geri |
hareket ederek yagi dagitacaktir.

Aekil 4-20
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2100 saatlik bakim zamami

Bu mesaj ¢iktiginda 2100 saatlik yaglama
meniisiine gidip basin. Her bolgeyi yaglamak i¢in
() asagidaki adimlan takip edin:

1. Ekranda renk degisimi kanu ¢iktiginda () |5
basin. Bu, igne kutsunun igne 10 pozisy- -
onuna ge¢mesini saglar. Renk degisimi kami-
n1 yaglamak i¢in Sekil 4-21'e bakin. Renk
degisimi kami pimlerini yaglamak icin AZ
MIKTARDA GRES KULLANIN. islem bit-
tikten sonra @ basin (makina yagi dagit-
mak icin bir renk degisimi serisi yapacaktir).

2. Ekranda Ipll}( takma kolu kamvl ve izleme Aekil 4-21
parcasi ¢iktiginda basin. Bu, igne kutusunun
yaglama i¢in uygun pozisyon olan igne 1'e gegmesini saglar. Iplik takma kolu ve izleme pargasini
yaglamak i¢in @ bir pamuk parcas1 ve AZ MIKTARDA GRES KULLANIN.

EMT 10T'deki iplik takma kolu kami ve follog-
er'i yaglamak i¢in Sekil 4-22'ye bakin. Gerekiy-
orsa bir el feneri kullanin.

EMT 10/4 veya 10/4T'de 1. kafadaki kama ulas-
mak i¢in son kapagi ¢ikarmaniz gerekir. Bunun
icin On taraftaki 3 vidayi ¢ikarin (Sekil 4-23'e
bakin) iistteki 2 viday1 da gevsetin (Sekil 4-24'e
bakin). 4 Kafanin hepsindeki kamlar1 yaglamaniz
gerekir. Gerekiyorsa bir el feneri kullanin. Yagla-
ma bittikten sonra kapagi yerine takin.

Islem bittikten sonra @ basin.

Aekil 424
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3. Genis Acili Sapka Cercevesi kullantyorsaniz
Genis A¢ili Siiriicii Mili mesaj1 ¢ikacaktir; @
basin. Genis agil1 siiriiciiyli ¢evre donanimin-
dan ¢ikarm. Siiriicii mili liflerini silin (Sekil 4-
25'e bakin).

2 mm alt1 kdge anahtar kullanarak arka destek
dirsegini tutan 2 viday1 sokiin (Sekil 4-26'ya
bakin).

Arka destek dirsegini ¢ikarin.

Siiriiciiniin 6n tarafindan siiriicii mili ve siiriicii mili
kilavuzunu yataklar ortaya ¢ikana kadar ¢ekin
(Sekil 4-27'ye bakin).

Yataklara 10 damla yag koyun.

Siirticti mili ve stirtici mili kilavuzunu yatak
muhafazalarindan yukari itin.

Arka destek dirsegini takin ve 2 vidayi sikilayin.
Islem bittikten sonra @ basin.

Mesaji1 silmek igin biitiin islemleri yapmaniz gerekir.
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Replacement Parts

Ikame Parcalari

Sigortalar

Isleticinin degistirebilecegi iki sigorta vardir. Bir sigortanin degistirilmesi gerekiyorsa uygun sigorta sarji
icin asagidaki diyagrama bakin. Burada belirtilenler disinda hig bir sigorta sarj1 kullanmayn. Sigortalar1
degistirmek i¢in su adimlar takip edin:

PERIPHERAL 115V RATING (Melco part number) | 230V RATING (Melco part number)
EMT 10T 5 A (010162-05) 2.5A(010162-25)

EMT 10/4 10 A(010162-10) 5 A (010162-05)

EMT 10/4T 10 A(010162-10) 5 A (010162-05)

1. Elektrigi kapatin ve akim kordonu baglantisini kesin.

2. Akim kordonunun takildig1 yerin tam tistiinde kiigiik bir
plastik kapak vardir (Sekil 4-28'e bakin). Bu kapagin her
tarafindaki kiskaclar tirnaklariizi kullanarak Sekil 4-28'de
gosterilen yerlerinden agin

3. Kapagin kiskaglar agildiktan sonra, sigortayi tutan pargay1
cikarmak i¢in kapagin iistiinden ¢ekin (Sekil 4-29'a bakn).

4. Sigortalar1 degistirdikten sonra sigortay1 tutan parcay1

yerine takin.

5. Akim kordonunu tekrar baglayin ve giicii agin.

Alet Kiti

Plastik kapak

Aekil 4-29

Aleti kiti asagidaki parcalari igerir ve isletici kitinin i¢inde
bulunur:
12 parca standart alt1 koseli Dik acil1 tornavida 1/16” kiiresel allen anahtari
kiiresel lokma anahtar takimi1
Phillips No.2 yildiz tornavida Kisa diiz tornavida 9/64” kiiresel allen anahtar1
Diiz kiigiik tornavida Alet sap1 5/23 kiiresel allen anahtari
Phillips Yildiz sasirtma tornavida Alet uzatmasi 6-parga metrik alt1 kdseli
kiiresel lokma anahtari
taimi
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Isletici Kiti

El kitab1 takimlar1 harig, EMT 10T, 10/4, ve 10/4T igin isletici kitlerinin igerigi aynidir. Kitte bulunan

parcalarin listesi agsagidadir:

PART NUMBER DESCRIPTION
761003-01 OILER
003772-01 NEEDLE, ARC, 80/12R, 10PK, 16 X
761008-01 BRUSH, LINT
006795-01 MONOFILAMENT
861689-01 LUBRICANT, GREASE T517, 2 OZ
001532-01 BAR, NDL
006846-01 KIT, TOOL, UNIVERSAL
007505-01 SHIM, NDL CS
110113-01 WARRANTY, STATEMENT, LIMITED, 12 M
003772-03 NEEDLE, ARC, 80/12FG, 10/PK, 16 X
005577-01 BUMPER, WASHER
001528-01 CLAMP, NDL, ASSY
001537-01 SPRING, HLDING, NDL BAR
007559-01 SPRING, CHECK, TNSNR, THD
007591-01 DAMPER, NDL CLAMP
009027-01 GAGE, COMBINATION, UTC
005917-01 DISK, RSA FILES (2 DISKETTES), ED
005378-01 DISK, RSA FILES, (1 DISKETTE), ED
110191-01 ABOUT YOUR TRAINING
005703-01 TUBE, GUIDE, THD, THD TREE, 9.7"
011350-01 BULB, REPLACEMENT, FLEX-LITE 12V/12W
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Yedek Pargalar:

EMT 10T

Melco, makinanin ¢alismadig siirelerin azaltilmasi amaciyla kolay degistirilen ve bakimi kolay yapilan
bazi yedek parcgalarin elde bulundurulmasini tavsiye eder. Melco bir Yedek Parga kiti verir. (p/n 010431-

01) bu kitte sunlar bulunmaktadir:

PART NUMBER DESCRIPTION
010369-01 CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC
009448-03 PCB, KEYBOARD, DISPLAY, EMT, ASSY
009452-01 PCB, CPU, ASSY
009419-01 PCB, MOTOR DRIVER, EMT10, ASSY
009000-01 HOOK, ROTARY, SM BOBBIN
004267-01 CASE, BOBBIN
007924-01 FOOT, PRESSER, ASSY
005617-01 KNIFE, MOVABLE
009411-01 PCB, CLR CHNG, EMT, ASSY
010107-01 UTC, ASSY
344924-01 STRAP, WRIST, STATIC
005600-01 KNIFE, SPRING, FIXED
006671-01 PRESSER UNDER THREAD
008471-01 VELCRO, GRABBER, FLARRED
010432-01 KIT, FUSE, EMT10
007505-01 SHIM, NDL, CS
110138-01 LIST, HARDWARE, SPARE
001532-01 BAR, NDL
001840-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
003586-01 BLADE, GRABBER
001528-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
004643-01 SCREW, NDL PLATE
341992-06 SCREW, FIXING ROTARY HOOK
009832-01 PCB, ESTOP, ASSY
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EMT 10/4 veya 10/4T

Melco, makinanin ¢alismadig siirelerin azaltilmasi amaciyla kolay degistirilen ve bakimi kolay yapilan
baz1 yedek pargalarin elde bulundurulmasini tavsiye etmektedir. Melco bir Yedek Parca kiti verir. (p/ns

010901-01, 010898-01, 010900-01, 010899-01); bu kitte sunlar bulunmaktadir:

p/n 010901-01
PART NUMBER DESCRIPTION

010689-01 CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC, 50
010107-01 UTC, ASSY
001532-01 BAR, NDL
007924-01 FOOT, PRESSER, ASSY
008490-01 CASE, BOBBIN, SM. W/SPRING
009000-01 HOOK, ROTARY, SM BOBBIN
006520-01 PLATE, NEEDLE, UTC
001840-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
003586-01 BLADE, GRABBER
008471-01 VELCRO, GRABBER, FLARRED
001528-01 CLAMP, NDL, ASSY
001828-01 SCREW, SET, NDL CLAMP
005600-01 KNIFE, SPRING, FIXED
006671-01 PRESSER, UNTER THREAD
005617-01 KNIFE, MOVABLE
007505-01 SHIM, NDL CS
110231-01 LIST, HARDWARE, SPARE, 4 HD
004803-01 ASSY, PKNG, SPARE PARTS KIT
010902-01 KIT, FUSE, EMT 10/4(T)
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p/n 010898-01

PART NUMBER DESCRIPTION
009578-01 PCB, LV DRIVER, ASSY, EMT 10/4
010689-01 CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC, 50
010280-02 PCB, Y-HOME, ASSY, EMT10/4
009452-01 PCB, CPU, ASSY
344924-01 STRAP, WRIST, STATIC
010107-01 UTC, ASSY
009407-04 PCB, INTFC, ASSY EMT 10
009411-01 PCB, CLR CHNG, EMT, ASSY
001532-01 BAR, NDL
007924-01 FOOT, PRESSER, ASSY
008490-01 CASE, BOBBIN, SM, W/SPRING
009000-01 HOOK, ROTARY, SM BOBBIN
006520-01 PLATE, NEEDLE, UTC
001840-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
001528-01 CLAMP, NDL, ASSY
001828-01 SCREW, SET, NDL CLAMP
010027-01 PCB, ESTOP, ASSY, EMT 10/4
009448-01 PCB, KEYBOARD, DISPLAY, EMT, ASSY
007505-01 SHIM, NDL CS
110231-01 LIST, HARDWARE, SPARE, 4 HD
004803-01 ASSY, PKNG, SPARE PARTS KIT
010902-01 KIT, FUSE, EMT 10/4(T)

Operation Manual for the EMT 10T, 10/4, and 10/4T

Melco Embroidery Systems



Replacement Parts

4-17

p/n 010900-01
PART NUMBER DESCRIPTION

010689-01 CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC, 50
010107-01 UTC ASSY
001532-01 BAR, NDL
007924-01 FOOT, PRESSER, ASSY
008490-01 CASE, BOBBIN, SM, W/SPRING
009000-01 HOOK, ROTARY, SM BOBBIN
006520-01 PLATE, NEEDLE, UTC
001840-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
001528-01 CLAMP, NDL, ASSY
001828-01 SCREW, SET, NDL CLAMP
007505-01 SHIM, NDL CS
110231-01 LILST, HARDWARE, SPARE, 4 HD
004803-01 ASSY, PKNG, SPARE PARTS KIT
010902-01 KIT, FUSE, EMT 10/4(T)
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p/n 010899-01
PART NUMBER DESCRIPTION

009578-01 PCB, LV DRIVER, ASSY, EMT 10/4
010689-01 CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC, 50
010280-01 PCB, Y-HOME, ASSY, EMT 10/4
009452-01 PCB, CPU, ASSY
344924-01 STRAP, WRIST, STATIC
010107-01 UTC, ASSY
009407-01 PCB, INTFC, ASSY EMT 10
009411-01 PCB, CLR CHNG, EMT, ASSY
001532-01 BAR, NDL
007924-01 FOOT, PRESSER, ASSY
008490-01 CASE, BOBBIN, SM, W/SPRING
009000-01 HOOK, ROTARY, SM BOBBIN
006520-01 PLATE, NEEDLE, UTC
001840-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
003586-01 BLADE, GRABBER
007545-01 VELCRO, WIPER, PILE
001528-01 CLAMP, NDL, ASSY
001828-01 SCREW, SET, NDL, CLAMP
005600-01 KNIFE, SPRING, FIXED
006671-01 PRESSER, UNDER THREAD
005617-01 KNIFE, MOVABLE
009448-01 PCB, KEYBOARD, DISPLAY, EMT, ASSY
007505-01 SHIM, NDL CS
110231-01 LIST, HARDWARE, SPARE, 4 HD
004803-01 ASSY, PKNG, SPARE PARTS KIT
010902-01 KIT, FUSE, EMT 10/4(T)
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5. Ariza Arama Rehberi

Iplik kopmasi
SORUN OLASI SEBEPLER COZUMLER
Nakis Modeli Diigimler ¢ok kisa ve/veya ¢ok Nakis modelini kisa ve/veya siki
siki diigiimler acisindan kontrol edin
ve bunlart modelden ¢ikarin.
Igneler Iplige uygun olmayan igne Uygun bir igne ile degistirin
kullanimi
Igne egilmis, zarar gérmiis veya Igneyi degistirin
korelmis
[gnenin pozisyonu hatali Igneyi dogru sekilde takin
(Ignenin takilmas1 boliimiine
bakin)
[gnenin bindirmesi ya da igne Igneyi degistirin
gozil piiriizlii
Iplik Igneye uygun olmayan iplik Uygun bir igne ile degistirin
kullanimi1
Ipligin kalitesi diisiik Kaliteli iplik ile degistirin veya
iplik konisinin {izerine silikon
piiskiirtiin
S-Biikiimlii (saga biikiimlii) iplik | Z Biikiimlii (sola biikiimlii) iplik
kullanimi ile degistirin
Ipligin uygunsuz gecirilmis Ipligi dogru bicimde gegirin
olmasi (iplik Gecirme boliimiine bakin)
Ust/bobin gerginligi Ust/bobin gerginligi ¢ok fazla Ust iplik/bobini gevsetin

Ust ipligin alt iplige oran1 yanls

Ust iplik ve/veya bobin
gerginligini ayarlayin

Hatali durdurma yay1
gerginligi/vurusu

Durdurma yayini
ayarlaym/degistirin (Bknz.
Durdurma Yayinin Ayarlanmasi
Béliimii)

Kumas ve kasnaklar

Kumas kasnaga ¢ok gevsek
gecirilmis

Kumas1 kasnagin i¢cinde gerin
(Kasnaklama boliimiine bakiniz)

Althigin yetersiz olmasi nedeniyle
kumas igne plakasinin deliklerine
giriyor.

Altlik pargalarinin sayisini arttirin

Doner Kanca

Kanca ayar1 yanlis

Kancanin zamanlamasini
ayarlaym (Kanca Ayar1 boliimiine

bakiniz)
Doner Kanca diizenli bir tempoda Temizleyin, yaglayin veya
donmiiyor. degistirin

UTC tesbit kayist ile doner
kancanin arasindaki mesafe ¢ok
az.

Mesafeyi arttirmiz (UTC Ayari
boliimiine bakiniz)

Bobin Bobin hasar gérmiis Bobini degistirin
Bobinin iplik beslemesi zayif Bobini tamir edin veya degistirin
Iplik yolu Iplik yolu iizerinde gizikler ve Cizikleri zimpara ile yok edin
piiriizlii yerler var.
Igne derinligi Igne derinligi yanhs. Igne derinligini ayarlaym (Kafa

Ayar1 bolimiine bakiniz)
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5-2
Diigiim atlanmasi1
SORUN OLASI SEBEPLER COZUMLER
Igneler Igne egilmis ya da zarar gormiis Igneyi degistirin
olabilir
Iplige uygun olmayan igne Uygun bir igne ile degistirin
kullanilmis olablilir
Igne yanlis takilmis olabilir Igneyi dogru sekilde takin
(ignenin degistirilmesi boliimiine
bakiniz).
Igne derinligi Igne kizaginin en alt 6lii noktast Igne derinligini ayarlayin (Kafa
yanlig Avyari kismina bakiniz)
Doéner Kanca Kanca ayari yanlis Mesafeyi ayarlaymn (Kafa Ayari
kismina bakiniz)
Kancanin ucu koérelmis Kancay1 degistirin
Ust iplik/bobin gerginligi Bobin diizenli besleme yapmiyor Bobini veya bobin kapsiiliinii
degistirin
Ust iplik diizenli beslemiyor Ust iplik gerginligini ayarlayin
Baski ayagi Zayif veya kirllmis bir baski Yay1 degistirin veya giiclendirin
ayagi ignenin kumagtan diizgiince (Teknik kilavuza bakiniz)
cikmasini engelliyor
Iplik Iplik biikiimii gok sik1 Dogru iplik kullanin veya
Oneriler i¢in servis departmanini
arayin
Iplik diizgiin bir diigiim Durdurma yayinin vurugunu
olusturamayacak kadar esnek ayarlayin (Bknz. Durdurma
Yayimin Ayarlanmasi Boliimii )
Durdurma Yay1 Durdurma yaymin vurusu ¢ok Gerginligi azaltin
yiiksek
Durdurma yayinin gerilimi ¢ok
yiiksek
Ignenin kirilmasi
OLASI SEBEPLER cOzZUM
igne egrilmis Igneyi degistirin
Igne yanlis takilmis Igneyi dogru sekilde takin (Ignenin degistirilmesi
boliimiine bakiniz)
Igne doner kancaya vuruyor Kancanin zamanlamasini ayarlayin (Kanca Ayart
Boliimiine bakiniz)
Ignenin kalitesi diisiik Igneyi degistirin
ignenin ucu korelmis Igneyi degistirin
Igne kumas i¢in ¢ok kiigiik Uygun bir igne ile degistirin
igne, igne plakasina vuruyor Igne kutusunun pozisyonunu ayarlaym (Teknik
Kilavuza bakiniz)
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Gevsek Diigiimler
OLASI SEBEPLER COZUMLER
Ust ipligin gerginligi ¢cok yetersiz Ust iplik gerginliklerini ayarlayin
(Gerginlik boliimiine bakiniz)
Bobinin gerginligi ¢cok yetersiz Bobin kapsiiliiniin ayar somununu
ayarlaymn
Ipligin kalinlig: diizenli degil Kaliteli iplikle degistirin
Ust gerilim tutarli degil Gerici pargalarini temizleyin
Doner Kancanin ayari dogru degil Kanca zamanlamasini ayarlayin ( Kanca
Ayar1 Boliimiine bakiniz)
Doner Kanca yeterince yaglanmamis Doner Kancay1 yaglayin (Bknz. Doner
Kancanin Yaglanmasi B6limii)
Nakis Modelinin yogunlugu ¢ok siki Yogunlugu diisiiriin (Nakis Modeli
iizerinde degisiklikler yapmak i¢in EDS
kilavuzuna bakiniz)
UTC tesbit kayisi ile kanca arasindaki Mesafeyi ayarlayin (UTC Ayar1 boliimiine
mesafe ¢cok fazla bakiniz)

110280-11 Rev. E 5. Ariza Arama Rehberi



5-4 Ariza Arama Rehberi

Operation Manual for the EMT 10T, 10/4, and 10/4T Melco Embroidery Systems



Error Messages 6-1

6. Hata Mesajlan

Makina bir problemle karsilastiginda veya size bir durum degisikligi bildirmesi gerektiginde, LCD
ekraninda bir hata mesaj1 goriiliir ve makina sesli bir sinyal verir.

Yapilan islemde bir hata olabilir. Ornegin, Calisma hafizasia (Run Buffer) bir nakis modeli yiiklen-
meden tusuna basarsaniz, makina bir hata mesaj1 verecektir. Bu durumda nakis modelini
yiikleyerek sorunu ¢6zebilirsiniz.

Mekanik bir sorunla da karsilasabilirsiniz. Ornegin, dikis bitmeden Y direginin sonuna ulasilmissa, bir
hata mesaj1 verilecektir. Bu durumda daha biiytik bir kasnaga ihtiyaciniz olabilir.

Dikis ile ilgili bir probleminiz olabilir. Ornegin, iplik kopmas1 durumunda bir hata mesaj1 verilecektir.
Yeniden iplik sarip dikise devam edebilirsiniz.

Bu boliimde karsiniza gikabilecek hata mesajlarini alfabetik bir sirada bulacaksiniz. Makinaniz burada
anlatilanlarin disinda bir hata mesaj1 verdiginde, veya burada anlatilan hata mesajlarindan biriyle karsi-
lastiginizda ne yapmaniz gerektigini bilmediginiz durumlarda, danigmak i¢in Melco Servisi’ni araymiz.

Acil Durdurma Harekete Gegirildi

Acil Durdurma diigmesi basili durumda. Yeniden baglatmak i¢in diigmeyi ¢ekiniz ya da ¢ok az ¢eviriniz.

Aym Model

Esnek disketten yiiklemek istediginiz model makinada halihazirda bulunmaktadir.

Bobini Kontrol Et
Iplik Kopmasi’na bakiniz.

DSP Komut Hatasi

Motor kontrolorii gegersiz bir komut dizini ile karsilasmistir. Bu énemli bir hataya yol agar ve MIB
(CPU) durur. Yardim i¢in Melco servis temsilcinizi arayin.

Disk Siiriiciisii Dizin Hatas1

Esnek Disk’te dizin komutu uygulanamamaktadir, disket bozuk, yanlis formatlanmis veya yer-
lestirilmemis olabilir. Eger bu mesaj Gii¢ Kesintisinde Kurtarma iglemi sirasinda ¢iktiysa, yeniden
deneyin.
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Disk Yiikleme Hatasi

Esnek diskten model yiiklenirken bir sorun ¢ikmistir. Modeli tekrar yiiklemeyi deneyin. Eger problem
¢Oziilmediyse diskette veya disk siiriiciisiinde bir problem olabilir.

Fonksiyon Gegerli Degil

Yapmak istediginiz isleme su anda izin verilmiyor (6rnegin modelin ortasindayken Kasnak Merkezi
islemine izin verilmez)

Gegersiz Renk Dizini

Renk Meniisiinde, Renk Degistirme Serisinde, en azindan bir tane gegerli iplik sayis1 olmas1 gerekir.
Gegerli sayilar, 1 ile 10 arasindaki rakamlar ve 0’ dir. Seriyi diizeltmeden Renk Meniisiinden ¢ika-
mazsiniz.

Giig Kesintisi Isaretleyicisi Hatal

Makinada bir model islenirken bir igaretleyici en son ilmegin nerede islendigini kaydeder. Bu mesaj
kayit etme sirasinda 6nemli bir sorun ile karsilagildigini gosterir. Bu mesaj karsiniza ¢iktiginda Giig
Kesintisinde Kurtarma igslemini uygulayamazsiniz. Ancak modelinizi tekrar elde etmek icin asagidaki
yolu deneyebilirsiniz:

1. Durma noktasina gelene dek cergeveyi hareket ettirin; veya eger dikis ya da renk degistirme
numarasini yaklasik olarak biliyorsaniz, Dikise Git veya Renge Git islevlerinden birini kullan-
abilirsiniz.

2. A | tusuna basin.

Eger bu yontem ile sonug¢ alamazsaniz makinay1 kapatin, yeniden agin; bilgisayarin agik durumda
olmasi ve EDSIII veya Gilcom Yaziliminda olmaniz gerekir.

Gii¢ Kesintisinde Kurtarma Is Hatas1

Model baslatilmamigken Giig Kesintisinde Kurtarma islemi yapilmaya ¢alisildigini gosterir.

Hafiza Dolu

Esnek disketten bir model yiiklenmek isteniyor, ancak Is Hafizasinda yer yok. Tampondan bir modeli
silip tekrar deneyin.

Hatali Komut

MiB’nin (CPU) aldig1 gegersiz bir komut énemli bir hataya sebep olmustur. Yardim i¢in Melco servis
temsilcinizi arayn.
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Hig¢ Model Bulunamadi

Model Meniisiinde oldugunuzu ve yiiklenmis hi¢ bir model olmadigini1 gosterir. Ya bilgisayardan hi¢ bir
model gonderilmemis ya da modeller otomatik olarak veya elle silinmis olabilir. Bilgisayarda Otomatik
Silme segenegi acik olabilir.

Kafa Yukan Sinyali Alinmadi

Z ekseni kontroldrii bir Kafa Yukari sinyalini kagirmigtir. Makina 150 derecelik rotasyon boyunca bek-
ler; eger sinyal hala alinmadiysa, dikis yapmaya son verir. Bu hata MiB’yi (CPU) durdurur: makinayi
kapatip yeniden agmaniz ve sonra Gii¢ Kesintisinde Kurtarma islemini uygulamaniz gerekir. Eger bu
hata sik sik oluyorsa, Melco servis temsilcinizi araymiz.

Kafa Yukarida Degil

Dikis kafas1 yukarida degilken, I veya Y ekseninde ilerlemeye veya renk degistirme islemi yapmaya cal-
1st1gmiz1 gosterir. Islem Meniisiindeki KAFA YUKARIYA GIT komutu ile nakis kafasimi yukari pozisy-
onuna getiriniz.

Kasnak Disinda

Igne secilen kasnak sinirlarinin disindayken bir Hemen Kirpma islemi yapmaya ¢alistigimizi gosterir.

Kasnak Sinin

Makina ¢alisirken I ve Y hareketleri dikis alanmin sinirlari iginde degilse, makina duracak ve bu mesaji
verecektir. Kasnak Ileri ve Kasnak Geri islemlerini yaparken germe banklarinmn hareket etme simirina
ulastiginizda bu mesaj ¢ikacaktir. Kasnak Meniisiinde degilseniz, Servis/Bakim Meniisii’ne gidin ve
Konfigiirasyon Meniisiindeki Kasnak Sinirlar1’ n1 kontrol edin. Islenen modele gore ¢ok kiigiik olan bir
kasnak se¢mis olabilirsiniz veya modelin baglangi¢c noktasi yanlis secilmis olabilir. Se¢enekler
Meniisiinden daha biiyiik bir kasnak se¢in, veya baslangi¢c noktasini biitiin model kasanaga sigacak
sekilde secin ve dikise baglayin.

Kirpic1 Yerinde Degil

Kesici bigcak baslangi¢ konumunda degilken, dikise baslamak i¢in tusuna basildiginda
veya bir Kafa Ayar Fonksiyonu kullanildiginda bu mesaj ¢ikar. Kirpiciyi elle baslangi¢ konumuna
getirdikten sonra dikmeye devam edin. Eger bu sorunu ¢dzmezse, Melco servis temsilcinizi arayin.

Kirpma Caligmiyor

Kirpma fonksiyonu ¢alismazken Hemen Kirpma islemini yapmaya calistiginizi gosterir. Servis/Bakim
Meniisiinden Konfigiirasyon Meniisiine gidin, kirpma fonksiyonunu ¢alistirin, sonra devam edin.
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Kiskaglayic1 Ekseninin Simdiki Siniri

Bu mesaj kiskaglayici eksen motorunun siiriis devresinin agir1 giic tespit ettigini gosterir. Kiskaglayici
eksen motorunun sikigsmasi ya da motorun veya elektronik sistemin hatali ¢aligmasi buna sebep olabilir.
Makinay1 kapatip acin. Bu hata bir model islenirken birden ¢ok kez ¢ikiyorsa, danismak icin temsilcinizi
arayin.

Kiskaglayic1 Yerinde Degil

Iplik kiskaglayicisinin tam olarak baslangic noktasina geri ¢ekilmedigini gosterir. Kiskaglayici, iplige
veya Velcro seride takilmis olabilir. Gerekirse kiskaglayiciyt elle kurtarip, geri ¢ekin. tusuna
basip, nakisa devam edin.

Klavye Kodu Yanhs

Makinanin klavyeden gelen verileri okuyamadigini gésterir. Makinay1 kapatip, yeniden agin, sonra
gerekirse Gii¢ Kesintisinde Kurtarma islemini uygulaym. Eger bu islem problemi ¢6zmezse, o zaman
makinay1 yeniden konfigiire edin. Konfigiirasyon yaptiginizda, biitiin parametreler standart degerlerini
alacaktir, ve modelin yeniden baslatilmasi gerekecektir. Eger bu durumda da problem ¢6ziilmezse,
Servis temsilcinizi arayin.

Kuyrukta Model Yok

Gii¢ Kesintisinde Kurtarma, Dikise Git veya Renge Git islemini yapmaya ¢alistiginizi, ancak ¢aligma
hafizasinda hi¢ bir model olmadigini1 gosterir. Model Mentiisiinii kullanarak bir model seg¢in ve yeniden
deneyin.

Makina Caligiyor

Makinada nakig yapilirken kullanilmasina izin verilmeyen bir meniiyii aktiflestirmeye ¢alistiginizi
gosterir. Makinay1 durdurun ve yeniden deneyin.

<Model ad1 Yeniden yiikle>

Otomatik Gonderme sirasinda bir model yiiklenirken bir hata ile karsilasildigini gosterir. Modeli silin ve
bilgisayardan yeniden yiikleyin. Bu hatanin sik sik olugmasi bir sistem hafiza hatasina veya bilgisayar
aginda bir baglant1 hatasina isaret eder. Terminatdrii kontrol edin ve fisin her takili olmasina dikkat edin.
Eger bu problemi ¢6zmezse, servis temsilcinizi arayin.

Model Ad1 Yanlig

tusuna basildiginda makinanin modelin adini1 bulamadigini gosterir. Eger otomatik
silme agiksa, nakis bittikten sonra model otomatik olarak silinmistir. Eger otomatik silme ¢alismiyorsa,
model kullanici tarafindan elle Model Meniisiinden silinmistir. Modeli tekrar yiikleyin ve nakis yapmaya
devam edin.
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Model Bulunamad:

Bu mesaj, Gii¢ Kesintisinde Kurtarma isleminde makinanin en son iglenen modeli model hafizasinda
bulamadig1 zaman ¢ikar. En son modeli bilgisayardan veya disk siiriiclisiinden tekrar génderin ve tekrar
Gii¢ Kesintisinde Kurtarma islemini yapin.

Model Sonu Bulundu

Bir Model Sonu verisi ile karsilagilmistir. Bu mesaj bir Giig Kesintisinde Kurtarma sirasinda ortaya ¢ik-
abilir. Eger bu mesaj ¢ikarsa, modeli kurtarmak i¢in bagka bir yontem uygulamaniz gerekir (Gii¢ Kesin-
tisi Isaretleyicisi Hatali boliimiine bakiniz).

Model Silinemedi

Makinanin, model o sirada hala islendigi i¢in ya da baska bir model yiiklenmekte oldugu i¢in, modeli
silemedigini gosterir. 20 saniye bekleyip, yeniden deneyin. Bunun bir sebebi de Model Caligtirma
meniisiinde modellerin siraya alinmasi olabilir. Eger durum buysa, Yeniden Baglama meniisiinde Modeli
Temizle islemini yapin, daha sonra modeli silin.

Model Is Hafizas1 Dolu

Cevre donanimindaki is sirasina daha fazla bilginin depolanamayacagini gosterir. Bu Caligtirma
Meniisiinde gosterilecektir.

Model Yiikliiyor, Yeniden Deneyin

Gii¢ Kesintisinde Kurtarma islemi sirasinda modelin yeniden yiliklenmesi tamamlanmamustir. Birkag
saniye bekleyin ve yeniden deneyin.

Motor Komut Hafizas1 Dolu

Motor komut hafizasi doludur. Hafizanin bulundurabileceginden daha fazla hareket ettirme veya Kafa
Ayar komutlar1 yaratmis olabilirsiniz. Motor Komut hafizasin1 bosaltmak icin, elektrigi kapatip, aginiz.
Eger elektrigi kapatip agmak ekrandaki mesaji yok etmediyse, MIB’de (CPU) bir hata olabilir. Cevre
donaniminin konfigiirasyonunu yeniden yapiniz. Eger mesaj yok olmazsa, danigmak i¢in Melco servis
temsilcinizi araymiz.

Renk Degistirme Arasi

Nakis Makinasi renk dizininde P harfi okundugunda her renk degistirme duracaktir. Renk dizininde 0
karakteri ile karsilasildiginda makina bir kez duracaktir.
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Renk Degistirme Ekseninin Simdiki Sinir1

Bu mesaj Renk Degistirme ekseni motorunun siirlis devresinin asir1 gii¢ tespit ettigini gosterir. Bu durum
Renk Degistirme ekseni motorunun sikismasindan ya da motorun elektronik sistemindeki bir hatadan
kaynaklanabilir. Makinay1 kapatin, yeniden a¢in. Bu hata bir desen islenirken birden ¢ok kez oluyorsa,
yardim i¢in temsilcinizi arayin.

Renk Degistirme Zamani Doldu

Bu mesaj makinanin renk degistirme islemini 5 saniye i¢inde tamamlamadigimi gosterir. Genellikle renk
degistirme diizenegindeki bir mekanik baglanma buna sebep olur. Bu baglanmay1 bulup serbest birak-
mak suretiyle sorun ¢oziilebilir. Eger bir baglanma yoksa, agsagidaki adimlari takip ederek elektrik
sisteminde veya motorda bir ariza olup olmadigini kontrol edin:

1. Bos Menii’ye gidin.

2. Igne kutusunu hareket ettirmek igin @ tuslarina veya @ tuslarna basin.

3. Eger hata mesaj1 kaybolduysa, m tusuna basin ve nakisa devam edin.

Eger problem hala ¢o6ziilmediyse danismak icin Melco servis yetkilisini arayin.

Renk Endeksi Disinda

Renk Degistirme Kami kapali durumdayken, makinanin bir renk degisikligi yapmaya calistigini veya
sizin Kafa Ayar fonksiyonlarindan birini kullanmaya c¢alistiginiz1 gosterir. Bos meniiye gidip, @
veya @ tuslarina basarak, renk degistirme kamini agik hale getiriniz. Eger problemi bu durum-
da ¢ozemezseniz, kami elle kurmaya ¢alisiniz.

Kamu elle kurmak i¢in asagidaki adimlar1 sirasiyla uygulaymiz:

1. Renk degistirme kaminin kurma vidasinin yerini tespit ediniz. EMT 10T de bu vida kafanin sol
tarafinda (siz makinanin karsisindayken), igne kutusunun arkasindadir. EMT 10/4 ve 10/4T°de 1
numarali kafanin sag tarafinda (siz makinanin karsisindayken), igne kutusunun arkasindadir. Sekil 6-
1 EMT 10T’de vidanin yerini gostermektedir. LED ve vida EMT 10/4 ve 10/4T°de 1 numarali
kafanin arkasinda ayni yerlerdedirler.

2. Kafay1 destekleyen kolun tepesinde bir LED bulunmak-
tadir. Bu 151k yaniyorsa kafa endeks disindadir. Isik
sonene dek viday1 ¢evirin.

Eger problem hala devam ediyorsa, Melco temsilcinizi
arayiniz.
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Renk Listesi Dolu
Renk dizini 99°dan daha biiyiik bir deger alamaz.

Sifir Boyut

Bu mesaj I ve Y koordinatlar1 sifira ayarlanmis iken sizin bir kasnak olusturmaya calistigiiz1 gosterir. I
ve Y koordinatlarini sifirdan biiyiik bir sayiya ayarladiginizda mesaj kaybolacaktir.

Uygulama Caligmasi

Nakis makinasinin diizgiin yiiklenmedigini gosterir. Makinanin kapatilip, yeniden acgilmasi gerekir. Eger
bundan sonu¢ almazsaniz, makinanizin konfigiirasyonunu yeniden yapim. Eger bundan da sonug ala-
mazsaniz, yazilimi yeniden yiikleyin. Eger bu mesaj ¢ok sik ¢ikiyorsa, Melco Servis temsilcinizi arayn.

I Ekseni Hareket Zaman1 Doldu
Y Ekseni Hareket Zamani1 Doldu’ ya bakiniz.

I Ekseni Izleme Hatas1

Y izleme Hatasi’na bakiniz.

I Ekseni Yapilmadi
Y Ekseni Yapilmadi’ya bakiniz.

I Ekseninin Simdiki Sinin

Bu mesaj, I ekseni motorunun siiriicii devresinde asir1 gii¢ tesbit edildigini gdsterir. Bu, sikismus bir I
ekseni motorundan veya kirisinden, I ekseni motorunun hatali ¢alismasindan veya elektronik sistemdeki
bir sorundan kaynaklanir. Diizeltmek i¢in makinay1 kapatin, yeniden a¢in. Bir model dikilirken bu hata
birden ¢ok kez karsiniza ¢ikarsa, yardim i¢in temsilcinizi arayin.

1/Y Baslangic1 Belirlenmedi

Baslangi¢ konumunu belirlemeden bir Hareket veya Hemen Kirpma islemi yapmaya ¢alistiginizi
gosterir. Baglangici belirledikten sonra devam edin.

Is Calistirma Hatas1

Calistirma Meniisiindeki Q) tusuna basilmadan 6nce nakis i¢in herhangi bir modelin
se¢ilmedigini gosterir.
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Iplik Kopmas1

Iplik kopmus, makina durmus, sonra 5 ilmek geriye gitmistir. iplik yolunun ve germe kolunun temiz
olmasina, bobinde iplik olmasina ve ignenin dogru yerlestirilmis olmasina dikkat edin. igneye yeniden
iplik ge¢iriniz ve N | tusuna basin. Yayin ¢ekilip ¢cekilmedigini kontrol edin.

Y Ekseni Hareket Zamani Doldu

Bu mesaj Y germe bankinin hareket etme komutlarini izin verilen zamanda tamamlamadigini gosterir.
Bu mesajin tekrarlanmasi germe bantlarinda bir baglanma veya elektrik sisteminde bir problem oldugu-
na igaret edebilir. Bu hatay1 diizeltmek icin, Hareket Ettirme Meniisiinden ¢ikip, ok tuslarini kullanarak
Y germe bankini elle hareket ettirin, daha sonra tekrar meniiden yer degistirmeyi deneyin.

Y Ekseni Izleme Hatasi

Bu mesaj, Y ekseni motorunun Y ekseni kontrol yazilimi tarafindan belirlenen sekilde hareket
etmedigini gosterir. Bu hata, dikis, kirpma, isaretleme, kasnaklama ve hareket ettirme meniisiinden
verilen hareket etme komutlar1 sirasinda ortaya ¢ikabilir. Bu mesajin tekrarlanmasi germe banklarinda
bir baglanma veya elektrik sisteminde bir problem olduguna isaret edebilir (mekanik baglanmalar1 kon-
trol edin). Bu problem ortaya ¢iktiginda, makina dikise son verir. Hata mesaj1 dikis sirasinda ¢ikarsa,
problemi ¢6zmek igin, bir kag ilmek geriye gidip (Kasnak Geri), sonra dikise devam etmek i¢in
tusuna basin. Eger bununla sonuca ulasamazsaniz, makinay1 kapatip agin, ve Gii¢ Kesintisinden Sonra
Diizeltme islemini yapin. Eger bu hata isaretleme, kasnaklama veya yer degistirme fonksiyonlar1 sirasin-
da ortaya ¢ikarsa, ilgili fonksiyonu yeniden deneyin.

Z Ekseninin Simdiki Sinir

Z ekseni mototunun siiriicii devresinin asir1 gii¢ tesbit ettigini gosterir. Bu, sikismis bir Z ekseni
motoruna, motorun hatali ¢alismasina veya elektronik ile ilgili bir soruna isaret edebilir. Diizeltmek i¢in
makinay1 kapatin, yeniden ac¢in. Bir model dikilirken bu hata birden ¢ok kez karsiniza ¢ikarsa, yardim
i¢in temsilcinizi arayn.

Y Ekseni Yapilmadi

Bu mesaj I veya Y hareketi tamamlanmadan ignenin kumasa girmeye ¢alistigim gosterir. Nakisa devam
etmeyi deneyin. Eger mesaj tekrar ¢ikarsa, Melco servis temsilcinizi arayin.

Y Ekseninin Simdiki Sinir1

Y ekseni mototunun siiriis devresinin asir1 gii¢ tesbit ettigini gosterir. Bu, sikismig bir Y ekseni
motoruna, Y ekseni motorunun hatali caligmasina veya elektronik ile ilgili bir soruna isaret edebilir.
Diizeltmek i¢in makinay1 kapatin, yeniden ag¢in. Bir model dikilirken bu hata birden ¢ok kez karsiniza
¢ikarsa, yardim igin temsilcinizi arayin.
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Yanhs Kafa Ayarlama Fonksiyonu

Kafa Ayar Meniisiinden verilen komutun Z ekseni kontr6lorii tarafindan anlagilmadigini gosterir. Birkag
saniye bekleyin ve yeniden deneyin. Buna ragmen diizelmezse yardim i¢in Melco Servis Temsilcinizi
arayin.

Z Ekseni Izleme Hatas1

Bu mesaj, Z ekseni motorunun Z ekseni kontrol yazilimi tarafindan verilen komutlar dogrultusunda
hareket etmedigini gosterir. Fonksiyon Meniisiindeki Kafa Yukariya Git segcenegini ¢alistirin. Fonksiyon
Meniiisiinden ¢ikin ve dikise devam etmek i¢in tusuna basin. Eger mesaj kaybolmadiysa,
yardim i¢in Melco servis temsilcinizi arayin.

Z Ekseni Zaman Bitim Hatasi

Z eksenine yer degistirmesi komutu verildigini, ama Z ekseninin bu hareketi izin verilen zamanda
tamamlamadigini gosterir. Bu mesaj, normal dikis islemi yapilirken veya Kafa Ayar Meniisiindeki bir
¢ok fonksiyon sirasinda ortaya ¢ikabilir. Sorunu ¢6zmek i¢in Fonksiyon Meniisii’nde Kafa Yukari’y1
uygulayin.

Bu mesajin tekrar tekrar ¢ikmasi, nakig kafasinda mekanik bir baglanma olduguna isaret edebilir.
Ornegin kanca alaninda iplik toplanmasi, kirilmis bir ignenin kalintilar1, bir kumas pargasi, dolasmis
iplik veya yetersiz yaglama buna sebep olabilir. Sorunun yerini bulun ve sorunu ¢6ziin. Eger sorunun
kaynagini bulamazsaniz veya bu mesaj sik ¢ikarsa, Melco servis temsilcinizi arayin.
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7. Glossg of Embrmdezz Terms

A

ACILMALI MENU Bir menii segeneginin iizerine gidip fare ile tikladigimzda, bu segenek altinda bulu-
nan komutlarn listesini gosterir. Ulasilabilecek komutlar siyah olarak, ulagilamayacak olanlar ise gri
veya yarim ton olarak gosterilirler.

ALET CUBUGU Ekranin sol tarafinda ikonlarla gdsterilen komut veya secenekler.

ALFABE Nakis i¢in kullanima hazir karakter tipleridir. Bu harfler, alfabe harfleri ile ¢agrilan karakter-
ler de olabilir. Spor sembolleri buna giizel bir 6rektir.

ALT DIKIS Kumas: sabitlestirmek igin veya kumasin o béliimiinii iist dikise hazirlamak i¢in kullamlan
dikisler.

ALTLIK Uzerine nakis islenen giysinin altia konularak, nakigin diizgiin yapilmasini saglayan kumas
pargasi.

APPLIKE Bir nakis modelini zenginlestirmek veya dikis sayismi azaltmak igin kumaslar1 kullanma
metodu.

ASD Cevre donanimina gonderilen modeller i¢cin EDS III’lin verdigi dosya adi uzantisidir.
AZAMI DUGUM UZUNLUGU Makinenizin bir sigrama diigiimii yapmaksizin yapabilecegi en uzun

diigiim. Melco i¢in en uzun diigim127 pts.dir.

B
BAGLA Baglh Dikis kismima bakiniz.

BAGLI DIKIS Dikilen diigiimlerin disar1 ¢ekilmelerini énlemek amaciyla birbirine sikica baglanmis 3
veya daha fazla dikis.
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BIT YOLU (BIT PAD) Sayilastrict levha i¢in kullanilan bir baska isim.
BASLANGICA DON Pantografi modelin baslangic noktasina gétiirmek i¢in kullanilan bir komut.

BASLANGIC NOKTASI Nakis modelinin baslayacagi nokta. Cogu modelin 0,0 i ve y koordinati
vardir: bu demektir ki, nakisa merkezde baslanacak ve merkezde son verilecektir.

BLOK Déondiiriilebilecek, yeri degistirilebilecek, silinebilecek, kesilip yapistirilabilecek veya kopye-
lenebilecek, belirlenmis bir diigiim grubu.

BLOK DUZENLEME Tanimlanmus bir diigiim grubunu degistirmeyi ifade eden terim.
BOBIN Makine dikisinde alt ipligi tutan makara ya da masuradr.

BOL Uygulama penceresinde ayni anda dokuz pencereyi agik tutabilmenizi saglar.

C

CND Sikistirilmis (Condensed) dosyalara verilen dosya adi uzantisi. Daha fazla bilgi i¢in Sikistirilmig
Format’a bakiniz.

C

CALISMA PENCERESI Bu pencerede; modelleri sayisallagtirma, degistirilmez disk iizerinde dosyalar
acma, disketlerle model aligveriginde bulunma, modellerde degisiklik yapma, harflendirme yaratma
gibi faaliyetleri yliriitebilirsiniz.

CEVRE DONANIMI Bilgisayara baglanmis veya bilgisayar tarafindan ¢aligtirilan her tiirlii cihaz: nakis
makinalari, kagit band1 delicileri, yazicilar, vs.

CEVRE DONANIMI DURUMU Belirli bir ¢gevre donanimi hakkinda bilgiler veren iletisim penceresi.

CEVRE DONANIMININ KURULUSU Bilgisayar aginizda kullanmak istediginiz ¢evre donaniminin
seciminde kullanilan iletisim kutusu.

COK KAFALI Birden fazla kafasi olan nakig makinesi.
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D

DIGITRAC Melco tarafindan olusturulmus sayisallagtirma sistemidir. Oldukga biiyiik bir yiizeyi ve
kendi dikey konumunu kullanir.

DIKEY BOSLUK BIRAKMA Harflendirmenizi yukar1 dogru (pozitif degerli) veya asagi1 dogru (negatif
degerli) olarak basamaklandirmanizi saglayan bir komuttur.

DIKiS DUGUMU Nakis makinesinin yaptig1 bir igne hareketi.

DIKiS DUGUMU SAYIMI Bir nakis modelindeki toplam diigiim sayisi.

DIKIS LISTESI-Sikistirilmis Bir modeli olusturan Mk noktalarimin ve fonksiyonlarm tiimii.

DIKIS LISTESI-Genisletilmis Bir deseni olusturan tiim asil dikisleri ve fonksiyonlar1 gosterir.

DIKIiS DUGUMU UZUNLUGU Bir nakis modelinde kullanilan dikislerin uzunlugu. Noktalarla dlgiiliir.

DIKIS ISLEMCISI Genisletilmis bir model iizerindeki boyutlari, sikiliklar veya dikis uzunluklarimi
degistiren bir EDS III secenegi.

DIKiSI YENIDEN BASLATMAK Bknz. Normal Dikis.

DISK Bilgisayarda verileri saklamak i¢in kullanilan, sabit siiriicii veya floppy siiriiciilerden biri aracili-
giyla ulasilan, bir aygit.

DISKETIN FORMATI Bir disketin bilgi depolamak iizere hazirlanmast.
DOLDURMA DIKIiSI Genis alanlar i¢in kullanilan bir ¢esit dikis.

DOLGU SAKLA Sayisallastirma islemi yapilirken, sizin dolgu ile ilgili bilgileri vermenizi saglayan bir
komut.
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DOS FORMATLI OLMAYAN DOS disinda EDS I1I tarafindan desteklenen herhangi bir format,
ornegin: Melco, Tajima, Barudan, ZSK.

DOSYA ADI Bilgisayarda saklanan bir modele verilen tek ve 6zel ad.
DOSYA Disket tizerinde belli bir ad altinda saklanmis, birbiriyle iliskili bilgilerin biitiinii.

DURUM CUBUGU Bilgisayar ekraninin alt kenarinda faal pencere veya segilen komut ile ilgili bilgi
veren alan.

DUZENLEMEK Bir model dosyasmi bir takim Mk noktalar1 ekleyerek, ¢ikararak, yerlerini degistirerek,
araya sokarak veya silerek degistirmek.

E

EN BUYUK BOYUTUNA ULASTIRMAK Ekranm baslik cubugunun sag kdsesinde bulunan, iizerinde
yukariy1 gosteren ok olan diigme. Bir ekrani en biiyiik boyuna ulastirmak igin kullanilir.

EN KUCUK BOYUTUNA GETIRMEK Ekranin baslik cubugunun sag kdsesinde bulunan, iizerinde
asagiy1 gosteren ok olan diigme. Bir ekrani en kii¢iik boyuna ulastirmak i¢in kullanilir.

EGIMLENDIRME ACISI Birer derecelik araliklarla harflendirmeyi +,-15 dereceye kadar egim vermeyi
saglayan bir komuttur.

EIP Genisletilmis bir dosyaya verilen ii¢ harfli uzantidir.
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F
FAAL PENCERE Kullanmakta oldugunuz ekran. Simdiki Pencere diye de adlandirilir.

FASULYE ILMIK Bir ¢esit hareketli diigiim. Once ileriye dogru bir diigiim atilir, sonra ignenin
baslangi¢ konumuna geri déniiliir, sonra tekrar ileriye diigiim atilir. Uclii dikis diye de adlandirilr.

FORMAT Bir disketi bilgi almaya hazir hale getirmek. Biitiin yeni disketlerin formatlanmas1 gerekir.
Ancak bir disketin yeniden formatlanmasi disket iizerinde saklanmis olan biitiin bilgilerin yok
edilmesine neden olur.

G
GENISLETILMIS FORMAT Bir nakis modelindeki her dikis icin veri iceren kodlama diizeni.

GECICI BELLEK Bilgisayarin hafizasinda gegici bir saklama alan1. Bu alandaki veriler baska bir yere
kopyelenebilir.

GRAFIKSEL OLCULENDIRME Calisma penceresinde, fareyi tiklayip siiriikleme hareketiyle bir mod-
eli biiyiiltiip kii¢iiltme islemidir

GRAFIKSEL CEVIRME Calisma penceresinde dondiirme kutusunu fare ile tiklayip, déndiirme
kutusunu model etrafinda siiriikleyerek, modele bir a¢1 verilmesidir.

GRUP NESNELERI Ekranda birbirlerine kilitlenmis nesnelerdir.
H

HARF GENISLIGI Siitunun degil, ayr1 ayr1 harflerin toplam genisligidir. EDS III’ de harf genisligi %
10'luk araliklarla azami % 30 biiytiltiilebilir veya kiigiiltiilebilir.
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I
IGNE YUKARI Igneyi, model iizerinde bir noktadan digerine nakis yapmadan hareket ettirmeye yarar.

[HRAC Bir nakis modelinin bilgisayardan DOS formatinda olmayan bir diskete veya teybe aktarilmasi.
IKON Dabha biiyiik bir nesnenin, kiiciik,grafiksel sembolii

IKI KEZ TIKLAMAK Farenin bir diigmesine hizlica iki kez dokunmak.

ILAVE ETME Varolan bir nakis modeline yeni bilgiler eklemek.

ILETISIM KUTUSU Bilgisayar ekraninda goriinen ve sizden bir listeden se¢im yapma veya dosya adini
yazma gibi istemlerde bulunan bir kutudur.

IMLEC Bilgisayar ekranindaki yerinizi gdstermeye yarayan bir isarettir.
ISLEV Kirp, Renk Degistir, igneyi Yukari vs. gibi komutlar sonucu meydana gelen herhangi bir eylem.

ITHAL Dos formatinda olmayan bir disketten veya teypten, bir nakis modeli dosyasinin EDS III pro-
gramina yiiklenmesi.

K

KAGIT TEYP Bilginin, makaradan makaraya aktarilan bir kagit iizerine delik dizileri agilarak
depolandig1 eski bir bilgisayar bilgi depolama sekli.

KARISIK DOLGU Dolguyu, diizensiz bir sekle sokmada gerek duyulan gesitli bagimsiz bdliimlerin
otomatik olarak belirlendigi bir sayisallagtirma yontemidir.

KASNAK Ahsap, metal veya plastikten yapilmis, nakis yaparken kumasi gergin big¢imde tutmaya
yarayan bir alet.

KATALOG Bilgisayarimizdaki siiriiciilerden birinde saklanmis olan, adlandirilmig dosyalar grubu. Bil-
gisayarinizin sabit siiriiclisii genellikle C Katalogu olarak tanimhidir. Floppy disketler ise A veya B
stirticiilerine yerlestirilir.
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KAUCUK KAPLAMA Nakis modelinin tiimiinii yeniden olusturmadan, sadece diizenlemelerin yapildi-
g1 boliimiini gérmek i¢in kullanilan bir komuttur.

KAYDIRMA CUBUGU Igindekilerin hepsinin tek bir ekranda gosterilmesi miimkiin olmayan bir
pencerenin veya liste kutusunun en sag veya alt kenarinda olan bir ¢ubuk. Bu ¢ubugun tizerindeki oklara
fare ile tikladigimizda ekranda goriinen alan degisecektir.

KES Tanimlanmis diigimleri bir modelden ¢ikarip, gegici hafizada saklayan bir komut. Bu diigiim grubu
oradan bagska bir modele yapistirilabilir.

KISA DIKISLER Bir noktada asir1 dikis diigiimiiniin toplanmasina engel olmak i¢in, belli bir egim veya
ac1 ile siitun iizerinde her yere gitmeyen ve bilgisayar tarafinda olusturulan dikislerdir.

KILITLI GRUP Birbirine kenetlenmis iki veya daha fazla nesne.
KOPYALA Faal penceredeki modeli yerinde tutarken, ayn1 modeli gegici hafizada da saklayan komut.

KUS YUVASI Birbirine dolagmis iplikerin igne plakasinda sikismasi. Diizgiin olmayan gerginliklerden
dogabilir.

KULLANIM DIKISI Bir nakis modelinin taslagini ¢izmek veya detaylarin1 eklemek igin kullanilan esit
aralikli dikis sirast.

L

LISTE KUTUSU Bir iletisim kutusunun i¢inde goriinen ve kullamlabilecek secenekleri gdsteren, genel-
likle agilabilir bir gubugu olan bir kutu.
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M

MERKEZI YAY ignenin, dikim &ncesi konumu dairenin merkezinde oldugunda, merkez ile harflerin alt
noktas1 arasindaki uzaklik ¢ap olur.

Mk DUGMESININ YENIDEN DUZENLENMESI Bir Mk noktasiin konumunu veya tipini degistirm-
eye yarayan bir komuttur.

MODEL GONDER Faal pencerede bulunan modeli bir ya da bir ka¢ nakis makinesine yiiklemeye
yarayan bir komuttur. Gonderilen model sikistirilmis, genisletilmis veya nesne dosyast olabilir.

MODEL AKTARMA Genisletilmis veya ASD dosyalarini ¢evre donanimina génderen komuttur.

MODEL DOSYASI Sabit Disk’ de veya Floppy Disk’de saklanmig herhangi bir nakis modeli. Bir dosya
ad1 en fazla 8 harf, bir bosluk ve 3 harf uzantidan olusur.

MODELI ORTALA Modeli nakis alaninin ortasinda tutmak.

N
NAKIS NOKTASI Bir milimetrenin onda birine (1 in¢’in 1/254 {ine) esit olan bir 6l¢ii birimi.

NESNE Bir diskten, teypten veya yazarak Calistirma Penceresine getirilmis olan nakis modeli. Bir
pencerede ayni anda birden ¢ok nesne bulunabilir.

NESNE DOSYASI Her nesnenin kendine 6zgii parametrelerinin oldugu bir kod formati. Sikistirilmas,
genisletilmis, ve harflendirme modellerinin hepsi bir arada bir Nesne Dosyasinda saklanabilir.

NESNE PARAMETRELERI Nesnelerin biiyiikliigiinii, dénmesini, yoniinii, veya baglilik durumunu
degistirmenize izin veren bir iletisim kutusudur.
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NESNE SIRASI Bir nesne grubunun dikim sirasini gosteren bir liste.

NOKTA DUZENLEME PENCERESI Nakis modelleri iizerinde diizenlemeler yapmaya yarayan ekran-
lardan biri.

NORMAL DIKIS Normal bir diizende dikis yapmaya donmeyi saglayan bir komut. Ayrica bir ,,igne
yukar1* komutuyla yukar alinan ignenin tekrar dikis konumuna gelmesini saglar.

NORMAL SIRA Harflendirmenin sol alt kism1 ignenin nakisa baglamadan 6nceki pozisyonunda oldugu
durumdur. Dikis sag altta duracak ve basglangi¢c konumuna tekrar donmeyecektir.

NORMAL YAY ignenin dikim 6ncesi konumunun dairenin gevresinde olmasidir.

O

OFM Nesne dosyalarmin ii¢ harfli uzantisi.

OTOMATIK KIRPMA Bu se¢enek, nakis modelinde kullanilan her harf arasinda otomatik olarak kirp-
ma komutu verir.

OTOMATIK SILME Nakis modellerini, bir kez islendikten sonra, dikis ¢evresinden silen segenek.

OTOMATIK ISLEME Bir modeli, i kuyrugunun basia otomatik olarak gondererek ¢evre donanimi
meniisiilerinden se¢im yapmadan dikise devam edilmesini saglayan bir segenektir.

o

OLCULENDIRME Bir nakig modelinini boyutlarmi, sikiligini veya dikis uzunluklarmi degistirme
islemi.

ONDEGERLER Siz degistirmediginiz takdirde otomatik olarak kullanilacak degerler.

OZEL DIKIS Kullanici tarafindan tanimlanan ve gegici olarak bilgisayarin hafizasinda saklanan dikis.
Ozel Dikis 30Mk veya komut ile simirlandirilmustir.
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P

PENCERE Ekraninizda gordiigiiniiz, i¢erisinde modelleri goriintiileyip, modeller iizerinde cal-
1sabildiginiz dikdortgen alan.

R
RENK KATMANI Bir modelin belirli renklerinin bilgisayar ekraninda gosterilmesinde kullanilir.

S

SABIT DISK Bilgisayarmizin iginde yer alan, bir yazma ve okuma kafas1 ve yardimci hafizasi olan
miihiirlenmis bir alandir.

SAKLA Daha énceden saklanan bir dosya iizerinde yapilan degisiklikleri ayn1 dosya ismi altinda sakla-
mak i¢in verilen komuttur. Bu komut yeni bir dosya adi vermeniz i¢in herhangi bir istemde bulunmaz.

SAKLI ISARET Ayni model igerisinde birgok defa kullanilmak iizere ayr1 bir par¢a olarak saklanmis ve
sayisallastirilmis model pargasidir.. Buna bir 6rnek olarak agag yapraklari verilebilir. Bir yapragi sembol
olarak saklayabilirsiniz ve bu sembolii daha sonra farkli boyutlarda, farkl: yerlerde agaca ilistire-
bilirsiniz. Bu islem, ayn1 desenin tekrar sayisallastirilmasina gerek birakmaz.

SANAT ESERI Sayisallastirma amaciyla kullanilan taslak veya karikatiir.

SATEN DIKIS Bir siitunun her iki yanima birer ignenin girmesiyle olusturulan dikis bicimidir. Ayrica
siitun dikisi olarak da bilinir.

SAYILASTIRICI LEVHA Bir nakis modelini yaratirken, bilgisayar veya nakis makinesi ile iletisim
kurulmasinda kullanilan bir levhadir.

SAYISALLASTIRMA Bir "Sanat Eserini, 6zel bir cihaz aracaligiyla, nakis makinasinin anlayacagi
komutlara ¢evirme islemidir.
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SIKISTIRILMIS FORMAT Sadece sayisallastirma sirasinda yaratilan Mk girislerini ve islev komutlari-
na dair verileri igeren bir kodlama formatidir. Bu format, modelin yerini yukariya ve asagiya dogru
degistirmenizi ve diiglimlerin yogunlugunu ve uzunlugunu degistirmenizi saglar.

SIKILIK Iki dikis siras1 arasindaki dikey mesafe, noktalarla 6lgiiliir.

SICRAMA DIKISI Cercevenin, igne girisi olmaksizin hareket etmesidir. Bu islev, makinanmn azami
dikis uzunlugundan daha uzun dikisler yapmaniza olanak verir.

SIRA ARALIGI Harflendirme siralari arasina mesafe koyma. Sira araligi, siralar arasinda olmasini ist-
ediginiz bosluga, harf yiiksekliginin eklenmesi yoluyla elde edilir.

SIRA BOLME DIZINLERI Bir dolgu dikisinde, ignenin her dikis sirasma hangi noktalarda girecegini
belirleyen dizinlerdir.

SIRA MERKEZININ ALTI Harflendirmenin yatay olarak ortalandig1 ve ignenin nakisa baglamadan
once bulundugu noktanin iizerinde oldugu durum.

SIRA MERKEZININ ORTASI Ignenin nakisa baglamadan 6nceki durumundan baslayarak, yazinin
yatay ve dikey olarak ortalandigi durum.

SURUKLEMEK Fare hareket ettirilirken, diigmesini basili tutmak. Genellikle ekrandaki bir nesneyi
hareket ettirmek i¢in veya bir metni isaretlemek i¢in kullanilir.

SUTUN DOLDURMAK Genis bir siitunu veya saten bir dikisi daha kisa dikisler haline dondiirme sege-
negidir.
SUTUN DIKISI Siitunun her iki yanina birer ignenin girmesiyle olusturulan dikis tipidir. Ayn1 zamanda

saten dikisi de denir.

SUTUN GENISLIGI Siitun veya saten dikisinde ignelerin girdigi kenarlarin genisligidir. EDS III,
stitun genisliginin % 10'luk artislarla, % 90'a kadar biiyiitiilmesini veya kiiciiltiilmesini miimkiin kilmak-
tadir.
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T

TEKRAR OLUSTURMAK Bir nakis modelini yeniden ¢izmek i¢in kullanilan bir komut. Mevcut model
iizerinde yapilan diizenlemeleri gérmeye yarar.

TIKLAMAK Farenin bir diigmesine hizl1 bir sekilde basip, birakmak.

TIRTILLI MODEL Kalin giysiler {izerinde, bobin ipligi yerine agir biikiilmiis iplik kullanarak yapilan
sik1 kadifeli bir nakis tipidir. Okul ceketleri igin sik¢a kullanilir.

TITREK RENKLER Diiz bir renk ve bir modelin birlesiminden elde edilen renktir.

U

UTC Alt Iplik Kontrolii’ niin (Under Thread Control) kisalmasidir. Igne plakasimin kelepgesine takilmis
bir sensordiir. Alt ipligin (bobinden gelen ipligin) olup olmadigini kontrol eder. Makine alt iplik olmadan
belirli sayida dikis diktiginde, UTC makineyi durdurur ve hata mesaj1 verir: ,,BOBINI KONTROL ET*.
UTC’ nin ayrica déner kancanin i¢ sepetini tutan bir tesbit kayis1 vardir.

UYGULAMA PENCERESI EDS 111 agildiginda ekranda gériilen ilk penceredir. Uygulama Penceresinde
3 tane menii ¢ubugu bulunur: Dosya, Cevre Donanimi ve Yardim.

UZANTI Dosya adinin bosluktan sonraki kismi. En fazla 3 karakterden olusabilir ve dosyanin tipini
belirlemeye yarar.

Vv
VERI OBEGI Bir nakis modelini olusturmak icin izlenecek temel adimlar.
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Y

YARICAP Bir dairenin merkezinin ¢evresine olan uzakligl. Yarigapin degeri, bir yayda bulunan egrilik
derecesini belirler.

YATAY ARALIK Harfler arasina konabilecek ek mesafe.

YAY ACISI Bir daire seklinde dikilen harflerin merkezidir. Ignenin konumu, derece olarak belirtilir ve
0 derece ignenin tepede oldugu, 180 derece ise ignenin altta oldugu anlamina gelir.

YENI ADLA SAKLA Bir modeli ilk kez saklamak i¢in, veya eski bir modelde yapilan degisiklikleri
orijinal modelin kaybolmasini engellemek amaciyla yeni bir adla saklamak i¢in kullanilan bir komuttur.

YON Bir nakig modelinin islenecegi yon. Normal bir dikis pozisyonu icin Melco ,,F* kullanmaktadur.

YOSUN DIKIS Bir Chennile modelinin "halkali" bélmesidir. Halkanin boyu ignenin yiiksekligi ile kon-
trol edilir.

YUKLEME DOLGUSU Kontrol etmek veya degisiklikler yapmak amaciyla, bir dolgu modeline

girmektir.

Z
ZINCIR DIKISI Bir tirt1illi modelin taslagini ve detaylarini belirlemek iizere kullanilan dikis.

ZUM YAPMAK I¢inde bulundugunuz ekrandaki modelin bir kistmini biiyiilten veya kiigiilten, ve daha
dogru ¢alismaniza yardimei olan bir komut. Bu komut modelin dikis biiylikliigiinii degistirmez.
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Cabuk Tuglar
Ana Menii ve Servis/Bakim Meniisii arasinda gidip

gelmek igin(~ ) (#a)  tusuna basin.

Dil Segme Meniisiine girip ¢ikmak igin( A\ )

tusuna basin.

Dikis hizin1 arttirmak igin{( ) @ tusuna basin.

Dikis hizin1 azaltmak i¢in igin () @ tusuna
basin.

Igne yuvasim elle hareket ettirmek icin é @
veya @ tusuna basin (6rnegin bir renk
degisikligi yapmak istediginizde)

Germe bankini elle hareket ettirmek i¢in ok tuslarin-
dan herhangi birine ve tusuna basin.
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EMT 10T,

Kasnak Biiyiikliigiiniin Se¢ilmesi

1. Goéstergede SECENEKLER MENUSU cikana
kadar @ tusuna basin
Sonra @ tusuna basin.

3. [Istediginiz kasnak biiyiikliigiine gelmek igin

@ veya @ tusuna basin.

4. Gostergede FONKSIYON MENUSU ¢ikana
kadar @ tusuna basin.

5. Gostergede KASNAK MERKEZINE GIT

gikana kadar @B veya @ tusuna
basin.

6. .tusuna basin.

Yon Se¢gme

1. Gostergede SECENEK MENUSU ¢ikana kadar
@ tusuna basin. Gostergede SECENEK ¢ikana
kadar @ veya

2. Istenilen yéne gelmek icin ©

tusuna basin. @

Modelleri Sifirlamak

1. Gostergede SIFIRLAMA MENUSU ¢ikana
kadar @ tusuna basin.

2. () tusuna basm. Gostergede MOD-
ELI TEMIZLE g¢ikacaktir.

3. @ .tuguna basin. Gostergede **SIFIRLA**
cikacaktir.

tusuna basin.

veya @

tusuna basin.

Bir modelin yiiklenmesi (Disket Siiriiciiden)

1. Katalog meniisiinii ekrana getirmek i¢in @
basim.

2. Yiiklenecek modellerin bulundugu disketi disket
stiriiciiye takin ve basin.

3. Istediginiz model ismi ekrana gelene kadar @
veya @ @ basin, sonra ) basin.
Model yiiklendikten sonra ekranda MODEL
MENUSU yazs1 ¢ikacaktir.

10/4 ve 10/4T Cabuk Bagvuru Kilavuzu

Bir Modeli Caligtirmak
1. Goéstergede: MODEL MENUSU cikana kadar

@ tusuna basin.

@ tusuna basin.

3. [Istediginiz modele dogru ilerlemek igin@
veya @ tusuna basin.

4. Gosterge RENK MENUSU’ nii gosterene kadar
tusuna basin, @ tusuna basin.

*  Dizini segmek i¢in aveyaatusuna basin.

*  Renk se¢mek i¢in @ veya @tus,una basin.

e Bir dizini silmek i¢in @ @ tusuna basin.

«  Bir dizin eklemek igin (X)) @@ tusuna basm.

5. @ tusuna basin. Gostergede : MODEL CAL-
ISTIRMA okunacaktir.

6. @ tusuna basin. Gostergede dnce <makina
adi> HAZIR, sonra model adi ¢ikacaktir.

7. Gosterge FONKSIYON MENUSU’nii gdsterene

kadar @ tusuna basin.

@ tusuna basin.

9. Gosterge: ISARETLEME MENUSU’ nii
gosterene kadar @ veya @ tusuna

basin.

10. @ tusuna basin. Gostergede dnce:
HESAPLIYOR mesaj1 okunacak, daha sonra ise
model ad1 goriinecektir.

11. m

baslayacaktir.

N

*

tusuna basin. Isaretleme islevi

Tekrar etmek i¢in tusuna basin.

12. Dikige hazir oldugunuzda @ tusuna basin,

sonra ~) ( <J) tusuna basin.
13. Nakis yapmaya baslamak i¢in A | tusuna
basim.

Igneyi Kaldirma
1. Goéstergede: FONKSIYON MENUSU okunana
kadar @ tusuna basin.
@ tusuna basin.

@ tusuna basin; Gostergede KAFA
YUKARIYA GIT okunacaktir.
. tusuna basin; Igne yukartya ¢ikacaktir.
5. Fonksiyon Meniisiinden ¢ikmak i¢in @

tusuna basin.

w N

Modeli Silme
1. Gostergede: MODEL MENUSU okunana kadar
tusuna basin. @

. @ tusuna basin.

3. [Istenilen model adina dogru ilerlemek igin @
veya @ tusuna basin.

4. @@ tusuna basin. Gostergede:
DOSYA ADINI YOK ET? yazis1 okunacaktir.

5. EVETi¢cin @ .HAYRicin @B
tusuna basin.

6. @ tusuna basin.

[\
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EMT MENU AND COMMAND QUICK REFERENCE

| G

MAIN OPERATOR MENU ’

—© KATALOG MENUSU

—@ MODEL MENUSU

—@ RENK MENUSU

—@ MODEL CALISTIRMA

—@ I[ALEV/FONKSIYON MENUSU

—@ KASNAK MERKEZINE GIT
—@ TASARIMIN ANAHATLARINI CiZ
—@) HEMEN KIRPMA

— @ BASLANGICI BELIRLE

—@ GUC KESINTISINDE KURTARMA
—@© BASLANGICA DON

—@ SON/ONCEKI DIKIA POZISYONUNA DON
—@©) DIKIAE GIT

—@ RENK DEGIAIMINE GIT

—@© KAFA YUKARIYA GIT

—@ SECENEKLER MENUSU

—@© KASNAK SEC

—@ YONLENDIRME SECENEGI
—@ IPLIK KESME ATLAMA SAYMA
—@ Turbo Mode

—@ TASARIMI MERKEZLE

—@© DISKET FORMATI

—@© KASNAK MENUSU

© KASNAK GERI

© KASNAK ILERI

—@© YENIDEN BASLATMA MENUSU

':@ MODELI TEMIZLE

@ KAPATIP YENIDEN BASLAT

SERVICE/MAINTENANCE MENQ

o

—@ KAFA AYAR MENUSU
— @ 4SAAT YAGLAMA MENUSU
O 8 SAAT YAGLAMA MENUSU
EO 40 SAAT YAGLAMA MENUSU
—@ 80 SAAT YAGLAMA MENUSU
—@ 480 SAAT YAGLAMA MENUSU
—@© 2100 SAAT YAGLAMA MENUSU
—@ KONFIGURASYON MENUSU

IPLIK KIRPICI

[PLIK KIRPICI SONU UZUNLUGU

DIKIA BOYUNCA IPLIiK KESICI ACIK

BOBIN KONTROLU / ALT IPLIK KONTROLU
BOBIN KONTROL SAYMA

BAGLI DIKIiA

IGNE YUKARI KOMUTLARINI TOPLA
EOD'DE TASARIMIN BAALANGIC NOKTASINA DON
GERME BANKI HAREKETINI BAALAT OFSET
OLCU BIRIMI

KASNAK SINIRLARI

TASARIM FILTRE

TASARIM FILTRE DIKiA UZUNLUGU

DIL SECIMI

YAVAA DIKIALER

MAKSIMUM DIKIA ATLAMA HIZI

—o HAREKET FONKSIYONLARI

I'/Y' YI HAREKET ETTIR

—@ OZEL KASNAGI BELIRLE
—@ TEST KiPI
L@ HATA ILETIAIM MENUSU



