huolto-ohje
koruompelukoneille

Yksipaa- ja nelipadkoruompelukoneet
pyoréneuleille

c € Hyvaksytty

7
Melco #

Embroidery Systems

Osanumero 15338-14, painos D A Saurer Group Company



1575 West 124th Avenue

Denver, Colorado 80234

United States of America

E-mail Internetin kautta: publications@melco.com

© Copyright 2001 by Melco Embroidery Systems

KAIKKI OIKEUDET PIDATETAAN. Mitaan osaa tasta kayttdoppaasta ei saa tuottaa uudelleen, tal-
lentaa mihinkaan hakujarjestelmaan tai siirtda missaan muodossa tai millaan keinolla (elektronises-
ti, mekaanisesti, valokopioimalla tai valokuvaamalla) ilman Melco Embroidery Systemsin ennalta
antamaa kirjallista lupaa. Melco pidattaa itselldadn oikeuden tehda tdman oppaan sisaltéon kor-
jauksia ja muutoksia ilman, ettd Melco on velvoitettu ilmoittamaan niista erikseen henkildille tai
jarjestaille.

Olemme tehneet parhaamme virheiden ja tietojen, lisdvarusteiden tai tuotteen virheellisen kuvauk-
sen valttamiseksi. Melco ei kuitenkaan vastaa tappioista tai vahingoista, jotka aiheutuvat virheista
tai laiminlydnneista.

Painettu Yhdysvalloissa.

Painos D, Tammikuu 2001



Sisalto

Sisalto
Yleista
Mallin EMT 10T F1 kuvaus iV
Mallien EMT 10/4 ja 10/4T kuvaus v
Merkkien selitys v
1. Asennus
Pakkauksen purkaminen 1-1
Siirtaminen 1-4
Rungon asennus 1-6
Poytien asennus 1-8
Kaapeliliitannat 1-10
Kaynnistaminen ensi kertaa 1-13
Tukikonsolit (vain EMT 10/4 ja 10/4T) 1-15
2. Kaytto
Kayttoon liittyvat vaarat 2-2
Langanpujotus 2-4
Langanpingotus 2-5
Nappaimistd 2-6
Valikot 2-8
Paavalikko Kayttaja 2-8
Valikko Levykehakemisto 2-8
Valikko Mallit 2-8
Valikko Varit 2-8
Valikko Mallin ompelu 2-8
Valikko Toiminnot 2-9
Valikko Vaihtoehdot 2-10
Valikko Kehys 2-12
Valikko Palautus 2-12
Valikko Palvelu/Huolto 2-12
Valikko Ompelupadan saadot 2-13
Valikko 4-tunnin voitelu 2-14
Valikko 8-tunnin voitelu 2-14
Valikko 40-tunnin voitelu 2-14
Valikko 80-tunnin voitelu 2-14
Valikko 480-tunnin voitelu 2-14

Valikko 2100-tunnin voitelu



Sisalto

Valikko Konfiguraatio 2-15
Valikko Liiketoiminto 2-17
Kirjontakehyksen uudelleen maaritys 2-18
Testimoodi 2-18
Valikko Vianmaaritys 2-19
Levyasema 2-19
Mallin lataaminen 2-21
Kirjontakehykset 2-22
Pikakaynnistys 2-23
Aloituskohta 2-23
Kirjontakehyksen valinta 2-23
Ompelusuunnan valinta 2-23
Kirjontakehyksen keskittaminen 2-23
Kirjontakehyksen kiinnittaminen 2-24
Mallin valinta 2-26
Valikko Varit 2-26
Valikko Ompelu 2-26
Mallin jaljentaminen 2-26
Ompelun aloittaminen 2-27
Ompelunopeus 2-27
Joutokayntindyttd 2-27
3. Erikoisvarusteet
Tavallinen lakkikehys 3-1
Laajakulmalakkikehys 3-6
Liukukehys 3-15
Ristikkokehys 3-16
Valaisimet 3-18
Langanpuolain 3-19
4. Kayttajan suorittama huolto

Neulan asentaminen 4-1
Puhdistus 4-2
Voitelu 4-3
Pitimen voitelun aika 4-3
Huolto 8 tunnin valein 4-4
Huolto 80 tunnin valein 4-5
Huolto 480 tunnin valein 4-8
Huolto 2100 tunnin valein 4-10



Sisalto

Saadot 4-12
Neulansyvyys 4-12
Pitimen sdaato 4-14
Jousen tarkastus 4-16
Laajakulmalakkikehyksen saadot

Varaosat 4-21

5. Toimintahairiot - syyt ja poistaminen

Langan katkeaminen 5-1
Pistojen valiinjattod 5-2
Neulan katkeaminen 5-2
Loysat pistot 5-3

6. Vikailmoitukset

7. Sanahakemisto

Hakemisto

Pikaopas




Yksipaakoruompelukone
Mallin EMT 10T F1 kuvaus

Maks. ompelunopeus

1000 pistoa minuutissa

Ompelupaiden lukumaara

1

Neuloja paata kohti

10

Mitat:

L1114 cmxK92cm xS 89 cm
L 45" x K 36" x S 35

Paino

97,7 kg

215 Ibs
Kuljetuspaino

136,4 kg
300 Ibs

Virrankulutus

100 W

Hairiotaso ja testausolosuhteet

Aina tasaisesti painotettu danitaso A 1,0 metria
lattiatason ylapuolella on 77db.

Hetkellisesti kuormitettu danitaso ylemmassa
pisteessa C on 78db.

Hairiotaso on mitattu ommeltaessa testimallia
nopeuden ollessa 800 pistoa minuutissa.

Suositeltava lisdlaite virranmuuntajaan

LC 1800 virranvakavointilaite (saatavana Acces-
sory Recource Companylta)

Kirjonta-alueen koko

28 x 50cm (11x19,7") liukukehyksen kanssa*
28 x 41cm (10,25x16,15") pydroneulekehyksen
kanssa

Vaihtoehdot

Vaihtoehto Lakkikehys
Vaihtoehto Laajakulmalakkikehys
Vaihtoehto Liukukehys
Vaihtoehto Langanpuolain
Vaihtoehto Kelkka

Yhteensopivuus

EDS Il ja EDS IV

Koneen kaytto

Brodeerauskone EMT 10T F1 on tarkoitettu sell-
aisten tekstiilien brodeeraukseen, jotka voidaan
pingottaa helposti Melco-brodeerauskehykseen.
Konetta ei tulisi kayttaa paksuun nahkaan,
puuhun, muoviin tai muihin paksuihin materi-
aaleihin. Paksumpia kankaita varten suosit-
telemme maksimaalisen brodeerausnopeuden
alentamista vahintaan 200 pistoa/min
(kytkemalla turbokayttd pois paalta valintava-
likosta). Brodeerauskone EMT 10T on suunnitel-
tu kaytettavaksi tasokehyksen, letkutavarake-
hyksen, lakkikehyksen ja liukukehyksen kanssa.



Monipaakoruompelukone

Mallien EMT 10/4 'Ia 10/4T kuvaus

Maks. ompelunopeus

1000 pistoa minuutissa

Ompelupaiden lukumaara
4

Neulojen lukumaara

10 padta kohti

Mitat:

L244 cm x K 152 cm x S 88 cm
L96” x K60" xS 34,5

Paino

332kg

730 lbs

Kuljetuspaino
355kg

780 lbs
Virrankulutus

400 W

Hairiotaso ja testausolosuhteet

Aina tasaisesti painotettu danitaso A 1,0 metria
lattiatason ylapuolella on 84db.

Hetkellisesti kuormitettu danitaso ylemmassa
pisteessa C on 84db.

Hairidtaso on mitattu ommeltaessa testimallia
nopeuden ollessa 850 pistoa minuutissa.

Suositeltava lisdlaite virranmuuntajaan

LC 1800 virranvakavointilaite (saatavana Acces-
sory Recource Companylta)

Kirjonta-alueen koko

28 x 40,6cm (11,02x16,0") liukukehyksen
kanssa*

26 x 41cm (10,25x16,15") pydroneulekehyksen
kanssa

Vaihtoehdot

Vaihtoehto Lakkikehys
Vaihtoehto Laajakulmalakkikehys
Vaihtoehto Liukukehys

Yhteensopivuus
EDS Ill ja EDS IV

Koneen kayttotarkoitus

Koruompelukoneen mallit EMT 10/4 ja 10/4T
ovat tarkoitettu tekstiilien kirjontaan, jotka
voidaan helposti pingottaa Melco kirjontake-
hykseen. Konetta ei tule kdyttaa paksun nahan,
puun, muovin tai muiden paksujen materiaalien
kirjontaan.

Mallit EMT 10/4 ja 10/4T on suunniteltu kirjon-
tatoille pydroneulekehyksen, laakakehyksen,
lakkikehyksen ja liukukehyksen kanssa.



Merkkien selitykset

Varoitus!

limoittaa, ettd koneen jokin osa alkaa likkua. Ala koske koneeseen!

Toytaisyvaara. Ald varastoi taman merkin taakse kayttajan tarvitsemia varaosia. Ei
saa avatal

Puristusvaara, huomio!

Puristusvaara, huomio!

Puristusvaara, huomio!

Puristusvaara neulan tassa kohdassa, huomio!

Kayta haarukkatrukkia

w B> P
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Unpacking 1-1

1. Asennus

Lue koko kayttdohje ennen koneen kayttodnottoa. Sdilyta koneen pakkausmateriaalit. Jos kone
taytyy mydhemmin asentaa johonkin toiseen paikkaan, kayta alkuperdisia pakkausmateriaaleja.

Pakkauksen purkaminen

EMT 10T F1

Katkaise pakkauslaatikkoa kiinni pitavat nauhat veitsella. Poista laatikon kansi ja sen sivuseinat. Poista
koneen ymparilla oleva muovikelmu. Katso tdman jalkeen kuvaa 1-1, jossa annetaan lisdohjeita.

Poista nama
laatikot (yksi
sisaltaa kayttajan

tyokalut ;
I,3_£o..a'u_‘)_}:\k

Poista tama

.23, 2 poytdlevy
w 1T g
. .
Poista nama I
vaahtotuet .
Poista nama
vaahtotuet

M

Kuva -1

Valmistele koneen asennuspaikka. Jos koneeseen kuuluu karry, kone on toistaiseksi sijoitettava
muualle (kunnes olet koonnut karryn ja irrottanut koneessa olevat jalat). Koneen EMT 10T F1 nos-
tamiseen tarvitaan kaksi henkildéa. Kuvassa 1-2 nakyy mista konetta voidaan nostaa ja kuvassa 1-3
miten.

15338-14 Rev. D 1. Asennus



1-2 Unpacking

EMT 10/4 ja 10/4T

Koneista EMT 10/4 ja 10/4T on olemassa kaksi eri versiota, joiden kuljetus tapahtuu eri tavoilla.
Kotimaan myyntiin tarkoitetut mallit toimitetaan ,kapselinmuotoisessa” kuljetuslaatikossa, jossa
kukin ompelupaa on erikseen suojattu. Kansainvaliseen myyntiin tarkoitetut mallit toimitetaan
kuormalavalla tavallisessa kuljetuslaatikossa. Lue koneesi tyyppia vastaavat kohdat kayttéohjeesta.

Kotimaan mallit

Koneen EMT 10/4 tai 10/4T purkamiseen pakkauksesta tarvitaan kaksi henkilda. Ole varovainen
purkaessasi uutta koruompelukonetta pakkauksesta. "Kapselinmuotoisen” laatikon toisella sivulla
on puinen peitelevy, joka suojaa virtakytkimia
kuljetuksen aikana (katso kuvaa 1-4). Peit-
elevy on kiinnitetty 2 pultilla kuljetus-
laatikkoon. Poista molemmat pultit ja irrota
peitelevy. Kuljetuslaatikon takaseindssa on 2
L-muotoista helaketta; nailla helakkeilla
laatikko on kiinnitetty koneen runkoon ja ne
suojaavat ompelupaitd. Poista ensin pultit,
joilla helakkeet on kiinnitetty laatikkoon,
poista sitten pultit, joilla helakkeet on kiin-
nitetty koneen runkoon. Kun olet poistanut
pultit, irrota helakkeet.

Kuljetuslaatikko painaa 115Ibs (52,3kg), ja se
on erittdin hankala kasitella, joten sen kanssa
on oltava varovainen. Laatikkoa nostetaan
varovasti kahden henkilén voimin yléspain
(yksi kummassakin paassa), kunnes se on
ompelupaiden ylapuolella, sitten se poiste-
taan. Sailytd pakkausmateriaalit ja helakkeet varmassa paikassa. Jos siirrat konetta joskus toiseen
paikkaan, kayta alkuperdisia pakkausmateriaaleja.

Kuva 1-4
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Unpacking 1-3

Kansainvaliset mallit

Koneen EMT 10/4 tai 10/4T purkamiseen pakkauksesta tarvitaan kaksi henkilda ja haarukkanos-
turi. Ole varovainen purkaessasi uutta koruompelukonetta pakkauksesta. Kuljetuslaatikon toisella
sivulla on puinen , ikkuna”. Se on itse asiassa ovi. Avaa ovi poistamalla sitd ympdriinsa kiinni
pitdvat naulat. Seuraavaksi poistetaan laatikon alareunassa olevat naulat. Tydnna kuljetuslaatikko
kuormalavalta. Nosta kone kuormalavalta haarukkanosturin avulla. Sijoita nosturin haarukat seu-
raavassa annettujen ohjeiden mukaan.

[
c=¢ B @ ymmm-
[ ]

=l - T - UL o

——————

Ala koske moottorin néi-
hin kohtiin!

>

Kuva 1-5
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1-4 Moving

Siirtaminen
Jata koruompelukoneen ympadrille riittavasti tilaa, jotta
paaset helposti sen kaikille sivuille.

EMT 10T F1

Koneen nostamiseksi tarvitaan kaksi henkildd; katso kuvaa
1-6. Jos kone on karryn paalld, noudata seuraavia varo-
toimenpiteitd. Konetta ei voida nostaa karryn paaltd ennen
kuin konetta karryn paalla kiinni pitavat 4 pulttia on pois-
tettu.

Tydénna hitaasti tai
karry kallistuu.

Jarrut

Kuva 1-7
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Moving 1-5

EMT 10/4 ja 10/4T

Siirra kone seuraavassa annettujen ohjeiden mukaisesti. Vapauta ohjeissa mainituissa pyorissa ole-
vat jarrut voidaksesi sitten liikuttaa konetta. Kytke jarrut takaisin paalle, kun kone on paikoillaan
halutussa paikassa.

W
, amEmas EL L L3

L e i .
g ® @ sumes .. P iy
N S L " [

= T om.  wem. T

- -

suuntaan.

- Jos konetta siirretaan
Ve pidemman matkaa, tyénna
/ vain nuolen osoittamaan

- Jarrut

Kuva 1-8
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1-6 Assembly

Jalustan asennus ( vain EMT 10T F1)

Jos olet ostanut EMT 10T F1:n lisdvarusteeksi pyorilla
likuteltavan jalustan, se on koottava ja brodeerauskone
on asennettava jalustalle. Seuraavassa kuvataan jalustan
kokoaminen ja EMT 10T F1:n asennus sille. Purkaminen
tapahtuu painvastaisessa jarjestyksessa.

Jalustassa on viisi osaa. Ne asennetaan kuvan 1-11
osoittamalla tavalla. Jalusta kootaan mukana toimitet-
tavilla kiinnitysosilla. Osat 1, 4 ja 5 ovat keskendan
identtisia.

My®s osat 2 ja 3 ovat keskendan identtisia. Aseta osa 1
laatikon pdalle suora laippa alaspain kuvien 1-9 ja 1-10
osoittamalla tavalla. Kiinnitd osa 2 osaan 1 siten, Taivutettu laippa - @i

ettd pyorat ovat samassa paassa kuin suora laip- T
pa (ks. kuva 1-10). Pyorien ja niiden jarrujen tulisi c | |
|
|

olla pohjalla kuvan 1-9 osoittamalla tavalla. Kiin-
nita sita varten toimitetut ruuvit (M5 Phillips kuu-
sioruuvit ja litted aluslaatta) tiukasti. Kiinnita osa
3 samalla tavalla. Seiso kuvassa 1-9 kuvatussa
kohdassa, nosta jalusta pois pahvilaatikosta ja
aseta kaikki nelja pyoraa lattialle. Kuvasta 1-11
ndet osat 4 ja 5, jotka ovat osien 2 ja 3 poikki-
tankojen pdalla, seka osan 4, joka on osan 1
suoran laipan paalla. Osien 4 ja 5
suorat laipat kiinnitetdan toisiinsa
jalustan keskella. Kayta sita varten
toimitettuja ruuveja (M5 Phillips kuu-
sioruuvit ja litted aluslaatta) ja kirista
ne.

Kuva 1-10

Kuva 1-11
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Assembly 1-7

EMT 10T F1:n asennus pyorilla liikuteltavalle jalustalle
1. lIrrota poytalevy.
2. lrrota sivukannet. Kaikki sivukannet on kiinnitetty

paikoilleen viidelld ruuvilla (ks. kuva 1-12). Irrota ruuvit
tarvikelaatikossa olevalla #2 Philips kuusiokoloavaimella.

Varo! Sivulevyt ovat painavia ja saattavat pudotessaan
aiheuttaa vahinkoa.

3. Nostakaa EMT 10T F1 (siihen tarvitaan kaksi henkil®a) Kuva 1-12
varovasti ja asettakaa se varovasti jalustan "pylvdiden" paalle. Neljan reidn, joihin jalat kiin-
nitetaan, tulisi menna kohdakkain jalustan pylvaiden neljan reidn kanssa. Jos reidt eivat mene
kohdakkain, saada niita l6ysaamalla hieman kaikkia pyorilla liikuteltavan jalustan ruuveja.

4. Kiinnita kone jalustaan M6 kuusioruuvien, littedn aluslaatan ja lukkolaatan avulla (osat toimite-
taan pyorilla liikuteltavan jalustan mukana). Ks. kuva 1-13.
Asenna ensin litted aluslaatta, sitten lukkolaatta ja lopuksi
ruuvi.

5. Tarkista, etta jalusta on suorassa. Kirista kaikki ruuvit.
6. Asenna sivukannet takaisin paikoilleen.

7. Asenna poytalevy takaisin paikalleen (mikali tarpeen).

Jalkojen asennus Kuva 1-13

Mikali olet hankkinut jaloilla varustetun brodeerauskoneen EMT 10T F1, jalat asennetaan seu-
raavasti.

1. lIrrota poytalevy.

2. lrrota sivukannet. Kaikki sivukannet on kiinnitetty paikoilleen viidelld ruuvilla (ks. kuva 1-12).
Irrota ruuvit tarvikelaatikossa olevalla #2 Philips kuusiokoloavaimella.

Varo! Sivulevyt ovat painavia ja saattavat pudotessaan aiheuttaa vahinkoa.

Saataminen Vastamutteri
3. Nosta konetta vuorotellen kultakin sivulta ja tue se hyvin. levyosia
Konetta tulisi kohottaa n. 10 cm. vaantamal-

E

4. Asenna nelja "jalkaa" brodeerauskoneeseen (ks. kuva 1-13b).

Brodeerauskoneen jalat kiinnitetdan ja irrotetaan vaantamalla
pylvaan levyosaa saddettdvalla ruuviavaimella.

5. Pane kone paikalleen ja suorista se. Sdada jalat kiertamalla

vartta ylos- tai alaspain ja kiinnita ne vastamutterilla brodeer- — Fiu _3 '
auskoneeseen.

15338-14 Rev. D 1. Asennus



1-8 Tabletop

Poytdlevyn asentaminen (vain EMT 10/4)

Poytdlevy on tarpeellista asentaa malliin EMT 10/4 vain siind tapauksessa, ettd halutaan kirjoa
laakeita vaatekappaleita tai kdyttaa liukukehystd. Noudata seuraavia ohjeita pdytdlevyn asen-
tamiseksi.

Poytalevy toimitetaan viidessa osassa (katso kuvaa 1-14). Tydnna molemmat sivuosat ja keskiosa
paikoilleen kuvan 1-14 osoittamalla tavalla. Tydnna jaljelle jadneet kaksi osaa paikoilleen kuvan 1-
15 osoittamalla tavalla. Tdman rakenteen ansiosta on mahdollista poistaa poytalevy helposti
pyoréneuleiden kirjontaa varten, lakkikehyksella kirjontaa varten tai tarvittavien huoltotdiden
suorittamista varten.

1. Jokaista asennusosaa varten tarvitaan nelja siipiruuvia. Kiinnita oikea, vasen ja keskimmainen
osa pdydan metallikiskoihin. Ruuvien kiinnitys tapahtuu asennusosien alapuolelta.

2. Poytdlevyyn kuuluu liséksi 2-osainen lauta ja suojapeite, jotka toimitetaan koneen mukana
(katso kuvaa 1-14). Aseta molemmat laudan osat koneen alaosassa olevien kannattimien
paalle ja levita suojapeite laudanosien paalle.

/ Vasen osa

Keskiosa

/ Oikea osa

Kumimatte

Kuva 1-14
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Tabletop 1-9

3. Tyonna jaljelle jaaneet kaksi osaa paikoilleen (katso kuvaa 1-15). Ne sopivat sivu- ja keskiosien
ohjauskiskoihin.

4. Kirista siipiruuvit poydan alla varmistaaksesi osien kiinnityksen.

Kuva 1-15

Erikoishuomauksia poytalevyista

Kaikki 5 poytalevyosaa TAYTYY poistaa ennen kuin koruompelukoneilla EMT 10/4 ja
10/4T voidaan kirjoa pydroneuleita tai lakkeja. Jos nain ei tehda, voi seurauksena olla
koneen vioittuminen tai ruumiinvammoja. Voit kayttaa poytalevyn osia A ja B (kuvassa 1-

15) ALA-ASENNOSSA mutta ainoastaan tukemaan raskaita vaatekappaleita pyoroneulei-
den ompelun aikana.

15338-14 Rev. D 1. Asennus



Connecting cables

Kaapelin liittaminen

Virtalahde

Melco suosittelee kiinteiden kaapelien ja jannitteen muuntajan (saatavissa Accessory Resource Cor-
porationilta) kayttoa. Ala kayta vaurioitunutta séhkokaapelia. Mikali sahkdkaapeli on vaurioitunut,

tilaa uusi Melco-huoltoliikkeestasi.

EMT 10T F1

1. Kuvassa 1-16 nakyy, etta virta on kytketty PAALLE. Kytke
virta POIS paaltd ennen MINKAANLAISTEN liitdntojen
tekemista.

2. Jos koruompelukoneesi on varustettu jannitteen muunta-
jalla, aseta se alueelle sopivaan asentoon.

3. Liita sahkokaapeli koneen takapuolella olevaan kosket-
timeen kuvan 1-17 osoittamalla tavalla.

4. Liita kaapelin toinen paa jannitteen muuntajaan.

5. Liita muuntaja pistorasiaan.

Rear of peripheral

Verkkokaapelin
pistotulppa

Séhkdkaapeli"
pistotulppa

Kuva 1-17

Operation Manual for the EMT 10T F1, 10/4, and 10/4T

"~ Kuva 1-16

Jannitteen
muuntaja (jos kaytet-
tavissa)

PAALLE
(vihred)

POIS
(punainen)

Melco Embroidery Systems



Connecting cables 1-11

EMT 10/4

1. Kuvassa 1-16 nakyy, ettd virta on kytketty PAALLE. Kytke virta POIS paaltd ennen MINKAAN-
LAISTEN liitantojen tekemista.

2. Jos koruompelukoneesi on varustettu jannitteen muuntajalla, aseta se alueelle sopivaan asen-
toon (115VAC tai 220VACQ).

3. Liita sahkokaapeli koneen jalassa olevaan koskettimeen kuvan 1-18 osoittamalla tavalla.
4. Liitd kaapelin toinen paa jannitteen muuntajaan.

5. Liitd muuntaja pistorasiaan.

Jannitteen
muuntaja

Sahkokaapeli

Kuva 1-18
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1-12 Connecting cables

Koruompelukoneen liittaminen verkkoon

EMT-tuotesarja on yhteensopiva Ethernet-verkkoteknologian kanssa. Koruompelukoneet kytketdan
Ethernet-kaapelin valityksella johtorasiaan, jonka kautta koneet ovat yhteydessa EDS llI- tai EDS IV-
tietokoneeseen. Johtorasia on pieni sahkolaite, joka sisaltdd muutamia koskettimia ja vianmaaritys-
lamppuja. Koruompelukoneet, jotka on liitetty EDS Ill- tai EDS IV-tietokoneeseen, voidaan liittaa
mihin tahansa koskettimeen. Johtorasiaan voidaan liittda yhta monta koruompelukonetta tai
tietokonetta kuin siind on koskettimia. Jos kdytettdvissa on enemman koruompelukoneita tai
tietokoneita kuin liitdnt®ja, voidaan 2 (tai useampia) johtorasiaa liittaa yhteen.

Kuvassa 1-19 on malliesimerkki Ethernet-verkosta.

Ethernet-kosketin

EDS Il = .
Computer* -~

EDS Il
Laptop*

Jokainen kaapeli saa olla enintdan 100 m pitka (327 jalkaa). Suuremman kapasiteetin tai etaisyyk-
sien mahdollistamiseksi voidaan johtorasioita liittaa toisiinsa (ketjuttaa).

Kuva 1-19

Huomautus: Voit liittda Ethernet-verkkoosi haluamasi mdaran lisensioituja EDS lIl-
tietokoneita. Jokaisessa tietokoneessa, joka on verkossa EDS lll-jdrjestelman kautta, on
oltava lisensoitu EDS-jarjestelma (mukaanlukien ohjelmistovarmistus), jotta koneen asian-
mukainen toiminta on taattu.
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Ohjeita ensimmaista kayttoonottoa varten

Tarkeda: Toimi seuraavassa kuvatulla tavalla heti purettuasi koneen pakkauksesta.

Koneen neulakotelossa on kaksi kuljetussuojusta, yksi vasemmalla ja yksi oikealla.

1.

2.

Koneen tulee olla vakaalla alustalla tai pyorilla varustetulle jalustalleen asennettuna.

Ota virtajohto tydkalulaatikosta
ja kytke kone kiintedaan virtalah-
teeseen.

Kuljetus- _ Kuljetus-
suojus N o oooo Il SUOJUS

Poista molemmat kuljetussuojuk- &
set (joissa kummassakin on varoi-
tusetiketti). Ks. kuva 1-20.

Kytke koneeseen virta ja anna
sen kaynnistya (kdynnistys, ks. ;
sivu 2-20 ). Naytolle ilmestyy 5 e TS
virheilmoitus PAA EI YLHAALLA F¥ 5

(KOPF NICHT OBEN), se on nor-
maalia. Asenna kone seuraavasti.

Ota varinvaihtoruuvi (se on

uraruuvi). Mallissa EMT 10T se Kuva 1-20
on paassa vasemmalla (koneen edesta katsottuna),
neulakotelon takana. Malleissa EMT 10/4 ja 10/4T se
on oikealla brodeerauspaassa 1 (koneen edesta kat-
sottuna), neulakotelon takana. Kuvasta 1-21 nakyy
sen paikka mallissa EMT 10T F1. LED ja ruuvi ovat
samassa paikassa brodeerauspaan 1 takana mallissa
EMT 10/4 tai 10/4T.

Padkiristyslaitteen takana on ylhaalla brodeeraus-
padssa LED-lamppu. Ks. kuva 1-21. Kun lamppu
palaa, neulakotelo on VARI-INDEKSIN ULKOPUOLEL-
LA. Vaanna ruuvia vakioruuviavaimella vasempaan tai
oikeaan, kunnes valo sammuu. Kuva 1-21

Paina ndppaimiston (ks. nappaimistdn maadritys sivulta 2-6) valikkondppainta, kunnes paaset
TOIMINTOVALIKKOON (FUNKTIONSMENU). Paina sy6ttoa (Eingabe). Selaa valikkoa nuoli alas -
nappaimelld kohtaan MENE PAA YLHAALLA -ASENTOON (ZU KOPF OBEN GEHEN). Paina sitten
kdynnistysnappéinta, jolloin kone menee PAA YLHAALLA -ASENTOON (KOPF OBEN) . Kytke
virta pois koneesta.

Lue Asennus-, kayttd- ja huolto-ohjeen asennuskappale jatkaaksesi koneen saatoa.
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Vianmaaritystestit

Joka kerran, kun kone kaynnistetdaan, se lapikdy sarjan vianmaaritystestejd. Nayttdon ilmestyy sarja
sanomia. Nailla vianmaadritystesteilla tarkistetaan, etta koruompelukoneen keskusyksikko ja
verkkokortti (mikali olemassa) toimivat moitteettomasti. Testien ajon jalkeen nayttoon ilmestyy
BIOS-versio; jos tyoskentelet Ethernet-verkossa eika koruompelukonetta ole liitetty EDS- tai EDS IV-
tietokoneeseen nayttddn ilmestyy: Aseta kdynnistyslevyke levyasemaan.

Jos jokin vianmaadritystesteista jaa ajamatta, keskusyksikkd pysahtyy ja kone ei kdynnisty. Tama
tarkoittaa, ettd keskusyksikdssa on vika. Kaanny Melcon huoltopalvelun puoleen.

Koruompelukoneen konfigurointi

Kun kone kytketaan ensimmaista kertaa paalle, sille on annettava kohdekieliset ohjelmatiedot ja
koneen nimitiedot. Nama tiedot tallennetaan ja ne kutsutaan automaattisesti jokaisen kdynnistyk-
sen yhteydessa. Jos konetta ei konfiguroida oikein, se ei toimi moitteetomasti ja se voi vioittua.

Koneen nimi on ainutlaatuinen osoite jokaiselle koneelle. Vakiona kone kdyttda ainutlaatuista Eth-
erNet-osoitetta. Se voidaan muuttaa toiseksi nimeksi, jossa on enintaan 16 (tai vahemman) kirjain-
ta. Kdyta jokaista konetta varten omaa nimed, jos verkkoon on kytketty enemman kuin yksi kone.

Koruompelukoneen konfigurointi:
1. Kytke virta PAALLE.

2. Al kiinnitad huomiota nayttoon ilmestyviin sanomiin.

3. Virran kytkemisen jdlkeen paina ndappdimia @ @ @ ja pida niita alas painettuna
12 sekunnin ajan.

4. Pidd nappdimia alaspainettuna, kunnes kone antaa danimerkin, vapauta ne sitten.

5. Nayttoon tulee ilmestya koneen tyyppimerkintd, paina 6 tai @ saadaksesi nakyviin
koneen oikea tyyppimerkinta.

6.Paina @ ja kohdekielinen ohjelma on asennettu.

7. Paina nappaimia @ tai a muuttaaksesi koneen numeron lukuja ja paina 6 tai

@ aastaksesi edelliseen tai seuraavaan lukuun.

8.Paina @ vahvistaaksesi koneen numeron.

Kone on nyt asianmukaisesti konfiguroitu.
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Kielenvalinta

Kaikkien Melco-tuotteiden peruskielena on englanti. Jos haluat ndytt66n jonkin muun kielen,
suorita seuraavat toimenpiteet valitaksesi toisen konekielen:

Huomautus:  Koneen taytyy olla konfiguroitu ennen kuin voit muuttaa naytossa kaytettavan kie-
len.

1. Paina ndppdinta @ padstaksesi Kielenvalintaan.

2. Paina @ tai 6 vierittaaksesi kaytettavissa olevien kielten luetteloa.

3. Kun olet valinnut haluamasi kielen, paina @ palataksesi paavalikkoon.
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2. Kaytto

Tassa luvussa kuvataan koneen kayttd; taman lisaksi jokaisen koneen kayttajan tdytyy osallistua
Melcon hyvaksymaan koulutukseen ennen tydskentelyn aloittamista.

Rullanpidin

X-palkki
Nappaimistod
Virtakytkin
e — LT} -
e, =
o Neulakotelo

L T N —
- Yoy L 3 P ¢ =t
. " A ——

Vir-
_takytkin

Kuva 2-2
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Kayttoon liittyvat vaarat

Varoitus! Seuraavassa esitetiadn koneen kayton aikana huomioita-
vat vaaratilanteet ja vaaralliset kohdat. Kdyta aina silmadsuojia
konetta kayttdessasi neulan katkeamisen aiheuttamien vammojen
vilttimiseksi. Ald kidyta leveitd, 16ysasti istuvia vaatteita koneella
tyoskennellessasi.

A\

Langansy6ttimen edestakainen liike
Ala koske langansyé6ttimeen, kun kone on toiminnassa.

Neulakotelon liikkeet

Ala vie kasia neulakotelon laheisyyteen koneen ollessa kdaynnis-
sa tai laita vieraita esineita neulakotelon paalle tai sen laheisyy-
teen.

Puristuskohdat lakkikehyksessa
Ala koske lakkikehykseen, langanpitimeen tai pitimen varteen
koneen ollessa toiminnassa.
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Iimassa olevat neulat koneen kayton aikana
Pida ruumiinosat pois neulojen ulottuvilta dlaka aseta vieraita
esineitd neulojen alle koneen ollessa toiminnassa.

Puristuskohdat

Pida kadet pois poytédlevylta koneen ollessa kdynnissa adlaka
jata poydalle mitian esineitd koneen ollessa kiynnissa. Ala vie
kasia neulakotelon taakse koneen ollessa toiminnassa
poytédlevyn kanssa tai ilman.

Pyoriva langanpidin
Ala vaihda puolaa koneen kédytén aikana. Ala vie késia langan-
pitimen laheisyyteen dlaka aseta muita esineita sen alle koneen
ollessa toiminnassa.
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Langanpujotus

Nosta ompelupaan takana olevat metalliset lankakotelot
yl6s ja poista pdiden edessa olevat magneettinauhat.
Aseta kartiopuola pidikkeeseen ja tydnna langan pari
ensimmaista senttimetria langankuljetushylsyyn. Kayt-
tamalla annoksen paineilmaa saat ammuttua langan kul-
jetushylsyn lapi.

Jos paineilmaa ei ole kaytettavissa, kayta monofilamenttia
(n. 24" tai 70 cm pitkad), joka I6ytyy kayttdjan tarvike-
laatikosta. Esipingotuslaitteiden takana on pieni reika;
tyonna monofilamentti reikaan ja langankuljetushylsya
pitkin ylos, kiinnita lanka sitten monofilamentissa olevaan
loveen ja veda lanka hylsyn lapi.

Esipingotuslaite\

Kuva 2-3

LANGANOHJAUS

TASSA OLEVAT NUMEROT
VIITTAAVAT SEURAAVAN
SIVUN NUMEROITUIHIN
TOIMENPITEISIIN.

_ 5
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> wnN

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Veda lanka ohjausreiasta esipingotuslevyjen valiin.
Vie lanka alaspadin pingotuslaitteeseen, joka on levyn metallipyérien valissa.
Veda lanka alas padpingotuslaitteeseen ja kierra se myotapaivaan 1 %2 kertaa levyn ympari.

Vie lanka pingotusjousen lapi. Kun pingotat lankaa, tulee pingotusjousen liikkkua ja yhteyden
langankatkon ilmaisimeen katketa.

Vie lanka ohjauspykaladn / ohjauspykalien lapi alaspain. Langoilla, jotka kulkevat ylempien pin-
gotuskohtien kautta, on kaksi pykalaa; langoilla, jotka kulkevat alempien pingotuskohtien
kautta, on yksi pykala.

Ylempi langanohjain on aivan langasyottdjien ylapuolella. Vie lanka sen lapi.

Keskimmainen langanohjain on aivan langansyéttdjien alapuolella. Vie lanka takaa eteen
ulospain johtavan reian lapi.

Pujota lanka oikealta vasemmalle langansy6ttajan silman lapi.

Vie lanka alaspain johtavan reian kautta suoraan keskimmaiseen langanohjaimeen.
Anna langan menna alemman ohjaimen kautta suoraan paininjalan ylapuolelle.
Pujota lanka edesta taakse neulansilman lapi.

Veda lanka lapi paininjalan keskelta.

Veda lankaa edelleen, kunnes tunnet pingotuslaitteen paineen.

Saada pingotus 80-120 g voidaksesi vetda lankaa neulan paasta.

Kiinnita lanka pidatysjouseen ja katkaise jattden tuuman verran langanpaata.

Langanpingotus

Langanpingotussaadetaan erikseen ala- ja yldlangalle. Ompele langanpingotusta varten palstan
verran laakapistoja tai isoa ,1”-kirjainta. Alalangan leveyden tulee olla noin 1/3 laakapistojen pal-
stanleveydestd. Jos ndin ei ole, katso seuraavasta taulukosta pingotuksen saato.

Huomautus: Pingotusta ei voida tarkistaa katsomalla tayttopistojen kaantdépuolta.

Vika Syy/Ratkaisu
Alalanka on nakyvissa vaatekappaleen Ylalangan pingotus liian kired tai alalangan
oikealla puolella. pingotus liian 16ysa.
Alalanka on ndkyvissa vaatekappaleen Alalangan pingotus liian 16ysa.

nurjalla puolella yli kolmanneksessa
laakapistopalstasta.

Alalanka on nakyvissa vaatekappaleen Alalangan pingotus liian kirea

nurjalla puolella alle kolmanneksessa
laakapistopalstasta.

Malli rypyttyy. Yla- ja alalangan pingotus liian kirea.

Ylalanka mallissa on 16ysalla. Ylalangan pingotus liian kirea.
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Yldlangan pingotus

Esipingotuslaitteet "-" Esipingotuslaite

Esipingotuslaitteiden tehtavana on pitaa lanka kireana paapingotus-
laitetta varten. Langan tulee kulkea helposti esipingotuslaitteiden

lapi. Padpingotuslaite

Paapingotuslaitteet Kuva 2-5
Niilla saadetadn yldlangan pingotus. Pingotus kiristyy,
kun kierrat nuppia myotapadivaan. Pingotusta l6ysataan
kiertamalla nuppia vastapaivaan.

Alalangan pingotus

Jaté 5-7,5 cm (2-3 tuumaa) langanpaata nakyviin. \ Kierra pingotuksen
Aseta alalanka ja puolakotelo paikoilleen siten, etta saatamiseksi
langanpaa osoittaa yléspain. Saada pingotus n. 20-40 Kuva 2-6

g (4-17 unssiin) voidakseksi vetaa lankaa puolalta.

Alalankakotelo

Puoli Etupuoli _
Alalanka Saatéruuvi
Tarkista, etta
lanka kulkee
litantaaukkojen
kautta.
Huomaa langan
Langanpaa suunta
Kuva 2-7
Nappaimisto

Hatakatkaisin (vaaleankeltainen, jossa keskelld punainen piste); pysayttaa koruom-
pelukoneen heti. Palauttaaksesi sen jalleen alkuasentoon veda tai kierra sita kevyesti,
jolloin nuppi ponnahtaa takaisin alkuperdiseen asentoon.

Kaynnistda ompelutoiminnon (kutsutaan myds kaynnistysnappaimeksi). Talla nappaimella kayn-
nistetdan halutut toiminnot valikosta Toiminnot. Kun sita pidetaan alas painettuna, ompelu
tapahtuu senttimetri kerrallaan.

Pysdyttaa koneen. Painettaessa nappainta kahdesti kehysta voidaan liikkuttaa kasin sil-
loin, kun kone on mallin keskella.

|}

Talla nappaimella liikutetaan , kehys eteenpain” tai , kehys taaksepdin” joutokaynnissa tai
valikossa KEHYS. Kun nappdinta pidetaan alaspainettuna, kehys liikkuu piston verran kerrallaan;
vapauta nappain kehyksen liikkkeen pysayttamiseksi. Kun ndppainta pidetaan 10 sek. alaspainet-
tuna, toiminto ,,.autom. kehyksenliike” kaynnistyy; kun ,,autom. kehyksenliike” on aktivoitu,
paina sen pysayttamiseksi. Perussaatd on Kehyksen liike taaksepdin piston verran ker-
rallaan.

Kehyksen siirtosuuntaa voi muuttaa paakayttajavalikon valikosta KEHYS (RAHMEN).
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Siirtyy valikosta toiseen. Kun viimeinen valikko on naytossa, palataan takaisin ensim-
maiseen.

Tata nappainta ei koskaan kayteta yksin. Tata nappainta painetaan yhdessa toisen nap-
paimen kanssa, jolloin tdama nappain aktivoi jonkin ylimaardisen toiminnon.

Vahvistaa valinnan. Tadma nappain vastaa Windowsin OK-ndppainta tai nappadimiston
ENTER-nappainta.

Saataa kehyskelkan liikkkeen nopeaksi tai hitaaksi silloin, kun koneen kehysta liikutetaan
kasin.

Liikuttaa neulaa kirjonta-alueella oikealle (kehys liikkuu vasemmalle). Tata nappainta kaytetaan
myds annettaessa alivalikon vaihtoehdoille arvoja ja manuaalisen varinvaihdon aktivoimiseksi.

Liikkuttaa neulaa kirjonta-alueella vasemmalle (kehys liikkuu oikealle). Tata ndppainta kaytetaan
myds annettaessa alivalikon vaihtoehdoille arvoja ja manuaaliin varinvaihtoon.

Lilkuttaa neulaa kirjonta-alueella taaksepain. Talla nappdimelld voidaan my&s vierittaa
valikkoluetteloa yléspain. Silla voidaan myds muuttaa alivalikon arvoja.

Lilkuttaa neulaa kirjonta-alueella eteenpdin. Talla ndppaimella voidaan myos vierittaa
valikkoluetteloa alaspain. Silla voidaan my®s muuttaa alivalikon arvoja.

Varinvaihdon nappadin; pida tata nappainta alaspainettuna ja syéta vasemmalla ja
oikealla nuolindppaimella varinvaihto manuaalisesti.

900000006

Kehyksensiirtondppain; pida tata nappdinta alaspainettuna ja siirra kehystd manuaalisti

A
N2 nuolinappéinten avulla.

Suorat kaskyt

@ Kun ndppaimia painetaan samanaikaisesti, ndyttéon ilmestyy edellinen valikko.

@ @ Kun nappaimia painetaan samanaikaisesti, voidaan poistua alivalikosta ja nayt-
toéon ilmestyy yksi joutokayntivalikoista, myds koneen ollessa toiminnassa.

@ Talla nappdimella siirrytdan paavalikosta valikkoon Palvelu/Huolto ja pdinvas-
toin.
@ @ Lisad ompelunopeutta 50 kierr./min. (kun kone on toiminnassa).

@ a Pienentda ompelunopeutta 50 kierr./min. (kun kone on toiminnassa).

Joutokdynnissa talla ndppaimella poistetaan malli valikosta Mallit.

@ i<c¢>») Vaihtaa Kielenvalintaan ndytdssa olevasta valikosta.
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Valikot

Koneessa on kaksi paavalikkoa: valikko Padkdyttdja ja valikko Palvelu/Huolto. Vaihtaaksesi ndiden
kahden valikon valilla paina nappainta. () Nappaimella (&) voit siirtya johonkin
ndiden kahden padvalikon alivalikoista. Naista |6ydat luettelon kaikista kaytettdvissa olevista
valikoista ja komennoista. Jos koneessasi ei ole langanleikkuria, on mahdollista, etta et nde kaikkia
tassa esitettyja valikkoja ja komentoja.

Valikko Paakayttaja

Kone palaa automaattisesti valikkoon Padkayttdja, kun se kytketaan paalle. Tasta valikosta l6ytyvat
kaikki toiminnot, joita tarvitaan kirjontatydhon. Valikko Padkayttdja sisaltda kahdeksan alivalikkoa.
Nappaimella @ voit vaihtaa valikon Padkayttdja ja valikon Palvelu/Huolto valilla.

Valikko Levykehakemisto

Nayttaa luettelon malleista, jotka ovat EMT levyasemassa olevalla levykkeelld. Paina @ tai @
vierittadksesi mallivalikkoa. Paina @ ladataksesi mallin koneen muistiin.

Valikko Mallit

Né&yttad luettelon malleista, jotka on tallennettu koneen muistiin. Paina @ tai @
vierittaaksesi mallinimid. Koneen muistiin voidaan tallentaa maks. 16 mallia (riippuen tiedostojen
koosta).

Valikko Varit

Madraa vari-/neulajarjestyksen. Seuraavat merkit ovat mahdollisia:

1-10 Neulojen numero

. S . COLOR 1:123456789100-PA
0 Pysadytys vain tdman varinvaihdon jal- "~

keen
\ Needle position

- Tdma varinvaihto jaa valiin

P Pysaytys jokaisen varinvaihdon jalkeen
A Pysdytys aplikaatiota varten

Lisatietoja naista merkeista |6ydat sivulta 2-26
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Valikko Mallin ompelu

Vahvistaa valitun mallin ja varijarjestyksen ompelua varten. Paina ndppdinta @ ladataksesi
mallin jonolistaan (maks. 16 mallia voidaan ladata kerrallaan - tai maks. 500 K). Paina nappainta
(kone antaa muutaman aanimerkin) ja kone aloittaa ompelutoiminnon.

Valikko Toiminnot

Kaikki taman valikon komennot johtavat siihen, ettd kone lahtee liikkeelle ja antaa useamman
aanimerkin. Komennot on esitetty seuraavassa. Paina nappainta @ tai @ kut-
suaksesi valikoiman.

Siirrytaanko kehyksen keskipisteeseen?
Saa aikaan X/Y-likkeen valitun kehyksen keskipisteeseen. Tama on mahdollista vain, jos kone ei
ole jonossa mallin keskella. Paina nappdintd [ A Jtoiminnon aktivoimiseksi.

Jaljennetaanko6 mallin aariviivat?
Jaljentaa ladatun mallin dariviivat. Paina nappainta | A\ | toiminnon aktivoimiseksi. Katso myds

kohta Mallin jéljentaminen kappaleessa Pikakdynnistys lisatietoja varten.
Langankatkaisu heti?
Langankatkaisin aktivoituu. Paina nappainta toiminnon suorittamiseksi.

Palataanko kohtaan 1?

X- ja Y-akselien moottorit siirretddn aloituskohtaan ja ne palaavat kohtaan 1. Tata kohtaa pidetaan
aloituskohtana. Paina nappadinta toiminnon suorittamiseksi. Mikali ei tule virheil-
moituksia, tdma toiminto aktivoituu automaattisesti joka kerran, kun koneen toiminnot saadetaan.

Tallennus virrankatkoksen aikana?

Tama toiminnolla kdynnistetdan ompelutoiminto uudelleen virrankatkoksen jalkeen. Virrankatkos
syntyy, jos kone virheilmoituksen takia joudutaan kytkemaan pois ja pdalle tai séhkohairién seu-
rauksena. Suorita seuraavat toimenpiteet paastaksesi takaisin mallin viimeiseen kirjottuun kohtaan
ja jatkaaksesi ompelua

1. Jos koneeseen on pingotettu suuria vaatekappaleita, ne on irrotettava kaikista ompelupadista
koneen ollessa kytkettyna pois paalta.

2. Kytke virta PAALLE. Odota, kunnes kone on ldhtenyt kayntiin.
3. Vierita valikkoja, kunnes nayttéon ilmestyy VALIKKO TOIMINNOT.
4. Paina nappaintda (&) . Nayttoon ilmestyy SIRRYTAANKO KEHYKSEN KESKELLE?

5. Paina @®  kunnes nayttdon imestyy PALATAANKO OMPELUPAAN ALKUUN?
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6. Paina nappainta ()
7. Paina 6 kunnes nayttoon ilmestyy TALLENNUS VIRRANKATKOKSEN AIKANA.

8. Paina . Kehys ja kelkka liikkuvat kohtaa 1 kohti ja siirtyvat ennen vir-
rankatkosta viimeksi ommeltua pistoa seuraavan piston kohdalle. Tama toiminto voi
kestda minuutinkin, jos kyseessa on suurikokoinen kirjontamalli.

9. Painanappaintd () (@) palataksesi takaisin paavalikkoon.
10. Aseta suuret vaatekappaleet takaisin paikoilleen.
11. Paina ndppaint . Kone aloittaa jalleen ompelun.

Palataanko aloituskohtaan?
Kone palaa sellaisen mallin aloituskohtaan, joka on osittain kirjottu. Paina nappainta
, toiminnon aktivoimiseksi.

Palataanko viimeiseen pistoon?

Kone palaa viimeiseen pistoon ennen ompelutoiminnon jatkamista, jos on suoritettu manuaali X/Y-
liike jo kirjotun mallin osan katsomiseksi. Paina nappainta H aktivoidaksesi
taman toiminnon. Jos olet siirtanyt manuaalisti X- tai Y-akselia mallin keskella, kone palaa
viimeiseen ommeltuun pistoon takaisin.

Siirrytaankoé maarattyyn pistoon?

Talla toiminnolla kone voidaan siirtda maarattyyn pistoon mallin sisélld. Paina nappainta

taman toiminnon suorittamiseksi. Paina Pross 6 or to chanae a character
tai @ poistaaksesi @ 98

piston numeron. Talla toiminnolla voit esim. siir- 5%
tya mallissa tiettyyn kohtaan, joka ei ole hyvin ENTER STITCH NUMBER 000 ;—

kirjottu.
Press @ or @ tochange%e cursor
position
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Siirrytaanko varinvaihtoon?
Talla toiminnolla voit siirtya tiettyyn varinvaihtokohtaan mallin sisalla. Paina nappainta
aktivoidaksesi taméan toiminnon. Paina Press @@ or @ to change icharacter

D) 6 tai © poistaak-

sesi varmvalhdon.nume.r(?n". Talla t9|m|npolla voit ( ENTER COLOR CHANGE NUMBER 000
esim. palata mallissa maarattyyn variin, jota ei pa

ole hyvin kirjottu. Press @B or @ to change‘fﬁe cursor
position

Ompelupaa ylos?
Talla komennolla kone nostaa ompelupaan ylos ja on siten ompeluvalmis. Paina napp&inta
taman toiminnon aktivoimiseksi.

Valikko Vaihtoehdot

Tasta valikosta saadetaan kone%aikki vaihtoehdot. Pajna @ tai 6 saadaksesi
valikoiman nakyviin. Valitse tai é valitaksesi alivalikkojen vaihtoe-
hdoista. Kaikki vaihtoehdot ovat talletettuna koneen muistiin niin kauan, kun niitd ei muuteta man-
uaalisti tai ei suoriteta kovaa uudelleenkdynnistysta.

Kehyksen valinta:
Kaikki maaritellyt kehykset luetteloidaan. Kehykset esitetdan siina mittayksikossa, jonka valitset konfig-
uroinnin yhteydessa (englantilainen tai metrinen). Seuraavassa maariteltyjen kehysten luettelo:

e 11,8" X 14,2" (30 X 36cm) pydroneule

e 8,3" (21cm) pyoroneule

e 7,1" (18cm) pydréneule

° " (15cm) pydréneule

e 47" (12cm) pydroneule

e 11,8" X 17.3" (30 X 44cm) pydroneule

e 8.3" (21cm) pyodrea

e 7,1" (18cm) ristikkokehys
° " (15cm) ristikkokehys
o " (12cm) ristikkokehys
e 3,5" (9cm) ristikkokehys

e 2,8" (7cm) ristikkokehys

e sukkakehys

e liukukehys

e 28" X5,6" (7 X 14,2cm) suuri lakkikehys

e 2,5"X5,6" (6,3 X 14,2cm) pieni lakkikehys

e 28" X14,3" (7 X 36,2cm) laajakulmalakkikehys

e 28" X59" (7 x15.2cm) CCF/WAD lakkikehys
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Vaihtoehto Mallin asento:
On olemassa kahdeksan erilaista mallin asentoa,

jotka esitetaan kirjaimella F (katso kuva oikealla). lﬂf; ﬂl'
Talla toiminnolla mallia voidaan kaantaa kehyksen F Iq h, ,ﬂ '-ij u"

sisalla (esim. lakkia kirjottaessa on ehka tarpeen

muuttaa mallin asentoa).

Leikkaustoiminto Hyppypistojen lukumaara:

Kone suorittaa leikkaustoiminnon, kun tdssa sydtettyjen toisiaan seuraavien hyppypistojen tai neu-
lojen lukumadra on saavutettu tai ylitetty. Lukumaara voi olla 0 ja 12 valissa, jolloin O kytkee
toiminnon pois paalta. Vakioarvo on 8. Jos syétat leikkausta varten luvun 1 tai 2, kone suorittaa
leikkaustoiminnon aakkosten kirjainten valissa.

Turbomoodi:

Jos turbokayttoé on kytketty pois paaltd, kone toimii alennetulla brodeerausnopeudella (miinus 200
pistoa/min mallissa EMT 10T F1 ja miinus 100 pistoa/min mallissa EMT 10/4T, jota suositellaan pak-
sumpien kankaiden brodeeraukseen). Nain saavutetaan parempi brodeerauslaatu, mutta brodeer-
ausnopeus on alhaisempi. Normaalisti turbokaytté on kytketty paalle. Maksimaalinen brodeer-
ausnopeus saavutetaan turbokayton ollessa aktivoitu.Mallin keskittaminen:

Malli keskitetaan aloituskohdan perusteella. Tama toiminto on perussaaddssa paallekytkettyna.

Mallin levykeformaatti:

Maaraa levykeformaatin, jos malli ladataan levykkeelta. Vaihtoehtoina ovat DOS, TAJIMA, BARU-
DAN FMC, BARUDAN FDR, ZSK ja El FORMAATTIA. Formaatti on valittava, jotta malli voidaan
ladata. Valitttaessa vaihtoehto EI FORMAATTIA valikko Hakemisto haviaa valikkopuusta. Nain
saastetaan nappaimistonlyonteja silloin, kun malleja ei koskaan ladata levykkeelta. Valittaessa jokin
muu vaihtoehto kuin EIl FORMAATTIA valikko Hakemisto palautuu nayttéon.

Valikko Kehys

Maaraa toiminnnon Kehys eteenpain tai Kehys taaksepain. Paina @ tai @ muuttaak-
sesi sita.

Valikko Palautus

Mallin poistaminen
Poistaa valitun mallin jonosta (mutta ei poista mallia muistista). Paina @ toiminnon
suorittamiseksi.

Kova uudelleenkdynnistys
Talla toiminnolla kaikki kayttajan valitsemat vaihtoehdot palautetaan perusarvoihin, kaytossa oleva
malli poistetaan jonosta. Paina @ aktivoidaksesi taman toiminnon.

Valikko Palvelu/Huolto

Sisaltaa kaikki palvelu- ja huoltotoiminnot. Valikossa Palvelu/Huolto on 11 alivalikkoa. Paina nap-
painta @ siirtyaksesi valikosta Palvelu/huolto valikkoon Paakayttaja ja pdinvastoin.
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Valikko Ompelupaan saadot
Kayta nappaimistdavainta paastaksesi kaikkiin haluttuihin asentoihin. Katso kohta Pitimen
saatod luvussa 4 lisatietoja varten. Asento Z (asteissa) naytetaan jokaisen toiminnon jal-

keen.

Ompelupaa ylos @ @

Talla toiminnolla Z-akseli tekee ylimaaraisen kaannoksen ja pysahtyy neulan jaadessa ylos.

Kaannos @ @

Talla toiminnolla Z-akseli likkuu asentoon Ompelupaa ylhaalla, neula on alhaalla.

Neulansyvyys () @

Kaytettava komennon Kaannds jalkeen varmistamaan, etta Z-akseli on oikeassa asennossa.

Pitimen saaté (&) @

Kaytettava komennon Neulansyvyys jalkeen varmistamaan, etta Z-akseli on oikeassa asennossa.

Ylempi kuolokohta @ a

Kaytettava komennon Neulansyvyys jalkeen varmistamaan, etta Z-akseli on oikeassa asennossa.
Talla toiminnolla saddetdan ylempi pysahdyskohta.

1 aste eteenpain
Z-akseli likkuu 1 asteen eteenpadin.

10 astetta eteenpain
Z-akseli likkuu 10 astetta eteenpdin.

1 aste taaksepain @
Z-akseli likkuu 1 asteen taaksepadin.

10 astetta taaksepdin @
Z-akseli likkuu 10 astetta taaksepain.

AsentoZ @ ©

Z-akseli vapautuu, jotta kehystd voidaan kaantaa manuaalisti, ja ndytdssa nakyy ajankohtainen
asento Z asteina. Paina kaksi kertaa nappainta poistuaksesi asennosta Z ja lukitaksesi
jalleen Z-akselin.

Valikko 4-tunnin voitelu

Siirry tahan valikkoon, kun ndyttéon ilmestyy viesti , Pitimen voitelun aika”. Kone liikuttaa pitimen
oikeaan asentoon voitelua varten. Katso kohta Voitelu luvussa 4, jossa on mainittu voitelua vaativa
kohta.
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Valikko 8-tunnin voitelu

Siirry tahan valikkoon, kun ndyttéon ilmestyy viesti ,,8-tunnin huollon aika”. Kone liikkkuu
automaattisesti oikeisiin kohtiin voitelua varten. Katso kohta Voitelu luvussa 4, jossa on mainittu
voitelua vaativat kohdat.

Valikko 40-tunnin voitelu

Siirry tahan valikkoon, kun ndyttéon ilmestyy viesti ,,8-tunnin huollon aika”. Kone liikkkuu
automaattisesti oikeisiin kohtiin voitelua varten. Katso kohta Voitelu luvussa 4, jossa on mainittu
voitelua vaativat kohdat.

Valikkko 80-tunnin voitelu

Siirry tahan valikkoon, kun ndyttéon ilmestyy viesti ,, 80-tunnin voitelun aika”. Kone liikkuu
automaattisesti oikeisiin kohtiin voitelua varten. Katso kohta Voitelu luvussa 4, jossa on mainittu
voitelua vaativat kohdat.

Valikko 480-tunnin voitelu

Siirry tahan valikkoon, kun ndyttéon ilmestyy viesti ,,480-tunnin voitelun aika”. Kone liikkuu
automaattisesti oikeisiin kohtiin voitelua varten. Katso kohta Voitelu luvussa 4, jossa on mainittu
voitelua vaativat kohdat.

Valikko 2100-tunnin voitelu

Siirry tahan valikkoon, kun ndyttéon ilmestyy viesti ,,2100-tunnin voitelun aika”. Kone liikkkuu
automaattisesti oikeisiin kohtiin voitelua varten. Katso kohta Voitelu luvussa 4, jossa on mainittu
voitelua vaativat kohdat.

Valikko Konfigurointi

Tassa valikossa konfiguroidaan maaratyt vaihtoehdot. Yleensa ndiden vaihtoehtojen konfigurointi
suoritetaan vain yhden kerran, mutta niita voidaan saataa tarvittaessa. Kun suoritetaan kova
uudelleenkaynnistys, kaikki arvot korvataan perusarvoilla. On olemassa seuraavat vaihtoehdot:

Langanleikkuri:
Kytkee langanleikkurin padlle tai pois. Perusdadossa langanleikkuri on paalle kytketty. Paina (@)
tai @ muuttaaksesi syottettya tietoa.

Langanleikkaus Pituus Langanpaa:
Madraa langanleikkauksen jalkeen jadvan langanpddn pituuden pitkdksi tai lyhyeksi. Lyhyt langan-
paa on perussaatod. Paina © ¢t @ Muuttaaksesi sySttettya tietoa.

Langanleikkaus pistonpituiseksi:

Saadetty pistonpituus aktivoi langanleikkurin, jos seuraava pisto on samanpituinen tai pitempi kuin
annettu arvo. Sallitut arvot ovat 0 - 127. 0 kytkee tdmadn vaihtoehdon pois paalta. 127 on perusar-
vo. Paina @ tai @ muuttaaksesi syottettya tietoa.
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Langanvartija:
Kytke langanvartija (UTC) PAALLE tai POIS. PAALLE on perussaato. Paina @) tai @
muuttaaksesi syottettya tietoa.

Langankatkojen lukumaara:

Madratty maara perakkaisia langankatkoja saa koneen pysahtymaan. Sallittu maara on 0 ja 50
valissa. 0 kytkee taman vaihtoehdon pois paalta. 5 on perusarvo. Paina @ tai ©
muuttaaksesi syottettya tietoa.

Kiinnityspisto:

Kiinnityspisto on suunniteltu ommeltavaksi jokaisen mallin alkuun ja ompelun jatkuessa langan-
leikkauksen jalkeen. Perussaaddssa toiminto on aktivoitu. Paina @ tai @©@ muut
taaksesi syottettya tietoa.

Akkumuloidut Neula ylhaalla-asennot:

Kokoaa yhteen perakkaiset Neula ylhaalla-asennot ja muuttaa ne yhdeksi suureksi lilkkeeksi.
Perussaadossa toiminto on aktivoitu. Paina @ tai @ muuttaaksesi sydttettys
tietoa.

Takaisin mallin alkuun mallin lopussa:
X/Y-like siirtaa takaisin mallin aloituskohtaan, jos tdma ei ole samalla mallin loppu. Perussaaddssa
toiminto on aktivoitu. Paina @ tai © muuttaaksesi syottettya tietoa.

Kehysliikkeen aloitus Hidastus:

Talla toiminnolla on mahdollista hidastaa X/Y-kehysliiketta aloitusvaiheessa 5 asteen askelin riip-
puen kdytettdvasta materiaalista. Sallitut arvot ovat O - 20. O tarkoittaa normaalia liiketta ja on
vakioarvo. Tama hidastettu aloitus voi johtaa parempaan kirjontatulokseen aroilla kankailla, koska
neula nousee kokonaan kankaasta ennen kuin kehys liikkkuu. Téma ei hidasta ompelunopeutta,
painvastoin kehysalusta liikkuu tavallista nopeammin. Paina @ tai @ muuttaaksesi
syOttettya tietoa.

Mittayksikot:

Talla toiminnolla voidaan valita kayttajan tarvitsemat syottdtiedot TUUMINA (englantilainen jar-
jestelma) tai CM (metrinen jarjestelma). Vakio on englantilainen jarjestelma. Paina @ tai
@ muuttaaksesi sydttettya tietoa.

Kehysrajat:

Kytkee kehysrajat PAALLE tai POIS. PAALLE on vakioarvo. Jos kehysrajat kytketaan POIS, kone ei
anna aanimerkkia, jos se mallin jaljentamisen aikana saavuttaa kehyksen reunan. On olemassa
vaara, ettd kone ompelee kehyksen reunan

paalle, jos kehysrajat on kytketty POIS. Paina

tai @ muuttaaksesi syottettya tietoa.
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Mallinsuodatin:

Suodattaa jonossa olevan mallin. Mallin suodattamisessa kaikki pistot, jotka ovat maariteltyjen
lyhytpistojen pituisia tai lyhyempia, poistetaan. Hyppypistot ja Neula ylhaalla-asennot muutetaan
tavallisiksi pistoiksi, jos niiden summa on vahemman kuin 12,7 mm. Jos niiden summa on pitempi
kuin 12,7 mm, ne jaetaan samanpituiksi alle 12,7 mm:n hyppypistoiksi. Katso kuvassa oikealla ole-
vaa esimerkkiad. 3 hyppypistoa (kukin 20 pistettd) muutetaan tavalliseksi pistoksi. Perussaadossa
toiminto on aktivoitu. Paina 6 tai @ muuttaaksesi syottettya tietoa.

Mallinsuodatin Pistonpituus:

Madraa lyhytpiston pituuden, jota sovelletaan suodatukseen 0,9 mm:iin asti. Sallittu arvo on 0 - 9
pistettd. Pistot, jotka ovat lyhyempia kuin tdma arvo, kootaan yhteen ja liitetaan seuraavaan pis-
toon. Vakioarvo on 4 pistettd. Paina @ tai @ muuttaaksesi syottettya tietoa.

Kielen valinta:
Kaytettavissa on useita kielid ja niista voidaan valita.

Hidas aloitus:
Talla toiminnolla valitaan hitaiden pistojen lukumaara (mallin alussa tai langanleikkauksen tai varin-
vaihdon jalkeen), jotka kone ompelee ennen kuin aloittaa ompelun tavallisella nopeudella. Nailla

pistoilla yldlanka nostaa alalangan ja pitaa sen p
vl . . ress @ or to change a character
ylhaalla. Sallittu arvo on 0 - 9. 3 on vakioarvo. @ \g

Hyppypiston suurin nopeus ( MOVE X/Y X:+00.00wn Y:+00.00mn )
Valitsee suurimman nopeuden, jolla hyppypis- X

toja voidaan ommella. Mahdollinen nopeus on  press @) or @ to change the cursor
400 ja 900 pist./min.; vakioarvo on 700 position
pist./min.

(-X, +Y) (+X, +Y)
Valikko Liiketoiminto
Hoop center

Liiketoiminto / (X=0, Y=0)
X 00,00 tuumaa Y 00,00 tuumaa T
Saa aikaan maaratynpituisen X/Y-liikkeen koneen senhetkisesta
ompelukohdasta alkaen. Paina () @B tai @ aih- (X, -Y) (+X, -Y)
taaksesi X ja Y-akselin valilla. Paina toiminnon suorit-
tamiseksi. Tassa on mahdollista maarata tietty kohta kehyk-
sessa, jos sen tulee olla muu kuin kehyksen keskipiste.
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Kirjontakehyksen maarittaminen

Huomautus: Ennen kuin yritdt madrittdd uuden kirjontakehyksen, keskita pyéroneulekehys kokoa
11,8" x 17,3" (30x44 cm).

Maadrittaa kirjontakehyksen koon kehystyypin, X/Y-mittojen ja kehyksen keskipisteen perusteella.
Paina nappainta (&) kaynnistasksesi toiminnon. Kone pyytaa systtamaan kehyksen nimikkeen
(kaytettavissa olevia nimia ovat kirjontakehykset 1-8). Paina nappainta @ tai @ muuttaaksesi
kehyksen nimikkeen. Paina ndppadinta @ jatkaaksesi.

Kone pyytaa valitsemaan kirjontakehystyypin (mahdollisia ovat suorakulmio, lakkikehys, soikea ja
pyored). Paina @® tai @@ valitaksesi
kehystyypin. Paina nadppéinta () jatkaak-

cesi Press @ or @ to char@e a character

Kone pyytada valitsemaan X ja Y-mitat (tai ( Y/X LENGTH  Y:00.00m X:OC%OW )

ldpimitan); katso oikealla olevaa kuvaa. ?

Paina nappdintéd () jatkaaksesi. Press @B or @D to change the cursor
position

Seuraavaksi on maarattava uuden kirjon-
takehyksen keskipiste. Tata varten on mitat-
tava kirjonta-alustan keskipisteen ja kehyk-
sen Y-akselilla olevan keskipisteen valinen etdisyys. Sydta tama arvo uuden kirjontakehyksen
keskipisteen maaraamiseksi. Paina nappainta (&) jatkaaksesi.

Kone pyytad nyt tallentamaan kirjontakehyksen; paina nappéinta @@ KYLLA tai nappéints @@
El. Paina sitten ndppdinta @ kirjontakehyksen tallentamiseksi. Tama kirjontakehys esiintyy nyt
valikon Vaihtoehdot kirjontakehysluettelossa. Uusi maaritetty kehys voidaan paallekirjoittaa mutta
kun se on tallennettu, se pysyy muistissa niin kauan, kunnes koruompelukone konfiguroidaan
uudelleen.

Testimoodi

Kone siirtyy testimoodiin, jossa langankatkoja ei huomioida ja valitun mallin ompelu jatkuu,
kunnes painetaan nappainta . Tavallisessa ompelussa tama toimintamuoto kytketdan
pois padlta. Se on ainoastaan palvelutoiminto.

RSA-versio
Ndyttda RSA-tiedostojen ajankohtaisen version ja valitun konetyypin.

BIOS-versio
Nayttaa kaytdssa olevan ROM BIOS-version.

Liikkeensaatimen versio
Nayttaa DSP-piiripalasarjojen ajankohtaisen version.

FPGA-versio
Nayttaa FPGA-version (Field Programmable Gate Array).
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Jannite
Nayttaa virtalahteen jannitteen (ampeereissa).

Ompeluajastin
Nayttaa koko akkumuloidun CPU-ajan ja koko ompeluajan. CPU-aika akkumuloituu, kun kone
kytketaan pois paaltd ja ompeluaika akkumuloituu, kun kone ompelee.

Pidintesti
Mahdollistaa pitimen manuaalin testauksen. Paina @ ajaaksesi pitimen ulos, ja @
vetadksesi pitimen takaisin sisaan.

Alalangan tarkastustesti
Mahdollistaa langanvartijen manuaalin testauksen. Joka kerran lankasensoria kosketettaessa kone
antaa aanimerkin. Paina @ kaynnistadksesi testin; paina @ paattaaksesi testin.

Levyasema

EMT levyasema on levykkeenlukujarjestelmd, jolla kayttdja voi ommella seuraavissa laajennetuissa
(EXPANDED) formaateissa tallennettuja malleja: DOS 1.44MB, DOS 720K, Tajima, Barudan FMC,
Barudan FDR, ja ZSK. Tassa vaihtoehdossa El voida ommella malleja, jotka on tallennettu tiiviste-
tyssa (condensed) formaatissa.

Levyaseman ansiosta koruompelukoneelle ei tarvita EDS jarjestelmadnohjausta.

RSA-tiedostojen asennus

Jos koruompelukone on osa EDS- tai EDS IV-jarjestelmaa ja koruompelukoneen kaynnistys tapah-
tuu verkon kautta, RSA-tiedostot on ladattava EDS Il tietokoneeseen. RSA-tiedostojen asennusta
varten kdynnista Microsoft® Windows®, aseta RSA-levyke levyasemaan ja suorita seuraavat
toimenpiteet:

1. Paina Start—Run Windows 95 -ohjelman tehtavapalkissa (tai File—Run Windows 3.x:n ohjel-
manhallinnassa) avataksesi ajolaatikon.

2. Kirjoita a:\setup.exe ja paina nappainta Avaa (tai OK, jos tyoskentelet Windows 3.x:lla).
3. Noudata nayttéruutuun ilmestyvia ohjeita asentaaksesi RSA-tiedoston.

Kayttdohjelma tai RSA-tiedosto jokaiselle levyasemalla varustetulle koruompelukoneelle ladataan
automaattisesti EDS-ohjausjarjestelmaan.

EMT levyasemaohjattujen koneiden konfigurointi

Jos tydskentelet EDS- tai EDS IV-verkossa tai kaytat niiden levyasemia, koneelle on asennettava
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oikeat RSA-tiedostot, kuten edelld on kuvattu, ja on noudatettava verkon asettamia edellytyksia
syotettaessa koruompelukoneille mallinumeroita. Erityisesti sen jalkeen kun, kirjontaohjelma on
saadetty, jokaiselle samaan EDS-jarjestelmanohjaukseen liitetylle koruompelukoneelle on annettava
eri mallinumero.

Jos EMC-levyasemaohjattuun koruompelukoneeseen ei ole liitetty mitaan verkkoa, anna malleille
numerot 1 - 16.

Kaytto

Koruompelukoneen kadynnistaminen

Koneen kaynnistamiseksi on kaksi mahdollisuutta. Jos koruompelukone on asianmukaisesti konfig-
uroitu ja liitetty EDS- tai EDS IV-jarjestelmadn varustettuna RSA-tiedostoilla, se kdynnistetaan
verkolta, kun virta kytketdan paalle.

Jos koruompelukonetta ei ole liitetty EDS- tai EDS IV-jarjestelmaan tai jos jarjestelmaa ei ole kytket-
ty tai se ei toimi EDS- tai EDS IV-jarjestelmassa, koruompelukone kaynnistetdan levyasemalta.
Kaynnistamista varten levyasemassa taytyy olla levyke. Mikali levyasemassa ei ole levyketta, nayt-
toon ilmestyy sanoma: ASETA KAYNNISTYSLEVYKE LEVYASEMAAN. Aseta levyke levyasemaan,
paina nappainta nida sitd hetken aikaa alaspainettuna. Kun kone on kaynnistynyt,
nayttdéon ilmestyy mallinimike.

Mallin lataaminen

Verkon kautta

Kun kayttojarjestelma on kaynnistetty kirjontamalleja voidaan ladata koruompelukoneelle. Jos
malleja ladataan verkon kautta, katso EDS-jarjestelman kayttdohjetta, josta |6ytyy selitykset mallien
lahettamiseen tietokoneelta koruompelukoneelle.

Levyaseman kautta

Kun kayttojarjestelma on kaynnistetty malleja voidaan ladata:

Valikko Hakemisto

1. Paina @ saadaksesi valikon HAKEMISTO nayttdon. Kun valikossa Vaihtoehdot on
annettu oikea formaatti voit siirtya eteenpain. Huomioi formaatin maaraamisessa kappaleessa
,Formaatin valitseminen” annetut ohjeet ennen kuin jatkat.

2. Aseta levyke, joka sisdltaa ladattavan mallin, levyasemaan ja paina nappainta @

Hakemistossa ensimmaisena olevan mallin nimi ilmestyy koruompelukoneen nayttéon.
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3. Paina ndppainta @ ladataksesi ndytdssa ndkyvan mallin. Jos et halua ladata ndytdssa
nakyvda mallia, paina @ tai © kunnes nayttdon ilmestyy haluttu mallinimi,
paina sitten

Kun painetaan @ , levyaseman merkkivalo syttyy ja malli ladataan koruompelukoneen
muistiin. Ndytdssa nakyy ladattavan mallin nimi ja etta sita ladataan. Kun lataustoiminto on
paattynyt, nayttéon ilmestyy VALIKKO MALLIT.

Formaatin valitseminen

EMT levyasemalla voidaan ladata kirjontamalleja koruompelukoneelle viidella eri formaatilla: DOS,
TAJIMA, BARUDAN FMC, BARUDAN FDR ja ZSK.

Formaatin valinta

Jos formaatin valintaa on muutettava, siirry valikkoon Vaihtoehdot, paina sitten 6 tai
saadaksesi levykeformaatit ndyttédn. Suorita seuraavat toimenpiteet valitaksesi uuden for-
maatin:

1. Kaytdssa oleva formaatti ilmestyy ndyttddn. Muuttaaksesi sydtetyn formaatin, paina 6
tai 6 kunnes ndyttoon ilmestyy oikea formaatti.

2. Kun naytdssa on haluttu formaatti, paina nappainta

Kehykseen pingotus

Oikea pingotus kehykseen on tarkea edellytys kirjontatéiden hyvalle laadulle. Vaatekappaleen tai
kankaan tulee olla tiukka ja siled. My&s trikoiden ja neuleiden tulee olla sileiksi pingotettuina. Nou-
data ndita ohjeita pingottaaksesi kirjottavan kappaleen asianmukaisesti kehykseen:

e Pingota aina tasaisella alustalla
e Kayta oikeanlaista tukikangasta

e Kayta pieninta mahdollista kehysta, johon malli
mahtuu kehysrajat huomioonottaen (katso myos
valikko Mallin jaljentaminen lisatietoja varten).

e Silita vaatekappale mahdollisimman siledksi Kiinnikkeet naytt
ennen kuin pingotat sen, myds sen vuori tai YLOS
tukikangas. i (kuva pyoéroneulekehyksesta

e Tarkista aina vaatekappaleen takapuoli pingot-
tamisen jalkeen varmistaaksesi, ettei se ole
rypyssa tai ettd sen osia ei kirjota vahingossa.

e Kehyksessa olevaa kangasta ei saa ylipingottaa E\
tai vetaa liian tiukalle. Kuva 2-8
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e Tarkista, ettei sisempi kehys mene ulomman kehyksen yli, kehyksen molempien renkaiden
tulee olla yhtenaisesti saadetty.

e Harjoittele.

Pingottaessasi pyoroneulekehykseen tai laakakehykseen aseta ulompi rengas puhtaalle, tasaiselle
alustalle. Aseta sen paalle ensin tukikangas, sitten kirjottava kangas ja sitten sisempi rengas ulom-
man renkaan sisaan siten, etta kiinnityspinteet osoittavat YLOS (katso kuva 2-8).

Pikakaynnistys

Seuraavassa kohdassa kuvataan toimenpiteet, joiden suorittaminen on tarpeen mallin
ompelemiseksi.

Kohtaan 1 siirtyminen

Tama tapahtuu yleensa automaattisesti koneen ladatessa mallia. Jos se |6ytaa virheen latauksen
yhteydessa tapahtuvan testausajon aikana, virhe on ensin korjattava (esim. jos kone ei ole
OMPELUPAA YLHAALLA-asennossa, taytyy ensin asettaa OMPELUPAA YLHAALLA-s34t66n) ja siir-
tya sitten kohtaan 1.

Paina kunnes nayttéon ilmestyy valikko Toiminnot, paina sitten nappainta
() paina @ i @D Kkunnes ndytton ilmestyy SIRRY KOHTAAN 1. Paina

nappadinta

Kehyksen valinta
Paina @ tai @ valikossa Vaihtoehdot bis kunnes ndyttéon ilmestyy KEHYKSEN VALINTA.

Paina @ tai @ vierittaaksesi haluttuun kehysvaihtoehtoon. Paina ndppéainta (¢ )
valitaksesi kehyksen koon.

Suunnan valinta

Paina @ oder @ valikossa Vaihtoehdot kunnes nayttéon ilmestyy Suun-
tavaihtoehdot. Paina @) tai @ Vierittaaksesi suuntavaihtoehtoja. Kun
haluttu suunta ilmestyy nayttddn, paina nappainta (\) jatkaaksesi.

Kehyksen keskittaminen

Paina @ tai @ valikossa Toiminnot kunnes nayttodn ilmestyy SIIRRYTAANKO
KEHYKSEN KESKIPISTEESEEN?. Paina nappainta kehyksen keskittamiseksi.
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Kehyksen kiinnittaminen

Pyoroneulekehykset kiinnitetdan koruompelukoneeseen sisemman kehyksen ylapuolelta (katso
kuva 2-8). Nain ylimadrainen materiaali roikkuu kehyksen yli eika sita kirjottaessa ommella yhteen.
Laakakehykset kiinnitetaan koruompelukoneeseen ulomman kehyksen yldapuolelta.

Pyoroneulekehys

Suorita seuraavat toimenpiteet kiinnittagksesi pyéréneulekehyksen koruompelukoneeseen:

1. Laske poytalevya siten, etta kohotat poydan etuosaa
ja vedat sita itseesi padin. Aseta poytalevy alemmille
poydankannattimille (kuva 2-9) ja tydnna sita taak-
sepain, kunnes se naksahtaa paikoilleen.

2. Kiinnita letkumaiset tukivarret X-vaunun itsesulkeutu-
viin kiinnityksiin, jotka sijaitsevat kannen alla (kuva
2-10). Kiinnityksiin paasee kasiksi kannessa olevien
reikien kautta. Jos vaunu ei ole lahtdasennossa, sita
voi joutua siirtdmaan paastakseen kiinnityksiin kasik-
si. Varmista, etta sinkildt osoittavat ylospain (paissa,
joihin letkutavarakehys pannaan).

Kuva 2-9
3. Aseta kirjontakehys paikoilleen siten, etta tydnnat

sivukiinnittimet tukivarsien jousipinteiden alle. Tarkista, etta urakiinnitin (katso kuva 2-11) on
oikealla (kun seisot koneen edessd). Tydnna kehysta taaksepain koneeseen ja anna sen lukkiu-
tua paikoilleen.

Erityishuomautus malleille EMT 10/4 ja 10/4T

Kaikki 5 poytalevya TAYTYY poistaa ennen kuin pydréneuleita voidaan kirjoa koruompelukoneilla
EMT 10/4 oder 10/4T. Naiden ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa koneen vioit-
tumisen tai ruumiinvammoja. Lue luku 1 lisatietoja varten.

koneeseen
Itsesulkeutuvat

kiinnitykset

Leikkauskonsoli

Kuva 2-10 Kuva 2-11
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Laakakehykset

Koneeseen on mahdollista hankkia lisdvarusteita laakakehyksilla kirjontaa varten. Laakakehykset
kiinnitetdaan koruompelukoneeseen ulomman kehyksen yldpuolelle, toisin kuin pyoéréneulekehyk-
set.

Suorita seuraavat toimenpiteet laakakehyksen kiinnittamiseksi koruompelukoneeseen:

1. Kohota poytdlevya edesta ja veda sita itseesi pain.
Aseta poytalevy ylemmille péydankannattimille
(kuva 2-12) ja tydnna pdytaa taaksepain, kunnes se
lukkiutuu paikoilleen.

2. Poista pyoroneulekehyksen tukivarret X-kelkan
etupuolelta. Poista molempia tukivarsia kiinni
pitavat siipiruuvit (katso kuva 2-10).

3. Kiinnita laakakehyksen sovituskiinnike siipiruuveilla
X-kelkkaan. Tarkista, etta kiinnikkeen ura osoittaa
oikealle.

4. Laakakehysten kiinnityskohdat sijaitsevat X-kelkan " Kuva 2-12
sivuilla (neulakotelon takana). Koruompelukoneessa
olevat kiinnikkeet on jousitettu, taman vuoksi kehyksen kiinnikkeiden oikea puoli (kun seisot
koneen edessd) tulee asettaa ensin ja tyontda sita sitten kevyesti oikealle (jousitetun kiin-
nikkeen liikuttamiseksi). Seuraavaksi tydnnetaan kehyksen kiinnikkeiden vasen puoli
paikoilleen. Katso kuvat 2-13 ja 2-14.

Laakakehyksen
kiinnike (neu-
lakotelon
takana)

Tyonna kehys oikealle (kun seisot
koneen edessad), aseta sitten kehyk-
sen vasen puoli paikoilleen

Kuva 2-14
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Mallin valinta

Mallin valitsemiseksi, sen jalkeen kun se on ladattu koruompelukoneeseen, paina @ kunnes

nayttéon ilmestyy VALIKKO MALLIT. Paina nappainta @ nayttoon ilmestyy ensimmainen malli.

Paina @ vierittadksesi muistissa olevia malleja eteenpain tai 6 vierittadksesi taaksepadin.
Vierita valikkoa, kunnes 16ydat halutun mallin. LCD-nayttd ndyttdaa mallin nimen, pistojen
lukumaddran, mallissa olevien vdrien lukumadran ja suunnan, joka koneeseen on sydtetty. Paina

@ valitaksesi mallin, LCD-naytt6 nayttaa seuraavan valikon.

Valikko Varit
Saatadksesi varijarjestyksen, paina @ kunnes ( COLOR  1: 1_,2‘3456789100- PA )
nayttdon ilmestyy VALIKKO VARIT, paina sitten \
nappainta @ Paina @ siirtyaksesi seu- Needle position

raavaan varinumeroon ja @ palataksesi

takaisin edelliseen. Paina @ tai @ muuttaaksesi neulan paikkaa. Paina @ valitaksesi vari-
jarjestyksen, LCD-ndyttdé ndyttaa seuraavan valikon.

Kaytettdvissa oleva varivalinta:
e 1-10 = neulan numero - talla valitaan neulajarjestys mallin brodeerausta varten.

e 0 = tauko vain tata varinvaihtoa varten - kone pysahtyy ja jatkaa brodeerausta samalla
neulalla kdynnistyspainikkeen painamisen jalkeen. Neula vaihdetaan, kun vari vaihtuu
mallissa seuraavan kerran.

e - =jata tama varinvaihto valiin - kdytetaan, kun mallissa on tassa kohdassa varinvaihto,
mutta kdyttdja ei halua vaihtaa neulaa. Kone katkaisee langan ja jatkaa brodeerausta
samalla neulalla.

e P = Tauko taman varinvaihdon seka kaikkien sen jalkeen tapahtuvien varinvaihtojen yhtey-
dessa. Kaytetaan, kun brodeerataan mallia, jossa on enemman varinvaihtoja kuin neuloja.
Kone pitda tauon, jotta kdyttdja voi pujottaa siihen uuden varin. Paina kunkin tauon jal-
keen kaynnistyspainiketta jatkaaksesi brodeerausta.

e A = Pysdytys applikointia varten. Kone tekee varinvaihdon ja tydntaa kehyksen eteenpain,
jotta kayttdja voi tehda applikoinnin. Paina kdynnistyspainiketta jatkaaksesi brodeerausta.

Valikko Mallin ompelu

Paina @ asettaaksesi mallin jonoon, LCD-ndyttd ndyttaa seuraavan joutokdyntivalikon.
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Mallin jaljentaminen

Huomautus:  ALA veda neulaa tai paininjalkaa alas jaljentamista varten.

Paina @ kunnes nayttéon ilmestyy VALIKKO TOIMINNOT, paina sitten @ Paina
@ tai @ kunnes nayttéon ilmestyy ,Jaljennetaankd mallin aariviivat?”, paina sitten nap-
pdinta @ LCD-ndyttdon ilmestyy ,,Mallin dariviivat lasketaan”. Kun laskentatoiminto on valmis,

nayttdéon ilmestyy Mallin jaljentdminen. Paina ndppdinta jaljentamistoiminnon aktivoimiseksi,
pantografi alkaa liikkua. Kehys liikkuu mallin dariviivoja pitkin ilman ompelutoimintoa. Kone antaa
aanimerkin ja antaa virheilmoituksen, jos se saavuttaa kehysrajan. Adnimerkki tarkoittaa, etta
neula ompelisi kehyksen pdalle. Tamdn virheen korjaamiseksi keskita kehys uudelleen, valitse ja
kayta suurempaa kehysta tai tydnna kehys kasin oikeaan kohtaan. Kun olet korjannut virheen,
suorita jaljenndstoiminto uudelleen.

Ompelutoiminnon aloittaminen

Kun jaljentaminen on suoritettu loppuun, paina @ @ paastaksesi suoraan
takaisin ompelutoimintamuotoon. Paina ja kone palaa mallin aloituskohtaan.

Paina uudelleen ja kone ompelee valitun mallin. Kone pysahtyy, kun malli on kir-
jottu valmiiksi ja nayttéon ilmestyy MALLINLOPPU. Koneen pysdyttamiseksi ennen kuin
ompelutoiminto on valmis paina néppéinté . Ompelutoiminnon jatkamiseksi pysay-
tyksen tai langankatkon jalkeen paina uudelleen nappaints | 4 l

Ompelunopeus

Ompelunopeutta voidaan muuttaa koneen ollessa toiminnassa painamalla nappainta @ @

tai @
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Joutokadyntindytto

Koneen ollessa toiminnassa voidaan milloin tahansa painaa @ @ joutokayntinayton kut-
sumiseksi. Joutokadyntindytdssa on kaksi nayt-

tda, paina @ vaihtaaksesi naiden kahden ( DESIGN NAME  850F 1 )
nayton valilla.
Ensimmainen nayttd (kuva 2-15) nayttaa Kuva 2-15

mallinimen, kaytdssa olevan ompelunopeu-
den, suunnan ja neulan numeron.

Toinen nayttd (kuva 2-16) ndyttaa pistojen 1234 850 * 1 % DONE )
lukumaaran, valitun ompelunopeuden, neu-
lannumeron ja jo kirjotun osuuden prosen- Kuva 2-16

teissa.

Tarkeaa: Jos kone on tyhjakaynnilla tai sita ei kayteta pitkaan aikaan, X-vaunu tulisi
"pysakoida" brodeerauskentan ulkopuolelle. Tyénna kehys toiselle reunalle vasteeseen
saakka. Ennen kuin kdytat konetta uudelleen, tyonna X-vaunu takaisin keskelle.
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3. Lisatarvikkeet

Tavallinen lakkikehys, jossa laajakulmakaytto (valinnainen)

Ks. liite (0sanumero 12160), joka lahetetaan vaihtoehdon mukana.

Laajakulmalakkikehys

Laajakulmalakkikehyksella voidaan kirjoa lahes 270° lakin ymparyksesta. Siihen kuuluu:

e lakkikehys
e lakkikehyksen kuljetin
e lakkikehyksen kiinnityslaite

Ensiasennus ja perussaadot

Kun asennat laajakulmalakkikehysta ensimmaista
kertaa EMT-koruompelukoneeseesi, suorita seuraa-
vat saadot. Mikali et tee tarvittavia saatoja, lakkike-
hys joutuu liian suuren rasituksen kohteeksi ja
ompelujalki huononee.

1. Poista alemmat poytalevyt. Mallissa EMT 10/4 tai
10/4T on poistettava tai laskettava vain 2 suurta
pOytalevya.

2. Varmista, etta lakinpidikkeet on vedetty erilleen.
Mikali nain ei ole, veda ne erilleen (lisatietoja
|6ydat Teknisesta kasikirjasta). Ruuvit

3. Varmista, etta liitantakiinnikkeen 3 kuusiokoloru-
uvia (kuva 3-1) ja laakeripesaa kiinni pitavat 4

kuusiokoloruuvia (kuva 3-2) on |6ysatty. A
Laakeripesa

4. Siirrd kehys nappaimiston avulla aivan taaim-
maiseen asentoon (koruompelukoneen taka-
puolelle).
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5. Asenna kuljetin; tyénna
lakkikehyksen kayttdakseli
taaemmassa kiinnikkeessa ole- &
vaan reikaan. Liita samalla kayt- N
tdakselin lohenpyrstokiinnike
sisakierteiseen lohenpyrstokiin-
nikkeeseen. Katso kuva 3-3.

S
q

Taaempi kiinnike

6. Tyonna lakkikehyksen kayttdak- Lohenpyrstokiinnike

seli mahdollisimman syvalle
taaemman kiinnikkeen reikaan. Kuva 3-3

Huomautus: Kun tydnnat kayttdakselin taaemman kiin-
nikkeen reikaan, varmista, etta lakinpitimet sijait-
sevat kirjonta-alustan ylapuolella, jotta akselin
liike kiinnikkeessa ei paase estymaan.

7. Kirista taaemman kiinnikkeen ja kayttdakselin lohen-
pyrstokiinnikkeen siipiruuvit (katso kuva 3-4).

8. Aseta kuljettimen lakinpitimet kirjonta-alustalle
(katso kuva 3-5), keskita ne kirjonta-alustan reikaan
nahden. Saada samalla niiden vertikaali asento liikut-
tamalla kuljetinta laakeripesan urissa ylos ja alas ja
kirista vahintaan yksi laakeripesan kuusiokoloruu-
veista kevyesti 4mm:n kuusikantaruuviavaimella. Lak- Kuva 3-4
inpitimien tulee koskettaa kirjonta-alustaa
kevyesti ja kuljetinta tulee voida liikuttaa
vapaasti ja esteetta edesta taakse; lakinpitimilla
ei saa olla liikkumavaraa sivuille.

Siipiruuvit

9. Tyénna kuljetustanko ylds voidaksesi vaikeuksitta
likuttaa kuljetinta useamman kerran edesta
taakse. Kirista kaikki 4 laakeripesan ruuvia.

Erikoishuomautus malleille EMT 10/4 ja 10/4T
Kiinnita tahan tarkoitukseen varatut numerotarrat
kuljetustankoon ja ompelupaahan, mikali niita ei ole
tehtaalla kiinnitetty. Kuljettimet tulee aina asentaa
samaan ompelupdahan, mihin ne on alunperin sovitettu. Asennettaessa kuljettimia mydhemmin
koruompelukoneeseen naiden numeroiden tulee olla yhdenmukaiset. Toista kohdat 2 - 9 toisia
kuljettimia varten.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Valitse lakkikehysbrodeeraus ja keskita brodeerauskehys.

Siirrd kone nappaimistdn avulla koneen etupuolelle ja liita lakkikehyksen kuljetin liitantakohdan
kahdella siipiruuvilla kehykseen.

Kirista litantakiinnikkeen 3 kuusiokoloruuvia 3mm:n lyhytvartisella kuusikantaruuviavaimella,
kunnes ne koskettavat kevyesti kiinniketta. Liitantakiinniketta tulee edelleen voida liikkuttaa ylds
ja alas. Katso kuvasta 3-1 ruuvien paikat.

Oikaisen liitantakiinnike. Siirrd kehys tata varten ensin aivan vasempaan reunaan X-kelkasta
tyontamalla. Tarkista, ettei kuljetustangon ja kuljetusrenkaan valiin jaa rakoa (katso kuva 3-6).
Mikali tarpeen, paina tankoa kevyesti alaspadin ja kirista vastaavaa liitantakiinnikkeen kuu-
siokoloruuvia kevyesti. Siirra sitten kehys aivan oikeaan reunaan tyontamalla X-kelkasta ja

toista toimenpiteet. .m
P Tarkista

Liikuta kuljetinta vuorotellen aivan oikeaan ja litoskohta
aivan vasempaan reunaan ja tarkkaile, onko
kuljetustanko aina kiinni kuljetusrenkaassa ja
likkuuko se esteettdémasti. Mikali kuljetus-
tanko ei ole kiinni kuljetusrenkaassa, avaa 3
kuusiokoloruuvia uudelleen ja toista kohta
14.

Kirista liitantakiinnikkeen kaikki 3
kuuisokoloruuvia huolellisesti ilman, etta kiin-
nike paasee liikkumaan.

Toista kohdat 11 - 14 tarvittaessa kaikkia muita kuljettimia varten.

Paina @ @ siirtyaksesi valikkoon Toiminnot; valitse Siirrytaanké kehyksen keskipis-

teeseen? ja paina keskittddksesi kehyksen. Laajakulmalakkikehys/Laajakulmalakkikehyk-
set on nyt tdydellisesti asennettu ja kayttévalmiina.

TARKEAA

Jos haluat kayttaa valmiiksi saadettya lakkikehysvaihtoehtoa toisessa koruompelukoneessa, tarkista
sdadot uudessa koneessa varmistaaksesi hyvan ompelujdljen. Tdma saatdé on suoritettava vain sil-
loin, kun lakkikehyksen kuljetin asennetaan ensimmaista kertaa koneeseen. Laajakulmalakkikehyk-
sella ommeltaessa El tarvitse kdyttaa korotettuja pistolevyja.
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Lakkikehyksen kuljettimen asennus

Seuraavassa kappaleessa kuvataan, miten kuljetin on asennettava, jos se on jo kerran asennettu ja
sdadetty. Jos et ole aikaisemmin asentanut kuljetinta, lue kappale Ensiasennus ja perussaadot.
Asentaaksesi lakkikehyksen kuljettimen EMT-koruompelukoneeseen, suorita seuraavat toimen-
piteet:

1. Poista poytdlevy padstaksesi kasiksi lakkikehyksen kiinnikkeisiin, jotka sijaitsevat ompelupdiden
alla.

Erikoishuomautus malleille EMT 10/4 ja 10/4T

Molemmat suuret poytalevyt TAYTYY laskea tai poistaa ennen kuin EMT 10/4 tai 10/4T-koruom-
pelukoneilla kirjotaan lakkeja. Ndiden ohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa koneen

vioittumisen tai ruumiinvammoja. Lisatietoja I6ydat luvusta 1. Vertaa myds kuljettimen numeroa

ompelupaan numeroon hyvan ompelujéljen laadun takaamiseksi.

2. Laajakulmalakkikehyksen koon valinta tapahtuu automaattisesti.

3. Paina @ @ siirtyaksesi valikkoon Toiminnot; valitse , Siirrytaank® kehyksen keskelle?” ja

paina keskittaaksesi kehyksen.
l Taaempi kiinnike

4. Lakkikehyksen kiinnikkeet ovat
sylinterivarren alla (katso kuva
3-7:

e sisakierteinen lohen-
pyrstokiinnike neulojen alla

Siipiruuvi
e taaempi kiinnike (varustettu

pyoredlla reidlla
ompelupaan takapuolella).

Lohenpyrstokiinnike

Kuva 3-7
5. Avaa taaemmassa kiinnikkeessa
oleva siipiruuvi.

6. Avaa ulkokierteisen lohenpyrstokiinnikkeen siipiruu-
vi, joka sijaitsee lakkikehyksen kuljettimessa (kuva 3-
8).

7. Liita laajakulmalakkikehyksen kuljetin X-kelkkaan
litoskohdan kiinnikkeen siipiruuveilla.

Kuva 3-8
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8. Yhdista laajakulmalakkikehyskadyttd X-vaunuun X-vaunun kehysliitannan kiinnitysten avulla .
9. Tyonna lakkikehyksen kayttdakseli mahdollisimman syvalle kiinnikkeen reikaan.

10. Kiristéd taaemman kiinnikkeen siipiruuvi.

11. Kirista ulkokierteisen lohenpyrstdkiinnikkeen siipiruuvi.

Huomautus  Kun asennat laajakulmalakkikehysta ensimmaista kertaa koneeseen, suorita edel-
lisessa kappaleessa mainitut saadot.

12. Toista nama toimenpiteet mallin EMT 10/4 tai 10/4T jokaisessa ompelupadadssa.

\‘Q’, Asenna kuljetin aina ensin liitantakiinnikkeeseen ja kiinnita se sitten kehykseen. Ndin

saavutetaan parempi ompelujdljen laatu.

Pingotin (valinnainen)

Pingottimen asentamiseksi on suoritettava seu-
raavat toimenpiteet:

1. Avaa laajakulmalakkikehyksen takana olevat
kaksi siipimutteria (katso kuva 3-9).

2. Vie pingottimen ohjaimet laajakulmalakkike-
hyksen edessa oleviin kahteen reikdaan (taka-
puolella olevien kahden siipimutterin lapi).

3. Kirista molemmat siipimutterit.

Kuvassa 3-10 nakyy jo valmiiksi asennettu pin-
gotin.

Huomautus:  Voit joutua sovittamaan pingot-
inta saavuttaaksesi parhaan mahdollisen pingo-
tuksen eri korkuisille lakeille. Avaa tata varten
vain siipimutterit, tydnna pingotin oikeaan
paikkaan ja kirista jalleen siipimutterit.

Irrottaaksesi pingottimen suorita toimenpiteet
painvastaisessa jarjestyksessa. Kuva 3-10

15338-14 Rev. D 3. Lisatarvikkeet
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Wide-Angle Cap Frame

Lakkikehyksen kiinnityslaite

Kirista lakkikehyksen kiinnityslaitteen pidikkeet
siten, etta kiinnityslaite pysyy tukevasti paikoil-
laan. Kuvassa 3-11 ndkyy jo asennettu lakkike-

hyksen kiinnityslaite.

Pingottaminen laajakulmalakkikehykseen

Kuva 3-11

Kirjottavan kappaleen pingottaminen laajakulmalakkikehykseen on yhta helppoa kuin pingottami-
nen tavalliseen lakkikehykseen. Suorita seuraavat toimenpiteet kirjottavan kappaleen pingot-
tamiseksi laajakulmalakkikehykseen:

b

Kiinnita lakkikehyksen kiinnityslaite
ensin tukevalle alustalle.

Jotta saavutetaan paras mahdollinen
kirjontatulos, kayta kumiliuskaa, joka
huolehtii riittavasta etaisyydesta ja
oikeasta kehysjannitteesta. Veda
kumiliuska kiinnityslaitteen yli...

Lakkikehyksessa on metallihihna,
jonka pdassa on kiinnike. Pida huoli
siitd, etta tama kiinnike on kiinnitetty
ruuveilla ULOMPIIN reikiin eika
molempiin sisempiin reikiin.

... ja aseta sen paat naiden pin-
netukien ja lakinkiinnityslaitteen VALI-
IN.

Operation Manual for the EMT 10T F1 10/4, and 10/4T

Tydnna lakkikehys nyt kiinnityslaitteeseen.
Tarkasta, etta lakkikehyksen kiinnityslait-
teen pingotuselementti sopii tarkoin
lakkikehyksen loveen ja lakkikehys liukuu
tiukkaan molempien telanpinteiden alle.

.

Nyt kumiliuskan ympadri voidaan asettaa
sopivaa tdytematriaalia. Taytemateriaali
asetetaan tukien ULKOPUOLELLE ja tyon-
netaan kohdistimen ALLE. Voidaan kayt-
taa useampia kerroksia taytemateriaalia.

Melco Embroidery Systems
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Seuraavaksi suoritetaan esivalmistelut
lakkien kirjontaa varten. Avaa taaempi
pidike.

Jos sisapuolella on nauhan paatelan-
ka, leikkaa se mahdollisimman
lyhyeksi, jotta se ei sotkeennu kirjon-
taan. Jata ompelukohdasta n. 4"
pituinen nauhanpaa.

K&anna hikinauha kokonaan ulos. Jos lakissa on punottu nauha, siirrad se
lakin sisdpuolelle ja reunan alle kuvan
osoittamalla tavalla.

Aseta lakki nyt lakkikehykseen. Hikin-  Veda hikinauhan sivu lakkikehysta
auhan tulee olla kohdistimen alla ja kohti ja alaspain.

reunan tulee olla keskitetty ja osoittaa

ylBspain.

Poista mahdollinen "materiaaliruuh-
ka" hikinauhasta taittamalla se
kehykseen pain.

15338-14 Rev. D

Varmistaakseksi hikinauhan kiinnityk-  Sulje metallihihna ja tarkasta, etta

sen kaanna metallihihna ylés ja hikin-  yksi hihna sopii kohdistimen uraan...

auhan ja lakin reunan paalle. ja toinen hihna kulkee tarkalleen
reunansyrjaa pitkin.

3. Lisatarvikkeet
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19

Jotta lakkikehyksen metallihihnat
sopivat aina moitteettomasti, toista
kohdan 17 toimenpiteet aina, kun
muutat lakkimallia. Jos lakkimallia
ei muuteta, kohdassa 17 mainittuja
toimenpiteita ei tarvitse suorittaa.
Tassa tapauksessa anna kiinnikkeen
vain salpautua ja lukitse se.

Avaa metallihihnan siipimutterit, kiin-
nikkeen annetaan salpautua ja se luk-
itaan... sitten se tydnnetaan tukevalla
tyokalulla hihnaa pitkin siipimutterei-
den yli alas. Ala kayta liikaa voimaa.
Kirista siipimutterit.

Veda elastiset reunanpitimet lakin jotka kiinnitetddn molempiin tukiin. Nyt voit irrottaa lakkikehyksen kiinni-
reunan yli eteen. Pingota lakki Pidikkeet kiinnitetaan siten, etta tar- tyslaitteesta. Ald unohda poistaa
poimuttomaksi vetamalla kevyesti. tuntakohdat osoittavat alaspain ja kumiliuskoja. Kirjottava lakki on nyt
Varmista lakin kiinnitys kahdella pidik-  lakin keskustaa kohti. asianmukaisesti pingotettu.

keellg,...

Tarkasta, etta tuet on kohdistettu Jos tuet nayttavat talta, ne on Jos tuet ovat taipuneet ja ne kosket-
lakkikehyksen keskustaa kohti. Sen saadettava uudelleen. tavat lakinpingotuslaitetta, taivuta ne
tulee nayttaa talta! takaisin oikeaan asentoon.

Operation Manual for the EMT 10T F1 10/4, and 10/4T Melco Embroidery Systems
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Pingotetun lakin asettaminen kuljet-
timeen

Irrota lakkikehyksen kuljettimen 3 pidiketta (katso
kuva 3-12). Tydnna kehys kuljettimeen siten, etta
lukkiutuu paikoilleen oikeaan kohtaan. Kiinnita 3
pidiketta takaisin kuljettimeen.

7 Mahdollisesti joudut vetamaan X-kelkan
Q eteen voidaksesi kiinnittaa lakin kuljet-
Tl timeen.

Pingottimen kaytto

Pingotin kiinnitetdan lakkikehyksen kuljettimeen ja se lisda lakin kuvun pingotusta kirjonnan
aikana. Tama lisdpingotus auttaa parantamaan ompelujaljen laatua, erityisesti sileilla lakkipinnoilla.
Pingotin parantaa my®s ompelujdlked pehmeissa lakeissa ja lakeissa, joissa on matala kupu. Koska
pingotin kuitenkin pienentda kirjonta-alueen korkeutta n. 0,23 tuumaa (6 mm), et mahdollisesti
voi kdyttda pingotinta muuttamatta ensin mallin kokonaiskorkeutta. Jos yritat kdyttda pingotinta
muuttamatta ensin vastaavasti mallin korkeutta, tulet huomaamaan, etta tyén laatu huononee
lakin yldpddssa. Pingotin koskettaa kirjonta-alustaa ja se estda kehysalustaa liikkumasta niin kauas
kuin mallin korkeus vaatii.

Pingotin on saddettdva erikseen jokaista erilaista
lakkilajia varten, joita kirjot koneellasi. Saataak-
sesi pingottimen avaa vain siipimutterit ja tydn-
na pingotinta ulos tai sisadn ja kirista sitten taas
siipimutterit (katso kuva 3-13). Kiekon tulee
tyontaa lakin ylaosaa kevyesti yldspain (pingo-
tuksen lisaamiseksi). Saatoa varten ei ole ole-
massa varsinaista ,saantéa”, koska nykyaan on
olemassa niin paljon erilaisia lakkeja.

Siipimutterit

Ala saada pingotinta niin tiukaksi, etta jousi
(joka tydntaa pingottimen ulos) kokonaan puristuu kokoon. Jos teet niin, pingotin voi estaa lakin
likkumista ompelun aikana ja voi vaikuttaa kuvion kohdistustarkkuuteen ja huonontaa ompelujal-
jen laatua.

15338-14 Rev. D 3. Lisatarvikkeet
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Kirjonta-alue

Koska on olemassa eri korkuisia lakkeja, on kirjonta-alueen korkeus riippuvainen lakin korkeudes-
ta. Kirjonta-alueen korkeuden laskemisessa erikokoisia lakin kupuja varten seuraavat kaavat ovat
avuksi:

Y=A-1.18 Missa:
X=14.25" Y=kirjonta-alueen korkeus tuumissa
] A=lakin yldosan korkeus tuumissa
Y=A - 30 Missa:
X=362mm Y=kirjonta-alueen korkeus millimetreissa

A=lakin ylaosan korkeus millimetreissa

N2

=)~ Ota huomioon: Jos haluat kayttaa pingotinta, kirjonta-alueen korkeus pienenee n. 0,23
tuumaa (6mm).

Operation Manual for the EMT 10T F1 10/4, and 10/4T Melco Embroidery Systems
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Lakkimallit

Mallit, jotka voidaan helposti kirjoa sileille vaatepinnoille, eivat mahdollisesti sovellu lakkien kirjon-
taan, koska lakkikehyksessa pingotus on epdtasainen. Seuraavassa annamme muutamia vinkkeja,
miten voit parantaa ompelujdlked tydskennellessasi laajakulmalakkikehyksen kanssa:

e Estadksesi mallin liukumisen rei’ita malli keskelta alkaen, aloita kirjonta keskelta ja kirjo
ensin lakin toinen puoli. Palaa sitten takaisin keskelle ja kirjo lakin toinen puoli.

e Kirjo koko mallielementti valmiiksi ennen kuin siirryt toiselle puolelle, esim. jos kirjot var-
jostetun tekstin, kirjo ensin kirjain ja siihen kuuluva varjo, sitten seuraava kirjain ja varjo,
jne. Tama estaa jatkuvan lakkikankaan veto- ja tydntoliikkeen. Kaytettaessa tukikangasta
tulee toimia samoin.

e Jos kirjot mallia, joka sisaltaa paljon harsimapistoja, on suositeltavaa vaihtaa ne laakapis-
toiksi, mikali mahdollista. Harsimapistot |6ystyvat helposti.

e Suurikokoisissa malleissa on suositeltavaa muuttaa piston suuntaa. Nain estetdan
lakkikankaan jatkuva veto- ja tyontdliike.

e Kadytd enemman pohjustavia pistoja mallin tukemiseksi ja lakin kieroksi vetaytymisen
estamiseksi. Lakit, joiden kupu on jaettu saumoilla kuuteen osaan, tarvitsevat keskella
sauman kohdalla tukevamman pohjan.

e [tseliimautuvan tukikankaan avulla etumaiset kaksi osaa voidaan pitda tiukasti yhdessa.

Vaikka mallin muuttaminen lakin kirjontaa varten aiheuttaisikin ylimadrasia leikkuutoimintoja ja
neulanvaihtoja, se takaa kuitenkin aina paremman ompelujdljen.
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Liukukehys

Liukukehys on alumiinista valmistettu suorakulmio, joka on diagonaalisti koko X-kelkan pituinen ja
jota poytalevyt kannattavat. Kangas kiinnitetaan liukukehykseen kehyksessa olevilla pidikkeilla.
Liukukehyksen maksimaali kirjonta-alue ompelupaata kohti on 11,02" x 16" (28cm x 40,6cm)
malleissa EMT 10/4 ja 10/4T seka 11,02" x 19,69" (28cm x 50cm) mallissa EMT 10T F1.

Usein vain tukikangas pingotetaan liukukehykseen ja useampia pienia kirjottavia kappaleita kiin-
nitetdan tukikankaaseen valiaikaisesti kangasliimalla. Talla menetelmalla saastetadn pingotusaikaa
ja saavutetaan suurempia tuotantomaaria kirjottaessa vaatekappaleiden jo valmiita osia, kuten
etiketit, applikaatiokuviot, kaulukset ja taskut.

Liukukehyksen asennus

Noudata seuraavia ohjeita, katso kuva 3-14.

1. Ennen liukukehyksen asennusta on varmistettava, etta pdytalevyt ovat oikeassa asennossaan.
lIman pdytdlevyja liukukehys voi vioittua.

2. Aseta liukukehys ompelupaan/ompelupdiden alle siten, ettd asennusaukot osoittavat X-
kelkkaan pain.

3. Liukukehyksen asennusreikien tdytyy sopia X-kelkassa oleviin reikiin, siipiruuvit kiinnitetaan X-
kelkan vastaaviin reikiin.

4. Kun liukukehys on asetettu paikoilleen, siipiruuvit kiristetaan.

(Kuvassa liukukehys mallille EMT 10/4)

—_

S =0

Kuva 3-14
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Liukukehyksen sailytys

Liukukehysta ei saa vaantdd, muuten se ei enda toimi moitteetomasti. Kun sita ei kdyteta, se tulee
asettaa roikkumaan pituussuunnassa.

Kehyksen valinta

Ennen kirjonnan aloittamista liukukehyksella on valittava valikosta Vaihtoehdot vastaava kehys tai
ristikkokehys (mikali sopiva). Taman tekematta jattdminen voi aiheuttaa koruompelukoneen vioit-
tumisen.

Liukukehykseen pingottaminen

Liukukehyksia koskevat samat saannét kuin tavallisiakin kehyksia.
1. Aseta kangas niin siledksi kuin mahdollista liukukehyksen paalle.

2. Kiinnita kehyksen ensimmdinen X-kelkan puoleinen kiinnike ldhelle kulmaa. Siipiruuvireunan
tulee ndyttda kirjonta-alueesta poispdin.

3. Kiinnita 6 300cm:n kiinniketta kehyksen takapuolelle malleissa EMT 10/4 ja 10/4T; kayta 1-
220cm:n kiinnikettd ja 1-300cm:n kiinnikettd mallissa EMT 10T F1.

4. Veda kangas tiukaksi ja kiinnitd sama madra kiinnikkeitd kehyksen etupuolelle.

5. Kiinnitd 220cm:n kiinnike kehyksen pdihin malleissa EMT 10/4 ja 10/4T ja 220cm:n kiinnike
mallin EMT 10T F1 kehyksen pdihin.

Ristikkokehys

Ristikkokehys on kehys tai rengas, johon toinen kehys kiinnitetadn. Ristikkokehyksia voidaan asen-
taa koruompelukoneeseen ja niiden avulla on mahdollista pingottaa yksittaisia vaatekappaleita
kehykseen ilman, etta kehysta tarvitsee irrottaa koneesta. Ulommassa kehyksessa on kiinnikkeet,
joilla se kiinnitetadn kehysalustaan.

Kaytettavissa on kaksi ristikkokehysta. Toinen kiinnitetdan liukukehykseen ja toinen kiinnitetaan
koruompelukoneeseen kuten laakakehys.
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Ristikkokehyksen asentaminen liukukehykseen:

1. Kiinnita ristikkokehyksen kiinnitykseen tarvittavat siipiruuvit liukukehykseen mutta ala viela
kirista niita.

2. Poista sisempi rengas seka molemmat kiinnikkeet 21cm:n kehyksesta (katso kuva 3-15).

Kiinnike A

Kiinnitysreika

kehyspingottimelle

21cm:n kehyspin-

gotin

Kiinnike B

Kuva 3-15

3. Aseta ristikko, jota haluat kdyttda siten, etta kiinnikkeessa oleva aukko kehyksen pingotinta
varten tulee keskelle kiinniketta ja sen ura osoittaa taaksepain (kiinnike A kuvassa 3-15).
Varmista ristikkokehyksen kiinnitys 21 cm:n pingottimella.

4. Tyénna kiinnike A kuvan 3-15 osoittamalla tavalla paikoilleen siipiruuviin liukukehyksen taka-
puolelle, aseta sitten kiinnike B paikoilleen siipiruuviin liukukehyksen etupuolelle.

5. Kirista siipiruuvit.
6. Toista jokaisen ompelupadn kohdalla malleissa EMT 10/4 ja 10/4T.

Huomautus:  Sen jalkeen kun ristikkokehysta on kaytetty ja ENNEN kuin halutaan
ommella vain liukukehyksella (ilman ristikkokehystd), siipiruuvit on poistettava, muuten
on mahdollista, etta koruompelukone vioittuu.
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Valaisimet

EMT 10T F1

Malliin EMT 10 kuuluu saddettava poytaan kiinnitet-
tava valaisin. Valaisimella on erillinen PAALLE/POIS-

katkaisin, joka sijaitsee lampunkotelossa (kuva 3-16).
Kytke valaisin PAALLE ja POIS painamalla katkaisinta.

PAALLE/POIS

Ennen lampun vaihtamista virta on kytkettava pois, | _u i

sitten lampunkotelo irrotetaan (katso kuva 3-16).
Kayta 12V/20W halogeenilamppua (tarvikelaatikossa
on yksi varalamppu).

Huomautus:  Pese katesi ennen kuin kasittelet halo-
geenilamppua, 6ljy ja rasva voivat vaurioittaa lamp- Kuva 3-16
pua.

2
2

EMT 10/4 tai 10/4T

Malleissa EMT 10/4 on sisaanrakennetut loisteputket
poydan ylapuolella. Valaisimella on erillinen
PAALLE/POIS-katkaisin, joka sijaitsee padkytkimen
vieressa (katso kuva 3-17). Kytke valaisin PAALLE ja
POIS painamalla katkaisinta.

Val- /

okatkaisin

X

Vir-
takytkin

Ennen lampun vaihtamista virta on kytkettdva pois,
vanha lamppu irrotetaan kiertamalla sita kevyesti.
Kohdista uuden lampun kosketimet koneen kosket- .
timiin. Aseta uusi lamppu paikoilleen ja kierra se Kuva 3-17
tiukkaan. Kayta a 3" 25W loisteputkea (Melco osanu-

mero 010394-01).
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Langanpuolain

Langanpuolaimesta on olemassa kaksi perusmallia: sisaanrakennettu mallissa EMT 10T F1 tai eril-
lisena laitteena. Katso kuvat 3-18 ja 3-19.

Sisaanraken-

Erillinen lan-
ganpuolain

a 3-18 Kuva 3-19

Langan valinta

Vaikka peruskoruompelulankoja voidaan kayttaa seka yla- etta alalankana, kirjontatydn tulokset
ovat erilaisia riippuen langanpainosta ja koostumuksesta. Ohuet, heikot langat lisaavat lan-
gankatkojen riskia. Sensijaan paksut, siledt langat muodostavat ongelman valmiiden koruompe-
lutdiden laadulle. Hyvan kirjontatuloksen saavuttamiseksi langanpingotus taytyy saatda erikseen
jokaista lankaa varten. Valitun langan paino ja puolausta varten saadetty pingotus maaraavat,
kuinka paljon lankaa puolataan puolalle ja kuinka usein lanka on vaihdettava. Useimmissa tapauk-
sissa on suositeltavaa kayttaa puuvillalankaa tai corespun- ja puuvillalangan sekoitusta (kuten esim.
RASANT) nro 40 tai 50 (DTEX-numerot 135x2 ja 128x2).

Kaytto

1. Pujota lanka kuvan 3-
20 osoittamalla tavalla.

Kierra lankaa puolalle kuvan
osoittamassa suunnassa

C=>

Kuva 3-20
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2. Aseta tyhja puola (P/N 008499-01) puolauskaralle ja kierra lankaa tiukasti kuvan osoittamassa
suunnassa 6-8 kierrosta puolalle. Katkaise tai leikkaa langanpaa laheltd puolaa.

3. Kaanna saatévipu asentoon PAALLE (katso
kuva 3-21) ja puolaus kaynnistyy. Kun puola
on taynna, puolain pysahtyy automaattisesti. ’
|

Huomautus:  Puolan tayttémaaraa voidaan Saatovipu
saatdaa muuttamalla katkaisimen ,Puola tdynnd”  K&inni ilmoitet-
asentoa, joka sijaitsee saatévivussa (vivun yldosas- tuun suuntaan
sa olevaa kahta ruuvia). Tayttémaaran tulee olla

n. 80% puolan kapasiteetista tai n. 0,04" (1Tmm)

puolan reunasta.

4. Kaanna saatévipu asentoon POIS, ota puola
pois karasta ja katkaise tai leikkaa langanpaa.
Kuva 3-21

Kuvassa 3-22 (osa A) nakyy moitteettomasti puolattu puola. Osat B - E kuvassa 3-22 esittavat epa-
tasaisesti puolattuja puolia. Korjaa puolaimen jannitetta, langanpujotusta tai katkaisimen ,,Puola
taynna” saatdéa parantaaksesi puolaustulosta, mikali jokin naista tapauksista esiintyy.

T~

(L s
\\\\\ U ~ | | | |
~ Osa A Osa B Osa C Osa D Osa E
Oikein taytetty  va4rs langan- Puolalla liian Vaara pingotus Puolalla liikaa
puola pujotus vahan lankaa tai  tai langanpujo- lankaa
alhainen pingotus tus
Kuva 3-22
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Moottorisuoja

Langanpuolaimen moottori on varustettu
kuumuussuojalla moottorin ja kayttdjohtojen suo-
jaamiseksi ylikuormituksen varalta. Jos langan-
puolain pysahtyy ylikuormituksen seurauksena,
noudata seuraavia ohjeita ongelman
ratkaisemiseksi:

1. Aseta saatovipu asentoon POIS.

2. Korjaa vika ja 6ljya kayttdakseli (katso kuva 3-
23).

3. Kun moottori jadhtyy, kuumuussuoja kytkey-
tyy automaattisesti takaisin paalle.

4. Kaanna saatévipu asentoon PAALLE langan-
puolauksen jatkamiseksi.

Puolaus

Kuva 3-23

Langanpuolain on tarkoitettu alumiinipuolille (til.nro 008499-01), jotka toimitetaan koneen

mukana. Jos kdytetddn muita puolia, on mahdollista, ettei puola pysy tukevasti puolauskaralla.

Useimpien ei-vakiopuolien navassa on ura, joka
pitdd langanpuolaimen karan jousta ja puolaa
paikoillaan. Jos kaytat tamdntyyppista puolaa,
karan jousen paikkaa on ensin muutettava. Katso
kuva 3-24 ja suorita seuraavat toimenpiteet:

1. Poista jousi karan (ylemmasta) vakioreiasta
neulan avulla.

2. Tybnna jousi karaan, kunnes jousen pda lukki-
utuu toiseen (alempaan) kiinnitysreikaan.

3. Tama on kdyttdasento puolille, joiden navassa
on ura.

[T

—
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S

Wﬁ

_
_
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Langanpuolaimen huolto

Jos langanpuolainta kdytetaan jatkuvasti tai kulut-
tavasti, on langanpuolainta mahdollisesti 6ljyt-
tava. Tipauta tippa ompelukonedljya langanpuo-
laimen karalle, kuten kuvassa 3-25 nakyy. Kierra
langanpuolaimen karaa kasin, kunnes kara pyorii
kevyesti ja vapaasti.
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4. Kéxttéién suorittama huolto

Tassa luvussa annetaan koneen huoltoa koskevat ohjeet. Lisaksi koneen kayttd- ja huolto-
henkilékunnan tulee kuitenkin osallistua Melcon hyvaksymaan koulutukseen ennen huoltotoimen-
piteisiin ryhtymista.

Neulan vaihtaminen Neulatanko
Jokaisella neulalla on neulanpidikeruuvi, joka //
pitda sen paikoillaan, kuten kuvassa 4-1 nakyy. Neulanpidikeruuvi L
K&yta tarvikelaatikossa olevaa pientd ruuvimeis- / Neulanpidike
selid ja toimi seuraavalla tavalla neulan vaih- n

tamiseksi: |_.:—|

1. Kierra pidikeruuvia vastapaivaan, kunnes
neula voidaan irottaa neulatangosta. Ald Koneen o

irrota pidikeruuvia. etupuoli / Kangaspala

2. Tyénna uusi neula mahdollisimman syvalle
neulatankoon siten, ettd neulankannan littea
puoli osoittaa ompelupadan takapuolelle ja Kuva 4-1
kirista sitten pidikeruuvi. Neulansilman tulee
osoittaa suoraan eteen.

Langankatkokatkaisin

Jokaisella ompelupaalla on pingotuslaitteiden alapuolella lan-
gankatkokatkaisin, jossa on asennot A (PAALLE),

(AUTO) ja @ (POIS) (katso kuvaa 4-2). Tama katkaisin
valvoo, ettd jokamen ompelupda ompelee lavistaessaan mallin. AN @
Seuraavassa taulukossa on esitetty kytkimen toiminnot. Kuva 4-2

SAATO TOIMINTO
Ompelee langankatkoa seuraavan
uudelleenkaynnistyksen aikana ja kirjontakehysta
kaytettaessad. Kaytetaan haluttaessa kirjoa jonkin
kenttd uudelleen.

Vain langankatkon karsineet ompelupaat
ompelevat langankatkoa seuraavan
uudelleenkaynnistyksen aikana tai
kirjontakehysta kaytettaessa. Tarkoitettu
normaalikayttoon.

Deaktivoi ompelupaan.

Qg ©® P
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4-2 Maintenance

LED-langankatkonnayttodiodi

Jokaisen langankatkokatkaisimen vieressa on valonayttd, joka nayttaa langankatkon (katso kuvaa
4-2). Kun kone toteaa langankatkon, k.o. ompelupaan nayttédn syttyy valo. Jos valo vilkkuu, se
ilmoittaa alalangan katkosta, jos se palaa jatkuvasti, se ilmoittaa ylalangan katkosta.

Puhdistaminen

Ulkopinnat

Puhdista muoviset ulkopinnat kerran kuukaudessa pehmeadlla, puhtaalla rievulla ja miedolla
pesuaineella ja vedelld. Purista liika vesi rievusta ennen pyyhkimistd. Vetta tai muita nesteitd ei saa
pddsta koneen sisdlle tai kayttopinnoille.

HUOMAUTUS: Jos vetta tai muita nesteita vahingossa paasee koneeseen, kuivaa ensin puhtaalla,
kuivalla rievulla ja odota, kunnes kone on tdysin kuivunut ennen kuin kaynnistat sen uudelleen.

Pyorivan kaksoispidikkeen alueella
1. Puhdista tdma alue kerran kuukaudessa. Kone tulee kytkea POIS paalta.
2. Poista pdytalevyn 2 ruuvia ja nosta levy ylos.

3. Puhdista ndin ndkyviin tulleet pinnat tarvikelaatikosta l6ytyvalla harjalla tai poista lika paineil-
malla.

Huomautus:  Riippuen kaytettavista materiaaleista voi olla mahdollista, ettd tdma alue on puhdis-
tettava useammin. Jos kdytetaan nukkaavia kankaita , tama alue on puhdistettava paivittdin, jotta
kone toimisi moitteettomasti.

Tyoymparisto

Koneen ymparilla olevan tydymparistdn tulee olla aina siisti ja esteistd vapaa.
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Lubrication 4-3

Voitelu

Mallit EMT 10T F1, 10/4 ja 10/4T on huollettava saanndéllisesti, jotta ne toimivat moitteettomasti.
Jokaisen mallin lopussa nayttéon ilmaantuva sanoma ilmoittaa, koska on seuraavan huollon aika.
Paina (™) paastaksesi valikkoon Palvelu/Huolto. Paina ndppéintd  (B) vierit-
tadksesi huoltotdiden suorittamiseen tarvittavaan valikkoon. Loydat kaikki tarvittavat tydkalut
tarvikelaatikosta. Voit kdyttaa koruompelukoneen voiteluun kevyttd ompelukonedljya (saatavana
Accessory Resource Corporationilta); pieni pullo 6ljya 16ytyy tarvikelaatikossa.

Huomautus:  Ennen koneen voitelua kaikki vaatekappaleet on irrotettava koneesta. Lisaksi
kaikissa valikoissa Voitelu, paitsi 8-tunnin voitelu, taytyy irrottaa myos kaikki kirjontakehykset; 8-
tunnin-valikossa lakkikehyksen kayttdakseli liikkuu 6ljyn levittamiseksi, joten se on jatettava
koneeseen. Koska huolto-ohjelma lahes kaikissa valikoissa vaatii kehyksen siirron, nykyisen aloi-
tuskohdan sailyttdminen on mahdotonta.

Paina @ siirtyaksesi askelittain valikon |api. Joka kerran, kun painat nappainta @ kone
siirtyy seuraavaan kohtaan. Lue nama sivut ja 6ljya kaikki tarvittavat osat. Kun olet kdynyt lapi
kaikki valikot ja suorittanut tarvittavat toimenpiteet, ndyttoé on tyhja.

Jokaisen mallin lopussa ilmaantuu tdma sanoma. Poistaaksesi sanoman valiaikaisesti voit painaa
mitd tahansa ndppdintd, mutta sanoman poistamiseksi kokonaan on suoritettava tarpeelliset
huoltotoimenpiteet (kunnes on taas huollon aika). Kayta tarvikelaatikossa olevaa 6ljya.

Koska ohjelmisto on rajoitettu, eri voiteluvdleista ilmoittavat sanomat tulevat useampaan kertaan.
Kun esim. suoritat 40-tunnin huollon, ompelet sitten mallin ja ndyttdéon tulee ilmoitus 80-tunnin
huollosta. Syynd tdhan on, ettei sanoman ajoituksen laskevaa laskuria palauteta huollon suorit-
tamisen jdlkeen.

Seuraavasta kappaleesta 16ydat kaikki voitelua koskevat tiedot. Suorita annetut toimenpiteet
koskien k.o. sanomaa.

Langanpidin on 6ljyttdava

Kun tama sanoma ilmaantuu, siirry valikkoon
4-tunnin voitelu ja paina nappdinta ()
Kun nayttdéon ilmaantuu pidin, paina

Taman komennon seurauksena Z-akseli siirtaa
pitimen oikeaan asentoon voitelua varten
(250°). Katso kuvaaa 4-3 pitimen voitelemisek-
si. Kun olet valmis, paina nappéintd (&)

Tipauta 1 tippa 6ljya
kuvan osoittamaan
paikkaan

Nama toimenpiteet on suoritettava, jotta
sanoma havida ndytosta.

Kuva 4-3
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4-4 Lubrication

8-tunnin huollon aika

Tama aikailmoitus ilmaantuu ainoastaan, kun kdytetadn lakkikehysta. Nama toimenpiteet on
suoritettava, jotta sanoma hadipyy. Kayttdakseli voidaan jattaa koneeseen voitelun ajaksi.

Jos kaytat Pienta tai Suurta Lakkikehysta, siirry
valikkoon 8-tunnin voitelu ja paina nappainta

(3) . Painandppiintd @  tai @
kunnes nayttéon ilmestyy lakkikehyksen kayt-
tdakseli, paina sitten @ . Y-akseli siirtaa
lakkikehyksen oikeaan kohtaan voitelua varten.
Tipauta 1 tippa 6ljya akselin kaikille puolille
(katso kuvaa 4-4 lakkikehyksen kayttdakselin
voitelemiseksi). Kun olet valmis, paina nappain-
t& (&)sko likkuu edestakaisin ja
levittda oljyn.

Kuva 4-4

Kun kdytetaan laajakulmalakkikehysta, siirry
valikkoon 8-tunnin voitelu ja paina nappainta

. Paina ndppainta @ ¢ @ kunnes
ndyttédn ilmaantuu laajakulmalakkikehyksen
kayttdakselin ohjain, paina sitten ndppdinta

; X-kelkka siirtyy eteen. Puhdista molemmat
kayttdakselit ndyhdasta (katso kuvaa 4-5).
Tipauta tippa 6ljya kayttdakselin ohjaimeen
(alempi akseli) mahdollisimman lahelle kayttdak- i
selia, paina sitten @ siirtaaksesi X- Kuva 4-5
kelkan taakse. Puhdista molemmat kayttdakselit
néyhdasta. Tipauta yksi tippa 6ljya kayttdakselin
ohjaimen muoviosalle (katso kuvaa 4-6). Kun
olet valmis, paina . X-kelkka tekee
edestakaisen liikkeen 6ljyn levittamiseksi.

Pyyhi néyhta
molemmista akseleista
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Lubrication 4-5

40-tunnin huollon aika uuuu

Kun tdma sanoma ilmaantuu, siirry valikkoon 40-
tunnin voitelu, paina sitten (&)

Tipauta tdhan 1-
3 tippaa oljya

Kun ndkyviin tulee ylempi yhdystanko, paina
(&) . Neulakotelo siirtyy oikeaan kohtaan
voitelua varten (neula 1 ja akselin 180°). Kuvassa
4-7 nakyy 6ljyreidn paikka koneessa. Vie dljykan-
nu ompelupaan oikealla puolella olevan
punaisen pisteen vieressa olevaan nelikulmaiseen
reikddan. Kun olet valmis, paina @

Punainen
piste

Nama toimenpiteet on suoritettava, jotta sanoma ‘
haviaa.

Kuva 4-7

80-tunnin huollon aika

Kun tdma sanoma ilmaantuu, siirry valikkoon
80-tunnin voitelu, paina sitten (&) . Toimi
seuraavalla tavalla, jotta kaikki tarvittavat koh-
dat tulee voideltua.

Tipauta
tahan 2-3

tippaa o6ljya

1. Kun ndyttdéon ilmestyy alempi/ylempi neula-
tanko, paina nappaintd (&) . Koneen
minkaadn osien siirtdminen ei ole tarpeellista.

2

Katso kuvaa 4-8 alempien ja ylempien neu-
latankojen voitelemiseksi. Voitele kaikkien
kymmenen neulan neulatangot. Kun olet

valmis, paina nappainta (&)

N Tipauta
tahan 2-3

tippaa o6ljya

Kuva 4-8
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4-6 Lubrication

2. Kun nakyviin ilmestyy neulatangon kayttéak-
seli/V-kisko, paina nappainta .
Neulakotelo palautetaan sen alkuasentoon
voitelua varten (neula 1). Katso kuvaa 4-9
neulatangon kayttéakselin voitelemiseksi
neulan 1 kohdalla. Katso myés kuvaa 4-9
voidellaksesi V-kiskon. Tipauta 6ljya V-

Tipauta tahan reikaan
3-5 tippaa oljya

kiskoon mahdollisimman lahelle neulakote- H “ H “ H H H H H “ . .

loa. Naiden kohtien voitelemiseksi malleissa kv lakotel T'lpalu;[/akj Eppa

EMT 10/4 ja 10/4T vie oljykannu levyn Nakyma neulakotelosta Ollya V=kiskoon
: AR ylhaalta katsottuna

etupuolella olevan punahylsyisen reidn lapi.

Kayta tarvittaessa lamppua. Paina (&) Kuva 4-9
siirtaaksesi neulakotelon neulan 10 kohdalle.

Voitele neulakotelon kayttdakseli kuvan 4-10

osoittamalla tavalla. Voitele myos Tipauta tahan reikaan 3-
ompelupaan talla puolella oleva V-kisko. Kun 5 tippaa oljya

olet valmis, paina @ . Ompelupaa tekee

edestakaisliikkeen 6ljyn levittamiseksi. Q) N\ 7\ N
© ©;%

. . VITETITT
pauta 1 tippa
oljya V-kiskoon Nakyma neulakotelosta

ylhaalta katsottuna

Kuva 4-10
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Lubrication 4-7

3. Kun nakyviin tulee alempi yhdystanko, paina %
(&) . Neulakotelo siirtyy oikeaan o °
paikkaan voitelua varten (neula 10,
akselin150°). Katso kuvaa 4-11 voidellaksesi
alemman yhdystangon. Kayta tarvittaessa
lamppua. Kun olet valmis, paina (&)

Punainen
rengas

Nakyma
vasemmalta
puolelta

Tipauta tahan

% 3-5 tippaa 6ljya

Kuva 4-11

4. Kun nakyviin ilmestyvat Y-kiskot, paina
. Y-kisko siirtyy
oikeaan paikkaan voitelua varten. Kun
olet valmis, paina nappéinta ()
Y-kisko tekee edestakaisliikkeen
oljyn levittdmiseksi. Mallissa EMT 10T F1
Y-kiskot eivat sijaitse suoraan uran alla.
Oljykannua on pidettava kevyesti
koneen keskustaan pain painettuna
kiskojen saavuttamiseksi. Kuvassa 4-13
nakyy, missa kiskot ovat (ilman

Tipauta 1-2 tippaa
Oljya Y-kiskon etu- ja taka-
puolelle tdman raon kautta.
Toista koneen vasemmalla
puolella.

sivulevyja). . [
Kuva 4-12
Oljykannu
Poikkileikkaus ‘ Rako
(nékyma
edesta)

l ‘ Poyta

Y-kisko ’O

Koneen keskipiste

<=

Kuva 4-13

15338-14 Rev. D 4. Kayttajan suorittama huolto



4-8 Lubrication

5. Kun nakyviin ilmestyy liikkkuva kehys, teravarren taaempi tappi, paina nappainta @ . X/Y-
akseli siirtyy kehyksen keskelle. Poista taaempi peitelevy (kuva 4-14). Katso kuvaa 4-15 voidel-
laksesi langanleikkurin liikkuvan kehyksen ja teravarren taaemman tapin. Kun olet valmis,
paina nappainta @ . Kiinnita taaempi peitelevy takaisin paikoilleen.

Nakyma ylhaalta
ﬁ (ilman suojusta)

Tipauta 1 tippa
oljya kaikkiin
neljaan kohtaan
(liikkuva kehys)

:
N

Taaempi
Suojus

o
/ = @D
for
—

Tipauta tahan1 tippa 6ljya

Kuva 4-14 (teravarren taaempi tappi)
Kuva 4-15
- Nékyma ylhaalta Tipauta 1 tippa oljya
6. Kun nakyviin ilmestyy langan- (ilman ompelulevyé) kaikkiin neljadan

leikkausteran kayttdvarren etumainen
tappi, paina @ . Koneen
minkaan osien siirtdminen ei ole tarpeel-
lista langanleikkurin terdvarren ja tapin
voitelua varten. Poista ompelulevy.

Katso kuvaa 4-16 langanleikkurin tera-
varren ja tapin voitelemiseksi. Kun olet
valmis, paina nappainta (&) . Kiin-

nita ompelulevy takaisin paikoilleen. tippa Oljya(etu-

mainen tappi)

7. Kun nakyviin ilmestyy langanleikkurin
pikkerialustan akseli, tangon keskidtap-
pi, paina nappainta (&) . Koneen
minkaan osien siirtdminen ei ole tarpeel-
lista langanleikkurin pikkerialustan akselin ja tangon keskittapin 6ljyamista varten. Katso kuvaa
4-17 langanleikkurin pikkerialustan akselin ja tangon keskittapin 6ljyamiseksi. Kun olet valmis,
paina ndppéinta (&) . Pikkeri kadntyy ulos ja sisaan.

Kuva 4-16
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Lubrication 4-9

Mikali koruompelukoneessasi
ei ole langanleikkuria, kohdissa

5, 6 tai 7 annettuja toimen- Tipauta

piteitd ei tarvitse suorittaa. 80- ‘tahan1 \ Tipauta 1 tippa
tunnin voitelu on n&in saatettu tippa oljya oljya tahan
paatokseen. KAIKKI tyévaiheet (tangon reikaan (pikke-
on suoritettava, jotta sanoma keskiotappi) rialustan akseli)
haviga. . ] )

Kuva 4-17
480-tunnin huollon aika

Kun tdma sanoma ilmaantuu, siirry valikkoon 480-tunnin voitelu,
paina sitten nappdinta @ Kun X-akseli ilmestyy nakyviin, paina

nappainta @ . Tama saa X-palkin tydntymaan oikeaan asentoon
voitelua varten. Jotta voit voidella lineaarisen kiskon, alumiinikansi on
poistettava. Kannen yldosassa on yhdeksan ruuvia. Irrota kaikki
yhdeksan ruuvia, ja irrota sitten kansi X-palkista. Lineaarinen kisko on Kuva 4-18
metallikisko, jonka etu- ja takapuolella (ylareunassa) on urat. Voidel-

lessasi lineaarista kiskoa varmista, ettd jokaiseen _
uraan metallikiskon kummallakin puolella tulee pis- &
ara 6ljya. Kuvasta 4-18 nakyy lineaarisen kiskon
etupuolen ura, kiskon takapuolella on viela toinen
ura. F1-koneissa kantta ei tarvitse ottaa pois, koska
kannen ja kiskon valinen aukko on tarpeeksi suuri
etummaisen uran voiteluun. Takauraan ei pdase silla
tavalla kasiksi, mutta kdyttajat voivat panna pisaran ;
Oljya siihen kohtaan, missa kiskon takareuna ja “ Oljya kaikki
vaunu "koskettavat toisiaan". Oljy valuu kiskon kohdat
takapuolella olevaan uraan. Mallin EMT 10T F1 lin- '
eaarisen kiskon voitelu, ks. kuva 4-19. Kuvasta 4-20
ndet, kuinka mallin EMT 10/4 tai 10/4T lineaarinen Kuva 4-19
kisko voidellaan. Pane kansi takaisin X-palkin

. . T Oljya kaikissa
paaIIe..Pama @ . X-palkki jakaa o6ljyn liikkumalla kohdissa, toista kannatti- -
eteen ja taakse. &\‘ k r———
%«

men toisella puolella 77 ¢ - 2
.|
e |
- a-.

Kuva 4-20
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4-10 Lubrication

2100-tunnin huollon aika

Kun tama sanoma ilmaantuu, siirry valikkoon

2100-tunnin voitelu ja paina nappdinta @
Suorita seuraavat toimenpiteet, jotta kaikki
tarvittavat kohdat tulee voideltua.

1. Kun varinvaihtonokka tulee nakyviin, paina -

nappainta @ . Neulakotelo siirtyy neulan
10 kohdalle. Katso kuvaa 4-21 varinvai-
htonokan 6ljyamiseksi; ALA KAYTA LIKAA
OLJYA vérinvaihtonokan tapppien
Oljyamiseen. Kun olet valmis, paina ndp-

pdinta @ (kone suorittaa muutaman Kuva 4-21
varinvaihdon 6ljyn levittamiseksi).

2. Kun nakyviin tulee kiinnitysvivun nokka ja nokkapyéra, paina nappainta @ Neulakotelo
siirtyy neulan 1 kohdalle, jotta 6ljydminen voidaan suorittaa kunnolla. Kayta puuvillariepua ja
VAHAN OLJYA kiinnitysvivun nokan ja nokkapyéran.

Katso kuvaa 4-22a, 4-22b kiinnitysvivun nokan ja nokkapyéran 6ljyamiseen mallissa EMT 10T
F1. Kayta tarvittaessa taskulamppua.

Voitele
nokka ja
kaarrerulla

adt! Nokka nayttaa
tassa.

talta etupuolelta

Loysaa ruuveja katsottuna.

paastaksesi
niihin parem-
min kasiksi.

Figura 4-22b
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Lubrication 4-11

Kuva 4-24

Malleissa EMT 10/4 ja 10/4T sivusuojus on poistettava, jotta padstaan kasiksi ompelupaan #1
nokkaan. Poista etupuolella olevat 3 ruuvia (katso kuvaa 4-23) ja avaa ylapuolella olevat 2 ruu-
via (katso kuvaa 4-24). Kaikkien 4 ompelupaan nokat on 6ljyttava. Kayta tarvittaessa tasku-
lamppua. Kun olet valmis kiinnita jalleen suojus.

Kayt-

Paina lopuksi ndppdinta @ sakseli

3. Kun kaytat laajakulmalakkikehystd, ilmaan-
tuu sanoma Laajakulmalakkikehyksen kayt-

tdakseli; paina nappainta @ Poista kayt-
tdakseli koneesta. Pyyhi néyhta kayttoak-
selista (katso kuvaa 4-25).

Avaa 2 ruuvia, jotka kiinnittavat taaemman Kuva 4-25
tukipinteen, 2 mm:n kuusikantaruuvi-
avaimella (katso kuvaa 4-26).

Poista taaempi tukipinne. e Ve Ruuvien

Veda kayttoakseli ja kayttdakselin ohjain
kayttdmoottorin etupuolelta pois, jotta
laakerit tulevat nakyviin (katso kuvaa 4-27).

Tipauta10 tippaa 6ljya laakereille.

Tyoénna kayttdakseli ja kayttdakselin ohjain
takaisin laakerikotelon lapi.

Kiinnita taaempi tukipinne paikoilleen ja
kiristd sen 2 ruuvia. ;
Avoimet

laakerit

Paina lopuksi nappainta @

Kaikki tydvaiheet on suoritettava, jotta sanoma
haviaa.

Kuva 4-27
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4-12 Replacement Parts

Varaosat

Sulakkeet

Kayttaja voi vaihtaa kaksi koneen sulaketta. Jos sulake taytyy vaihtaa, katso seuraavasta taulukosta
sopiva nimellisvirta sulakkeelle. Ald kayta muita sulakkeita kuin tassa mainittuja:

PERIPHERAL 115V RATING (Melco part number) | 230V RATING (Melco part number)
EMT 10T 5A (010162-05) 2.5A(010162-25)

EMT 10/4 10 A(010162-10) 5A(010162-05)

EMT 10/4T 10 A(010162-10) 5A(010162-05)

Sulakkeen vaihtamiseksi toimi seuraavalla tavalla:

Muovikansi

1. Kytke virta pois paalta ja veda pistotulppa irti.

2. Aivan pistorasian ylapuolella on pieni muovikansi (katso
kuvaa 4-28). Irrota kynsilla tdaman kannen kaikki sivut
kuvan 4-28 osoittamista paikoista.

3. Kun kansi on irrotettu, veda kansi sulakkeenpitimineen
ulos (katso kuvaa 4-29).

4. Vaihda sulakkeet ja aseta sulakkeenpidin takaisin
paikoilleen.

5. Liita sahkdkaapeli pistorasiaan ja kytke virta paalle.

Kuva 4-29
Tyokalusarja

Tyokalusarjaan kuuluvat seuraavat osat ja se on osa kdyttajan tarvikelaatikkoa:

12-0sainen vakio- Kuusiokoloruuvitaltta 1/16" kuusiokoloavain
kuusiokoloavainsarja
Philips #2 ruuvitaltta Lyhyt suora ruuvitaltta 9/64" kuusiokoloavain
Suora pieni ruuvitaltta Tyokalunpidin 5/23" kuusiokoloavain
Philips kulmaruuvitaltta Tyokalun jatkokappale 6-0sainen metrinen
kuusiokoloavainsarja

Operation Manual for the EMT 10T F1, 10/4, and 10/4T Melco Embroidery Systems



Replacement Parts 4-13

Varaosat

EMT 10T F1

Hairidaikojen minimoimiseksi Melco suosittelee joidenkin varaosien pitdmista varastossa, jotta
yksinkertaiset vaihto- ja huoltoty6t voidaan suorittaa heti. Melco toimittaa varaosasarjan (TN
10905-01); se sisaltaa seuraavat osat:

p/n 10905-01
DESCRIPTION

PART NUMBER

010369-01

CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC

009448-05

PCB, KYBD, DISPLAY, EMT, ASSY

12754-04

CPU/TI, EMT, ASSY

009000-01

HOOK, ROTARY, SM BOBBIN

004267-01

CASE, BOBBIN

12204-01

PRESSER FOOT, ASSY

10186

KNIFE, MOVABLE, PHS I

009411-02

PCB, CLR CHNG, EMT, ASSY

010107-01

UTC, ASSY

344924-01

STRAP, WRIST, STATIC

10187-01

KNIFE, ADJUSTABLE

10184-01

PRESSER UNDER THREAD, PHS I

008471-01

VELCRO, GRABBER, FLARED

007505-01

SHIM, NDL, CS

110138-01

LIST, HARDWARE, SPARE

001532-01

BAR, NDL

001840-01

CLAMP, STOP, NDL BAR

003586-01

BLADE, GRABBER

001528-01

CLAMP, STOP, NDL BAR

004643-01

SCREW, NDL PLATE
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Replacement Parts

EMT 10/4 ja 10/4T

Hairidaikojen minimoimiseksi Melco suosittelee joidenkin varaosien pitdmista varastossa, jotta
yksinkertaiset vaihto- ja huoltoty6t voidaan suorittaa heti. Melco toimittaa varaosasarjan (TN
010901-01, 010898-01, 010900-01, 010899-01); se sisaltda seuraavat osat:

p/n 010901-01
PART NUMBER DESCRIPTION

010689-01 CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC, 50
010107-01 UTC, ASSY
001532-01 BAR, NDL
007924-01 FOOT, PRESSER, ASSY
008490-01 CASE, BOBBIN, SM. W/SPRING
009000-01 HOOK, ROTARY, SM BOBBIN
006520-01 PLATE, NEEDLE, UTC
001840-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
003586-01 BLADE, GRABBER
008471-01 VELCRO, GRABBER, FLARRED
001528-01 CLAMP, NDL, ASSY
001828-01 SCREW, SET, NDL CLAMP
005600-01 KNIFE, SPRING, FIXED
006671-01 PRESSER, UNTER THREAD
005617-01 KNIFE, MOVABLE
007505-01 SHIM, NDL CS
110231-01 LIST, HARDWARE, SPARE, 4 HD
004803-01 ASSY, PKNG, SPARE PARTS KIT
010902-01 KIT, FUSE, EMT 10/4(T)
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p/n 010898-01

PART NUMBER DESCRIPTION
009578-01 PCB, LV DRIVER, ASSY, EMT 10/4
010689-01 CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC, 50
010280-02 PCB, Y-HOME, ASSY, EMT10/4
009452-01 PCB, CPU, ASSY
344924-01 STRAP, WRIST, STATIC
010107-01 UTC, ASSY
009407-04 PCB, INTFC, ASSY EMT 10
009411-01 PCB, CLR CHNG, EMT, ASSY
001532-01 BAR, NDL
007924-01 FOOT, PRESSER, ASSY
008490-01 CASE, BOBBIN, SM, W/SPRING
009000-01 HOOK, ROTARY, SM BOBBIN
006520-01 PLATE, NEEDLE, UTC
001840-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
001528-01 CLAMP, NDL, ASSY
001828-01 SCREW, SET, NDL CLAMP
010027-01 PCB, ESTOP, ASSY, EMT 10/4
009448-01 PCB, KEYBOARD, DISPLAY, EMT, ASSY
007505-01 SHIM, NDL CS
110231-01 LIST, HARDWARE, SPARE, 4 HD
004803-01 ASSY, PKNG, SPARE PARTS KIT
010902-01 KIT, FUSE, EMT 10/4(T)
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Replacement Parts

p/n 010900-01
PART NUMBER DESCRIPTION

010689-01 CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC, 50
010107-01 UTC ASSY
001532-01 BAR, NDL
007924-01 FOOT, PRESSER, ASSY
008490-01 CASE, BOBBIN, SM, W/SPRING
009000-01 HOOK, ROTARY, SM BOBBIN
006520-01 PLATE, NEEDLE, UTC
001840-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
001528-01 CLAMP, NDL, ASSY
001828-01 SCREW, SET, NDL CLAMP
007505-01 SHIM, NDL CS
110231-01 LILST, HARDWARE, SPARE, 4 HD
004803-01 ASSY, PKNG, SPARE PARTS KIT
010902-01 KIT, FUSE, EMT 10/4(T)
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p/n 010899-01
PART NUMBER DESCRIPTION

009578-01 PCB, LV DRIVER, ASSY, EMT 10/4
010689-01 CABLE, ETHERNET, NTWRK, INTFC, 50
010280-01 PCB, Y-HOME, ASSY, EMT 10/4
009452-01 PCB, CPU, ASSY
344924-01 STRAP, WRIST, STATIC
010107-01 UTC, ASSY
009407-01 PCB, INTFC, ASSY EMT 10
009411-01 PCB, CLR CHNG, EMT, ASSY
001532-01 BAR, NDL
007924-01 FOOT, PRESSER, ASSY
008490-01 CASE, BOBBIN, SM, W/SPRING
009000-01 HOOK, ROTARY, SM BOBBIN
006520-01 PLATE, NEEDLE, UTC
001840-01 CLAMP, STOP, NDL BAR
003586-01 BLADE, GRABBER
007545-01 VELCRO, WIPER, PILE
001528-01 CLAMP, NDL, ASSY
001828-01 SCREW, SET, NDL, CLAMP
005600-01 KNIFE, SPRING, FIXED
006671-01 PRESSER, UNDER THREAD
005617-01 KNIFE, MOVABLE
009448-01 PCB, KEYBOARD, DISPLAY, EMT, ASSY
007505-01 SHIM, NDL CS
110231-01 LIST, HARDWARE, SPARE, 4 HD
004803-01 ASSY, PKNG, SPARE PARTS KIT
010902-01 KIT, FUSE, EMT 10/4(T)
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5. Toimintahairioiden sxxt 'Ia Eoistaminen>

Langan katkeaminen

ONGELMA MAHDOLLISET SYYT POISTAMINEN
Malli Pistot ovat liian lyhyet ja/tai liian Tarkista pistojen pituus ja/tai
tiheat tiheys ja tee tarvittavat saadot
uudelleen
Neulat Vadra neula kaytdssa olevalle Korvaa sopivalla neulalla
langanvahvuudelle
Neula on taipunut, vioittunut tai Vaihda neula
tylsa
Neula on vaardssa asennossa Asenna neula oikein (katso
Neulan vaihtaminen)
Neula ja/tai neulansilma on Vaihda neula
terdvdsdrmainen
Lanka

Vaara langanvahvuus kaytdssa
olevalle neulalle
Huono lankalaatu

Korvaa sopivalla neulalla

Korvaa paremmalla lankalaadulla
tai suihkuta silikonia puolalle
Korvaa Z-kierteisella (vasen-

kierteiselld) langalla

Pujota lanka oikein (katso kohta

Kaytetetddn S-kierteista
(oikeakierteista) lankaa
Lanka pujotettu vaarin

Langanpujotus)
Ylé-/alalangan Ylélangan/alalangan pingotus on Vahenna ylalangan/alalangan
pingotus liian kired pingotusta

Ylélangan ja alalangan pingotus

Saada ylalangan/alalangan
ei ole tasainen

pingotusta (katso kohta
Langanpingotus)
Saada/vaihda saatojousi (katso
Tekninen kasikirja)

Veda kehyksessa oleva kangas
tiukalle (katso kohta Kehys)
Kayta enemman tukikangasta
kirjottavan kankaan alla

Virheellinen langansaatéjousen
pingotus/vaste
Kangas on pingotettu liian
|6ysalle
Sopimaton tukikangas aiheuttaa
kirjottavan kankaan vetaytymisen
pistolevyn reikdan
Langanpidin ei ole oikein saadetty

Kangas ja kirjontakehys

Pyodriva langanpidin Muuta langanpitimen saatéa
(katso Tekninen kasikirja)
Puhdista, voitele tai vaihda
Suurenna etaisyytta (katso
Tekninen kasikirja)

Langanpidin ei pyori tasaisesti

UTC-varmuustapin ja

langanpitimen valinen etaisyys on
liian pieni

Puola on vioittunut
Alalanka juoksee huonosti
Naarmuja tai muita karkeita
kohtia langankulussa

Neulansyvyys ei ole oikein

saddetty

Puola

Vaihda puola
Korjaa tai vaihda puola
Poista naarmut smirgelikankaalla

Langankulku

Neulansyvyys

Saada neulansyvyys (katso
Tekninen kasikirja)
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Pistojen valiinjatto

ONGELMA

MAHDOLLISET SYYT

POISTAMINEN

Neulat

Neula on taipunut tai vioittunut

Vaihda neula

Vaara neula kaytossa olevalle
langanvahvuudelle

Vaihda sopivaan neulaan

Neula on vaarin asennettu

Asenna neula oikein (katso
kohta Neulan vaihtaminen)

Neulansyvyys

Neulatangon alin kuolokohta
on vaara

Saada neulansyvyys (katso
Tekninen kasikirja)

Pyoriva langanpidin

Langanpidin ei ole oikein
saddetty

Saada etaisyys (katso Tekninen
kasikirja)

Langanpitimen paa on tylsa

Vaihda langanpidin

Ylélangan/alalangan pingotus

Alalanka ei juokse tasaisesti

Vaihda puola tai puolakotelo

Yldlanka ei juokse tasaisesti

Saada ylalangan pingotus

Paininjalka Heikon tai rikkindisen Vaihda ja vahvista jousi (katso
paininjalan takia neula ei paase Tekninen kasikirja)
tasaisesti kankaasta
Lanka Langankierteisyys on liian tiukka Kayta sopivaa lankaa tai kysy
neuvoa huoltoliikkeesta
Lanka on liian joustavaa
muodostaakseen siistin
silmukan
Saatojousi Saatojousen vaste on liian Saada saatdjousen vaste (katso
vahva Tekninen kasikirja)
Saatoéjousen pingotus on liian Vahenna pingotusta
kired

Neulan katkeaminen

MAHDOLLISET SYYT

POISTAMINEN

Neula on taipunut

Vaihda neula

Neula on vaarin asennettu

Asenna neula oikein (katso kohta Neulan

vaihtaminen)

Neula koskettaa langanpidinta

Muuta langanpitimen saatda (katso Tekninen

kasikirja)
Huono neulalaatu Vaihda neula
Neula on tylsa Vaihda neula

Neula on liian pieni kirjottavalle kankaalle

Korvaa sopivalla neulalla

Neula koskettaa pistolevya

Saada neulakotelo oikein (katso Tekninen
kasikirja)

Neula koskettaa langanvartijaa (UTC)

Kohdista langanvartija (UTC) uudelleen (katso
Tekninen kasikirja)
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Loysat pistot
MAHDOLLISET SYYT POISTAMINEN
Yldlanganpingotus on liian 16ysa Saada ylalanganpingotusta (katso kohta
Langanpingotus)
Alalanganpingotus on liian 16ysa Saada pingostusta puolakotelon saatéruuvin
avulla
Epasaanndllinen langanvahvuus Kayta laadullisesti korkealuokkaista lankaa
Ylalangan pingotus on epdvakaa Puhdista pingottajan osat
Langanpidin on vaarin saadetty Muuta langanpitimen saatoa (katso Tekninen
kasikirja)
Langanpitimen sopimaton voitelu Voitele langanpidin (katso kohta Langanpitimen
voitelu)
Malli on liian tihea Pienenna pistojen tiheyttd (katso EDS-ohje
mallien muotoilemiseksi)
UTC-varmuustapin ja langanpitimen valinen Saada etdisyys (katso kohta UTC-sdadot)
etaisyys on liian suuri

Muita ongelmia

ONGELMA

POISTAMINEN

Linnunpesa

Lanka on voinut kiertya langanpitimen
ympadrille; tarkista langanvartijan
varmuustapin saato (katso Tekninen
kasikirja)

Teravat sarmat

Tarkista pistolevy tai ompele
langantestausmalli
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6. Virheilmoitukset

Jos koneeseen ilmaantuu virhe tai jos sen tulee nayttaa viimeksi asetettu tila, LCD-ndyttdon
ilmestyy virheilmoitus ja kone antaa aanimerkin.

Kyseessa voi olla toimintavirhe. Nayttdon ilmestyy virheilmoitus esimerkiksi, kun painat nappainta
ennen kuin keskusmuistiin on ladattu mallia. Sinun taytyy siis ensin ladata malli.

Kyseessa voi olla myds mekaaninen virhe. Nayttoéon ilmestyy virheilmoitus esimerkiksi, kun Y-akseli
térmaa asetettuihin rajoihin ennen kuin malli on kirjottu loppuun. Sinun on todennakdisesti
kaytettava suurempaa kehysta.

Mahdollisesti virhe on myds itse ompelussa. Nayttoon ilmestyy virheilmoitus esimerkiksi lan-
gankatkon seurauksena. Tassa tapauksessa lanka on pujotettava uudelleen ja jatkettava ompelua.

Taman kappaleen seuraavilla sivuilla on luettelo kaikista virheilmoituksista aakkosjarjestyksessa. Jos
koneesi joskus tekee virheilmoituksen, jota ei |6ydy tasta luettelosta tai jos et tieda miten toimia
tassa mainitun virheilmoituksen esiintyessa, kaanny lahimman Melco-huoltopalvelun puoleen.

Lataa <mallinimi uudelleen>

Ladattaessa mallia tietokoneelta kone antoi virheilmoituksen automaattisen lahetyksen ollessa
kdynnissa. Poista malli muistista ja lataa se uudelleen tietokoneelta. Jos tama virheilmoitus toistuu
usein, se on merkki jarjestelmamuistin virheesta tai virheellisesta litdnnasta verkossa. Tarkista liitéan-
ta varmistaaksesi, etta kaikki pistotulpat on liitetty asianmukaisesti eika mikaan niista puutu. Jos
tama ei ratkaise ongelmaa, kaanny Melco-huoltopalvelun puoleen ongelman ratkaisemiseksi.

Sovellus tiedonkulku

Tama tarkoittaa, etta kone ei ole asianmukaisesti ladattu. Talléin kone on kytkettava POIS ja
uudelleen PAALLE. Jos tama ei onnistu, yrita konfiguroida koruompelukone uudelleen. Mikéli tata
tapahtuu usein, ota yhteys Melco-huoltopalveluun.

Toimintavirhe Uudelleenkaynnistyksessa virrankatkon jalkeen

Yritat Uudelleenkdynnistysta virrankatkon jalkeen, vaikka mallia ei ole viela aktivoitu.

Kehyksen ulkopuolella

Yritat aktivoida langankatkaisutoimintoa heti, kun neula on valitun kehyksen rajojen ulkopuolella.

Kaksinkertainen malli

Mallia yritetaan ladata levykkeeltda, mutta malli on jo ladattu koneeseen.
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Langankatko

Lanka on katkennut, kone pysahtyy ja tallentaa muistiin viimeiset 5 pistoa. Tarkista, etta lan-
gankulku on esteetdn, etta alalankaa on jdljella ja ettd neula on oikein asennettu. Pujota lanka
uudelleen ja paina ndppadinta . Tarkista jousi nahdaksesi, onko se ulosvedetty.

Langankatkaisu Pois

Tama tarkoittaa, etta olet yrittanyt suorittaa Langanleikkaus Heti -toimintoa, vaikka leikkaustoim-
into oli kytketty pois paalta. Siirry valikkoon Konfigurointi valikossa Palvelu/Huolto ja kytke
leikkaustoiminto jdlleen paalle. Nyt voit jatkaa.

Langanleikkuri ei ole asennossa 1

Tama sanoma tulee nayttéon, kun painetaan nappainta ompelutoiminnon
aktivoimiseksi tai Ompelupdan Saadot-toimintoa yritetdan suorittaa, vaikka langanleikkurin tera ei
ole palautunut alkuasentoonsa, kohtaan 1. Siirrd langanleikkuri kdsin alkuasentoon ja jatka sitten
ompelua. Mikali tdma ei johda tulokseen, kdaanny Melco-huoltopalvelun puoleen.

Vaara komento

Keskusyksikk® on saanut vaaran komennon, joka on johtanut kohtalokkaaseen virheeseen. Kaan-
ny Melco-huoltopalvelun puoleen.

Vaara Ompelupaan Saadot-toiminto

Z-akselin ohjain ei ole ymmartanyt valikossa Ompelupddn Saadét annettua komentoa. Odota muu-
tama sekunti ja yrita uudelleen. Jos se ei johda tulokseen, kaanny Melco-huoltopalvelun puoleen
ongelman ratkaisemiseksi.

Virheellinen mallinimi

Kone ei l6ytanyt mallinimead painettaessa nappainta . Jos AutoPoisto on PAALLE kytketty
tietokoneessa, malli poistetaan automaattisesti, kun se on kirjottu valmiiksi. Jos AutoPoisto on
POIS kytketty, malli on poistettu kasin valikossa Mallit. Lataa malli uudelleen ja jatka.

Virheellinen nappaimistokoodi

Kone ei voinut lukea nappaimiston kautta annettua tietoa. Kytke kone POIS ja takaisin PAALLE,
aktivoi sitten toiminto Uudellenkdynnistys virrankatkoksen jalkeen. Jos tama ei ratkaise ongelmaa,
konfiguroi kone uudelleen. Uudelleenkonfiguroinnin aikana kaikki parametrit palautetaan vaki-
olahtdarvoihin ja haluamasi malli on kaynnistettdva uudelleen. Jos tdmakaan ei auta, kysy neuvoa
Melco-huoltopalvelusta.

Operation Manual for the EMT 10T F1, 10/4, and 10/4T Melco Embroidery Systems



Error Messages 6-3

Vaara tunnusmerkki tallennukselle virrankatkoksen aikana

Koneen kirjoessa mallia malliin asetetaan tunnusmerkki viimeisen kirjotun piston merkitsemiseksi.
Tama sanoma ilmoittaa virheestd, jonka kone on havainnut tunnusmerkin asettamisen yhteydessa.
Jos kone antaa tdman ilmoituksen, tallennus virrankatkoksen aikana ei ole mahdollista. Voit yrittaa
varmistaa mallin seuraavalla tavalla:

1. Siirra kehys mallissa siihen kohtaan, missa kone pysahtyi, tai jos tieddt suunnilleen pistojen
lukumadadran tai varinvaihdon kohdan, voit kdyttaa toimintoja Siirry pistoon tai Siirry variin.

2. Paina néppaintéa .

Jos tama ei johda tulokseen, kytke kone POIS paalta ja uudelleen PAALLE; varmista, etta tietokone
on kytketty paalle ja etta olet EDS IlI- tai Wilcom-ohjelmassa.

Varisavyhakemisto Pois

Tama sanoma ilmoittaa, etta kone yrittaa suorittaa varinvaihdon, tai etta kayttdja on yrittanyt
aktivoida Ompelupdan Saadot-toiminnon varinvaihtonokan ollessa ilman varisavyhakemistoa. Siirry

valikkoon "Joutokdynti" ja paina nappdinta © tai @ saadaksesi vérinvai-
htonokan vdrisdvyhakemistoon. Jos tama ei ratkaise ongelmaa, yritd palauttaa nokka kasin.

Nokan palauttamiseksi kdsin suorita seuraavat toimenpiteet:

1. Katso missa varinvaihtonokan saatéruuvi sijaitsee (se
on uppokantaruuvi). Mallissa EMT 10T se on
ompelupaan vasemmalla puolella (kun seisot koneen
edessa) neulakotelon takana. Malleissa EMT 10/4 ja
10/4T se on ompelupaan #1 oikealla puolella (olet
koneen edessa) neulakotelon takana. Kuvassa 6-1
nakyvat vastaavat paikat mallissa EMT 10T. LED-diodi
ja ruuvi sijaitsevat malleissa EMT 10/4 ja 10/4T
samassa paikassa ompelupaan #1takana.

2. Yksi LED-diodeista sijaitsee ylhaalla ompelupaan kan-
natusvarressa. Kun tamd valo PALAA, ompelupda on
kytketty POIS padlta. Kdanna ruuvia kevyesti, kunnes
valo SAMMUU.

Kuva 6-1

Jos ongelma ei ole ratkaistu, kaanny Melco-huoltopalvelun puoleen.
Varinvaihto Keskeytys

Koruompelukone pysahtyy ennen jokaista varinvaihtoa, jos kirjain P on annettu varijarjestykseen.
Jos varijdrjestykseen on annettu luku 0, koruompelukone pysdhtyy vain kerran.
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Varinvaihtoliike Ajanloppuminen

Tama ndyttaa, etta kone ei ole suorittanut vdrinvaihtoa 5 sekunnin kuluessa. Téma johtuu yleensa
mekaanisesta esteesta varinvaihtoyksikon sisdlla ja se voidaan korjata etsimalla este ja poistamalla
se. Jos mitdan estetta ei I6ydy, toimi seuraavalla tavalla tarkistaaksesi, onko vika sahkdosissa tai
moottorissa:

1. Siirry valikkoon Joutokaynti.
2. Paina ndppdimia © i nappaimia &) @ siirtaaksesi neulakoteloa.
3. Jos virheilmoitus h&viaa, paina nappéinta ja jatka ompelua.

Jos ongelmaa ei vield ole ratkaistu, kdanny Melco-huoltopalvelun puoleen.

Varinvaihtoluettelo on taynna

Varinvaihtojen lukumaara ei saa olla suurempi kuin 99.

Levykkeelta lataaminen epaonnistunut

Mallin lataaminen levykkeeltd on epaonnistunut. Yrita ladata malli uudelleen. Jos ongelmaa ei
voida ratkaista, levyke tai levyasema on todennadkaisesti viallinen.

Virheellinen levykehakemisto

Levykkeelld on yritetty suorittaa hakemistokomento; levyke on joko viallinen tai silla on vaara for-
maatti tai sita ei ole asetettu levyasemaan. Jos kone antaa taman ilmoituksen kaynnistettaessa
konetta uudelleen virrankatkoksen jalkeen, yrita uudelleen.

Virheellinen DSP-komento

Moottorinohjaukselle on annettu patematén komentojono; tama aiheuttaa vakavan virheen, jonka
seurauksena keskusyksikkd pysayttaa koneen. Kaanny Melco-huoltopalvelun puoleen.

Virheellinen ompelukomento

Tama tarkoittaa, ettd ei ole valittu mallia ennen kuin painettiin nappéintda (<) ompelu-
toiminnon kdynnistamiseksi valikossa Ompelu.

Toiminto ei ole sallittu

Toiminto, jonka haluat suorittaa, ei ole tassa sallittu (esim. komento Kehyksen keskidinti ei ole sal-
littu, jos kone on juuri mallin keskelld).
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Pidin ei ole kohdassa 1

Tama tarkoittaa, etta langanpidin ei ole aivan aloituskohdassaan. Pidin on mahdollisesti jadnyt
kiinni lankaan tai Velcro-nauhaan. Irrota pidin ja veda se kdsin takaisin aloituskohtaan. Paina nap-
pdintad A ja jatka ompelua.

Keskusmuistissa ei ole yhtaan mallia

Tama tarkoittaa, etta yritat suorittaa yhta toiminnoista Uudellenkdynnistys virrankatkoksen jdlkeen,
Siirry pistoon tai Siirry variin, mutta keskusmuistissa ei ole yhtaan mallia. Siirry valikkoon mallit, val-
itse malli ja yrita uudelleen.

Ei yhtaan mallia

Tama ilmoitus ndyttad, etta olet valikossa Mallit eika yhtdan mallia ole ladattu. Joko tietokoneelta
ei ole lahetetty yhtaan mallia tai ne on automaattisesti tai manuaalisti poistettu. Tietokoneessasi
on mahdollisesti sadtdé AutoPoisto asennossa PAALLE.

Muisti on taynna

Olet yrittanyt ladata mallin levykkeelta mutta keskusmuisti on tdynnd. Poista muistista yksi malli ja
yrita uudelleen.

Ompelupaa ei ole ylhaalla (,Ompelupaa ylhaalla” laiminlyoty)

Z-akselin valvontalaite on laiminlyényt ,,Ompelupda ylhaalla“-signaalin. Kone odottaa nyt toista
150 asteen kaannosta; jos signaalia ei vieldkaan huomioida, kone keskeyttda ompelun. Tdma virhe
aiheuttaa keskusyksikon pysahtymisen; virta on kytkettava POIS paalts, sitten uudelleen PAALLE ja
on suoritettava Uudelleenkaynnistys virrankatkoksen jalkeen. Jos tata tapahtuu usein, kysy neuvoa
Melco-huoltopalvelusta.

Poisto epaonnistunut

Kone ei voinut suorittaa komentoa Mallin Poisto, koska k.o. mallia juuri kirjotaan tai toista mallia
ladataan samanaikaisesti. Odota 20 sekuntia ja yrita sitten uudelleen. Tama viesti voi esiintya
my®s, jos malli on valikon MALLIN OMPELU jonolistalla. Tassa tapauksessa suorita Jarjestelman
uudellenkaynnistys ja poista sitten malli muistista.

Kone on kdynnissa

On yritetty aktivoida valikko, jonka aktivoiminen ei ole sallittua koneen ollessa kdynnissa. Pysdyta
kone ja yrita uudelleen.
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Moottorinohjausmuisti on taynna

Moottorinohjausmuisti on tdynnd. On annettu enemman "Siirto" tai "Ompelupdan saadot"-
komentoja kuin on muistitilaa. Moottorinohjausmuistin tyhjentamiseksi kytke virta POIS ja jalleen
PAALLE. Jos virran kytkeminen pois ja paalle ei auta poistamaan sanomaa, virheen on oltava
CPU:ssa. Kysy tassa tapauksessa neuvoa Melco-huoltopalvelusta.

Mallia ei l16ydy

Tama sanoma ilmestyy ndyttéon, kun suoritetaan Uudelleenkaynnistys virrankatkoksen jalkeen eika
kone l6yda viimeksi kirjottavana ollutta mallia mallimuistipuskurista. Laheta viimeinen malli
uudelleen levyasemalta ja yrita sitten uudelleen Uudelleenkdynnistysta virrankatkoksen jalkeen.

Mallikeskusmuisti taynna

Tama tarkoittaa, etta keskusmuistiin ei voi ladata enda yhtaan mallia. Tama sanoma nakyy valikos-
sa Mallin ompelu.

Mallinloppu l6ytynyt

Kone antaa tiedotuksen mallin lopusta. Tdama sanoma ilmestyy suoritettaessa Uudelleenkaynnistys-
ta virrankatkoksen jalkeen. Mikali tdma sanoma ilmestyy ndyttéon, on yritettdva toista keinoa
saada malli jalleen aktivoitua (katso Vaara tunnusmerkki tallennukselle virrankatkoksen aikana).

Ei asennossa Ompelupaa ylhaalla

Tama tarkoittaa, etta yritetddn suorittaa X- tai Y-liketta tai varinvaihtotoimintoa, kun ompelupda
ei ole Ompelupaa ylhaalla-asennossa. Siirry kohtaan Ompelupaa ylhaalla komentoon SIIRRY
OMPELUPAA YLHAALLA.

Yrita ladata malli uudelleen

Tama tarkoittaa, etta mallia ei ole ladattu kokonaan suoritettaessa Uudelleenkdynnistys vir-
rankatkoksen jalkeen. Odota muutaman sekunti ja yritd uudelleen.

Hatakatkaisin aktivoitu

Hatdkatkaisin on aktivoitu. Kierra tai veda siitd hieman palauttaaksesi sen takaisin alkuasentoon.
0-arvot

Tama sanoma ilmestyy, kun luodaan erikoiskehysta mutta X- tai Y-arvoina on 0. Sy6ta oikeat X- ja
Y-arvot poistaaksesi sanoman.
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Kehysrajat

Jos X- tai Y-akselin liikkeet eivat jaa kirjonta-alueen sisapuolelle koneen ollessa kdynnissa, kone
pysahtyy ja se antaa tdman virheilmoituksen. Jos jompikumpi toiminnoista "Kehys eteenpdin” tai
"Kehys taaksepain” aktivoidaan, tama ilmoitus ilmestyy myos heti, kun kehyksen rajat saavute-
taan. Jos et ole valikossa Kehys, siirry valikkoon Palvelu/Huolto ja tarkista kehysrajat valikossa Kon-
figurointi. Ehka kaytdssa on kehyskoko, joka on liian pieni valitulle mallille tai mallin aloituskohta
on mahdollisesti asetettu vadrin. Valitse suurempi kehyskoko tai aseta mallin aloituskohta siten,
ettd malli sopii kehyksen sisaan, yrita sitten uudelleen.

Jos tdma sanoma esiintyy usein, voi se olla merkki ompelupdadn mekaanisesta esteestd, esimerkiksi
langasta, joka on juuttunut langanpitimeen, rikkoutuneen neulan osasista, vaatekappaleen osasta,
sotkuisesta langasta tai riittdmattémasta voitelusta. Etsi vian aiheuttaja ja korjaa se. Mikali et 16yda
vian aiheuttajaa tai virheilmoitus ilmestyy edelleenkin usein, kysy neuvoa Melco-huoltopalvelusta.

Patematon varijarjestys

Valikossa Varit on annettava vahintaan yksi oikea varinumero varinvaihtojarjestyksessa. Kdytettavis-
sa olevat luvut ovat 1 - 10 ja 0. Valikosta Varit ei voi poistua, ennen kuin annetut tiedot on korjat-
tu.

Alalangan tarkistaminen

Katso langankatko.

Varinvaihtajan akselin voimassa olevat rajat

Tama sanoma tarkoittaa, etta varinvaihtajan kayttéakselin virtapiirissa on todettu ylivirtaa. Taman
voi aiheuttaa varinvaihtajan kayttdakselin kallistuminen tai moottorin tai muiden sahkdosien toim-
intahairio. Kytke kone POIS p&alts ja sitten uudelleen PAALLE. Jos tdmd virhe esiintyy useammin
kuin kerran samassa mallissa, kysy neuvoa Melco-huoltopalvelusta.

Pitimen akselin voimassa olevat rajat

Tama sanoma tarkoittaa, etta pitimen kayttdakselin virtapiirissa on todettu ylivirtaa. Tdaman voi
aiheuttaa varinvaihtajan kayttdakselin kallistuminen tai moottorin tai muiden sahkdosien toim-
intahairio. Kytke kone POIS p&alts ja sitten uudelleen PAALLE. Jos tdma virhe esiintyy useammin
kuin kerran samassa mallissa, kysy neuvoa Melco-huoltopalvelusta.

X-akselin rajat

Tama sanoma tarkoittaa, etta X-akselin kdyttdakselin virtapiirissa on todettu ylivirtaa. Taman voi
aiheuttaa X-akselin kayttémoottorin tai kiskon kallistuminen tai moottorin tai muiden sahkdosien
toimintahairio. Kytke kone POIS paalta ja sitten uudelleen PAALLE. Jos tamd virhe esiintyy useam-
min kuin kerran samassa mallissa, kysy neuvoa Melco-huoltopalvelusta.
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X-akseli ei ole valmis

Katso Y-akseli ei ole valmis.

Virheellinen X-akselin kulku

Katso Virheellinen Y-akselin kulku.

X-akselin liike Ajanloppuminen

Katso Y-akselin liike Ajanloppuminen.

X/Y-aloituskohtaa ei ole asetettu

Olet yrittanyt suorittaa toimintoja Siirto tai Leikkaustoiminto heti ilman, etta ALOITUSKOHTAA on
asetettu. Jatka kohdan 1 asettamisen jalkeen.

Y-akseli ei ole valmis

Tama tarkoittaa, etta neula yrittda pistaa kankaan lapi ennen kuin X- tai Y-akselin liike on paat-
tynyt. Yrita jatkaa ompelua; mikali virhe ilmaantuu uudelleen, kadanny Melco-huoltopalvelun
puoleen.

Y-akselin lilke Ajanloppuminen

Tama virheilmoitus tarkoittaa, etta Y-kehys ei ole suorittanut Siirto-komentoa asetetussa ajassa.
Taman ilmoituksen uusiutuminen voi olla merkki kehysten lukkiutumisesta tai sahkohairidsta.
Taman vian korjaamiseksi poistu valikosta Siirto, siirrd Y-kehysta manuaalisti nuolindppdinten avulla
ja yrita liikuttaa Y-akselia uudelleen.

Y-akselin rajat

Tama sanoma tarkoittaa, etta Y-akselin kdyttéakselin virtapiirissé on todettu ylivirtaa. Taman voi
aiheuttaa Y-akselin kayttémoottorin tai kiskon kallistuminen tai moottorin tai muiden sahkéosien
toimintahairio. Kytke kone POIS paalta ja sitten uudelleen PAALLE. Jos tamd virhe esiintyy useam-
min kuin kerran samassa mallissa, kysy neuvoa Melco-huoltopalvelusta.

Virheellinen Y-akselin kulku

Tama virheilmoitus tarkoittaa, etta Y-kayttdakseli ei jalienna (tai ei liiku) Y-akselia ohjaaman
ohjelmiston mddraamalla tavalla. Tdma virhe voi esiintyd ompelun, langanleikkauksen, mallin jal-
jentamisen, kehyksensaadon ja valikosta Siirto valittujen liiketoimintojen aikana. Jos tdma ilmoitus
ilmestyy toistuvasti, voi kyseessa olla kehyksen liikkkeen mekaaninen estyminen tai sahkohairid

Operation Manual for the EMT 10T F1, 10/4, and 10/4T Melco Embroidery Systems



Error Messages 6-9

(tarkista, ettei akselilla ole mekaanisia esteitd). Kone lopettaa ompelun, jos tama vika ilmenee.
Ompelun jatkamiseksi yrita siirtaa kehystda muutama pisto taaksepdin toiminnolla "Kehys taak-
sepdin" ja paina sitten nappainta A jatkaaksesi ompelua. Jos tasta ei ole apua, kytke
kone POIS paalts ja uudelleen PAALLE ja yrité suorittaa Uudelleenkdynnistys virrankatkoksen jal-
keen. Jos tdma sanoma ilmaantui mallin jaljentamisen, kehyksensaadon tai siirtotoimintojen
aikana, yrita aktivoida k.o. toiminnot uudelleen.

Virheellinen Z-akselin kulku

Tama virheilmoitus tarkoittaa, etta Z-kayttdakseli ei jaljenna Z-akselia ohjaaman ohjelmiston
maaraamalla tavalla. Suorita toiminto "Siirry ompelupaa ylhaalla" valikossa Toiminnot. Poistu
valikosta Toiminnot ja paina nappainta N jatkaaksesi. Mikali sanoma ei havid, kaanny
Melco-huoltopalvelun puoleen.

Z-akselin rajat

Tama sanoma tarkoittaa, etta Z-akselin kdyttéakselin virtapiirissé on todettu ylivirtaa. Taman voi
aiheuttaa Z-akselin kayttdémoottorin kallistuminen tai moottorin tai muiden sahkdosien toim-
intahairi. Kytke kone POIS paalta ja sitten uudelleen PAALLE. Jos tdma virhe esiintyy useammin
kuin kerran samassa mallissa, kysy neuvoa Melco-huoltopalvelusta.

Z-akselin liike Ajanloppuminen

Tama virheilmoitus tarkoittaa, etta Z-akseli on vastaanottanut Siirto-komennon mutta ei ole suorit-
tanut sita loppuun asetetussa ajassa. Tama sanoma voi ilmaantua tavallisen ompelutoiminnon
aikana tai useimpien valikon ,,Ompelupaan saadot” toimintojen aikana. Jatkaaksesi suorita toim-
into ,, Siirry ompelupaa ylhaalla” valikossa Toiminnot.
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7.Sanahakemisto

A

8-KANAVA-NAUHA
Vanhempi valine tietokonetietojen muistiin tallentamiseksi, jossa tiedot lavistetaan reikakoodeina
rullalla olevalle paperinauhalle.

AKTIIVINEN IKKUNA
Parhaillaan kaytossa oleva ikkuna. Sitd kutsutaan myds ajankohtaiseksi ikkunaksi.

ALALANGAN PUOLA
Puola, jolla koruompelukoneen alalanka sijaitsee. Itse lankaa kutsutaan alalangaksi.

ALIVALIKKOLUETTELO

Luettelo kaytettavissa olevista komennoista, joka ilmestyy heti, kun jokin valikkokentista valitaan
(napaytetaan). Mustalla merkityt komennot ovat kaytettavissa, harmaat tai vain heikosti nakyvat
komennot eivat ole kaytettavissa.

ALOITUSKOHTA
Tasta kohdasta alkaa mallin kirjonta. Useimmissa malleissa X ja Y-koordinaatit ovat kohdassa 0,0,
mika tarkoittaa, etta malli alkaa keskelta ja paattyy keskelle.

ALUSTAT
Alustoiksi tai alustapistoiksi kutsutaan pistoja, jotka tehdaan kirjottavan kankaan tukemiseksi tai
valmistelemaan kirjottava kappale peitepistoja varten.

APPLIKAATIO
Kangaskoristeen yhdistaminen kuvioon mallin somistamiseksi tai pistojen lukumaaran vahen-
tamiseksi.

ASD
Taman tiedostonimen tarkentimen EDS Il antaa mallille, joka lahetetdan koneelle.

AUTO AJO
asettaa automaattisesti mallit jonolistan alkuun ja mahdollistetaan nain keskeytymattéman
ompelun ilman, etta joka kerran on valittava mallit koruompelukoneen valikoista.

AUTO LEIKKAUS
aktivoi automaattisesti leikkaustoiminnon jokaisen mallissa esiintyvan aakkosten kirjaimen valissa.

15338-14 Rev. D 7. Glossary of Embroidery Terms



7-2 Glossary of Terms

AUTO POISTO
poistaa automaattisesti jo ommellun mallin koruompelukoneesta. Kun mallin ompelu on paat-
tynyt, koneen nayttéruudulle ilmestyy Vaara mallinimi.

C

CND
Nama kolme kirjainta liitetaan jokaisen supistetun ("condensed”) tiedoston tiedostonimen tarken-
timeksi. Katso myds kohta Supistettu muoto.

D

DIALOGILAATIKKO
Tama ikkuna ilmestyy nayttéruudulle pyytamaan tietojensydttda, kuten esim. valintaa vaihtoe-
htoluettelosta tai tiedostonimea.

DIGITOINTI
Piirrosten siirtdminen komentosarjoiksi, jotka koruompelukone myéhemmin voi lukea erikoislait-
teen avulla. Tata toimintoa nimitetaan myds "lavistamiseksi”.

DIGITOINTILAUTA
Lauta tai levy, joka on yhteydessa tietokoneeseen tai koruompelukoneeseen mallin luomisen
aikana.

DIGITRAC
Tama on Melcon alkuperainen tietokoneavusteinen digitointijarjestelma, jolla on erityisen suuri
digitointiala ja joka on sijoitettu omalle pystyasennossa seisovalle alustalleen.

DOS-VIERAAT FORMAATIT
Nain kutsutaan levykeformaatteja, jotka eroavat DOS-formaatista, jota EDS Ill tukee, kuten esim.:
Melco, Tajima, Barudan, ZSK.

E

EDITOINTI
Mallin muuttaminen lisaamalla tai poistamalla sydttdkohtia tai Lisaa- ja Poista-toiminnoilla.

ERIKOISPISTO
Kayttdjan itsensa maaraama pistolaji, joka digitoidaan ja tallennetaan tietokoneen tyémuistiin.
Erikoispisto voi sisdltaa enintdaan 30 vertailupistetta tai komentoa.

EXP
Nama kolme kirjainta ovat tdysmuotoisen tiedoston ("expanded") tiedostonimikkeen tarkennin.
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F

FORMATOINTI

Levykkeen alustus tietojen vastaanottoa varten. Kaikki uudet levykkeet taytyy formatoida,
uudelleenformatointi poistaa kuitenkin kaikki tiedot, jotka levykkeelle jo on tallennettu.
Tietokoneesi kayttaa DOS-formaattia, mutta jokainen levyke voidaan formatoida koodikielella.

G

GRAAFINEN KAANTAMINEN
Mallin kaantaminen ulkoasutilassa napdyttamalla hiirella kysessa olevaa osaa ja vetamalla nelikul-
maisen kehyksen tdmadn osan ymparille, jolloin se voidaan kaantaa.

GRAAFINEN MITTAKAAVANMUUTOS
Mallin pienentaminen tai suurentaminen ulkoasutilassa, hiirelld ndpdyttamalla ja vetamalla.

H

HAKEMISTO
Hakemisto on madaratty ryhma tiedostoja, jotka on tallennettu yhteen levyasemista. Tietokoneen
kiintolevy on yleensa C-hakemisto. Levykkeet asetetaan levyasemiin A tai B. CD-ROM on yleensa
levyasema D.

HARSIMAPISTO
Pistolaji, joka koostuu samankokoisista pistoista samalla etdisyydella toisistaan ja jotka ovat
perakkdin yhdessa rivissa. Sita kdytetdan aariviivojen, alustojen tai pienten yksityiskohtien merkit-

semiseen mallissa.

HORISONTAALI VALI
Ylimaarainen vali, joka voidaan lisata aakosten eri kirjainten valiin.

HYPPYPISTO
Kehyksen liike ilman neulanpistoa. Tdman toiminnon avulla on mahdollista tuottaa pisto, joka on
pitempi kuin koruompelukoneelle ohjelmoitu maksimaali pistonpituus.
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IKKUNA
Nelikulmainen kentta nayttéruudulla, jossa malleja voidaan katsoa ja muokata.

IKKUNA KOHTIEN MUUTTAMINEN
Yksi mallien muuttamiseen kaytettavista ikkunoista.

J

JAA IKKUNA
Talla komennolla tydikkunassa voidaan avata maks. 9 ikkunaa kerrallaan.

K

8-KANAVA-NAUHA
Vanhempi valine tietokonetietojen muistiin tallentamiseksi, jossa tiedot ldvistetdaan reikdkoodeina
rullalla olevalle paperinauhalle.

KAARI KESKIPISTEESTA

Kun neula on ennen ompelutoiminnon aloitusta suoraan ympyran keskipisteen ylapuolella. Etaisyys
ympyran keskipisteesta tekstin alareunaan on ympyran sade. Jaljennystoiminnossa koko pinta jal-
jennetaan.

KAARI KULMA
Ympyrassa ommeltavan tekstin keskipiste. Tdma asema annetaan asteissa, 0° on ympyran ylare-
unassa ja 180° on ympyran alareunassa.

KAARI NORMAALI
Kun neula on ennen ompelutoiminnon aloitusta ympyran kaarella. Jaljennystoiminnossa jaljen-
netddn vain kirjaimet.

KAKSOISNAPAYTYS
tarkoittaa hiiren nappaimen nopeaa, lyhytta painamista kaksi kertaa perakkain.

KAYTTOLITTYMA
Ensimmadinen ikkuna, joka ilmestyy, kun EDS Il avataan; ndytdn keskelle ilmestyy Melco suurilla kir-
jaimilla. Kayttoliittymassa on kolme alivalikkokenttaa: Tiedosto, Kone ja Apua.

KEHYS
Puusta, metallista tai muovista valmistettu esine, jota kdytetddn vaatekappaleen tai kankaan pin-
gottamiseksi ja kiinnittamiseksi kirjontavaiheen ajaksi.

KETJUPISTO
Pistolaji silmukkapistomallien reunustamiseen ja viimeistelyyn.
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KIINTOLEVY
Suljettu kentta tietokoneen sisalld, joka on varustettu luku-/kirjoituspaalla ja apumuistilla. Yleensa
levykeasema C.

KIRJAIMISTOT
Kirjasinlajit, joita voidaan kdyttaa kirjonnassa. Kirjaimistot voivat olla myds malleja, jotka aakkosten
kirjainten avulla on tuotu nayttéruudulle. Tallainen voi olla esim. urheilumerkki.

KIRJAINLEVEYS
Yksittaisten kirjainten kokonaisleveys, tama El tarkoita pylvdiden vahvuutta. EDS Il mahdollistaa
kirjainleveyden muutokset 10%:n askelin alueella +30% - -30%.

KIRJONTAPISTE
Mittayksikk®, joka vastaa millimetrin kymmenesosaa.

KL-TEKNIIKKA

Menetelma taytettavien pintojen digitoimiseksi, jolloin tietokone valitsee automaattisesti ne eri-
laiset toisistaan riippumattomat muoto-osat, jotka tarvitaan epasaanndllisen muotoisen pinnan
tayttamiseksi.

KOHDEPARAMETRI
Dialogilaatikko, joka mahdollistaa kohteen mittakaavan, kaantékulman, ompelusuunnan tai liitéan-
tatilan muutokset.

KOHDETIEDOSTO

Koodattu talletusmuoto, jossa jokaisella kohteella on oma parametrisaatonsa. Mallit supistetussa
(condensed) muodossa, tdysmuodossa(expanded) ja tekstimallit voidaan kaikki tallentaa yhdeksi
kohdetiedostoksi.

KOHDISTINI/NUOLI
Merkki, joka aina osoittaa toiminnon nykypaikan nayttéruudulla.

KOHTEET
Kaikki mallit, jotka on levykkeeltd, nauhalta tai tekstiohjelmasta tuotu ulkoasutilaan. Yhdessa
kuvassa voi olla useita elementteja kerrallaan.

KOHTEIDEN JARJESTYS
Luettelo, joka nadyttaa tietyn kohderyhman ompelujarjestyksen.

KOLMOISPISTO
Eraanlainen kolminkertainen harsimapisto, jossa ommellaan aina yksi pisto eteenpain, sitten yksi
taaksepain takaisin aloituskohtaan ja jalleen yksi pisto eteenpadin.

KOPIOI
Komento, joka sailyttdaa mallin taydellisena nayttéruudulla mutta kopioi sen valiaikaiseen muistiin,
jota kutsutaan paperikoriksi.
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KUMINAUHA
Komento, jolla voidaan katsoa muutettua mallin osaa koko mallia tuottamatta.

KURSIIVIKULMA
Komento, jolla teksti voidaan asettaa kursiiviin (vinoon). Tama tapahtuu 15°-askelin positiivisella ja
negatiivisella alueella.

KUVAKE
Pienennetty graafinen esitys kuvasta.

L

LAAKAPISTO
Pistolaji, jossa neula tekee piston vuorotellen aina , pylvaan” oikealle ja vasemmalle puolelle..

LAAKAPISTO TAYTETTY
Mahdollisuus muuttaa leveat laakapistot riviksi lyhyempia pistoja. Kaytetdan paaasiassa 2,5"-
korkuisien tai suurempien pistojen kestavyyden parantamiseksi.

LAAKAPISTON LEVEYS
Varsinaisten pistokohtien vali laakapiston yhdesta reunasta toiseen reunaan. Jarjestelmassa EDS Il
tatd leveytta voidaan suurentaa tai pienentdaa10%:n askelin alueella +90% - -90%.

LANGANVARTIJA (UTC)

Langanvartija on sensori, joka on sijoitettu neulalevyn kiinnikkeeseen ja joka tunnistaa alalangan
puuttumisen. Heti, kun kone ompelee maaratyn maaran pistoja ilman alalankaa, langanvartija
pysdyttaa koneen, tallentaa viimeksi ommellut pistot muistiin ja antaa vikailmoituksen TARKISTA
ALALANKA. Langanvartijassa on lisaksi lukitustappi, joka pitaa langanpitimen sisakorin paikoillaan.
Langanvartija on saadettava niin lahelle, etta lanka voi koskettaa sité pistoja ommeltaessa. Langan-
vartijan vaara saatdminen aiheuttaa toistuvia vikailmoituksia TARKISTA ALALANKA.

LEIKKAA
Editointitoiminto, jonka avulla valitut pistot poistetaan mallista ja siirretdan paperikoriin. Sieltd ne
voidaan lisata johonkin toiseen kohtaan.

LEVYKE

Levyke on muistivaline tietokonetietojen tallentamiseen, johon ollaan yhteydessa kiintolevyn tai
jonkin levyaseman kautta. Kiintolevy on yleensa levyasema C. Levykkeet ovat levyasema A tai B.
CD-ROM on yleensa levyasema D.

LEVYKEFORMAATTI
Nain kutsutaan tapaa, jolla levyke on alustettu tietojen vastaanottoa varten.

LINNUNPESA
Lankavyyhti, joka on keraantynyt pistolevyn alle. Tama tapahtuu esimerkiksi, jos langanpingotus tai
tiheys on saadetty vaarin.
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LISAA
Ylimaaraisten tietojen lisaaminen malliin.

LOHKO
Nimike ryhmalle pistoja, joita voidaan ryhmana mittakaavassa muuttaa, kaantaa, siirtaa, poistaa,
leikata, kopioida ja lisata.

LOHKO MUOKKAA
Talla tarkoitetaan maaratyn pistoryhman muuttamista.

LUETTELOKENTTA
Yleensa vierityspalkilla varustettu kenttd, joka ilmestyy dialogilaatikkoon ja joka antaa luettelon
muodossa kaikki kdytettavissa olevat toiminnot.

LYHYET PISTOT

Nama ovat tietokoneen tuottamia lyhyita pistoja, jotka mutkissa tai kulmissa eivat ylita koko
pylvaan leveytts; nain estetdan pistojen kasautuminen yhteen pisteeseen. Perusséatd on PAALLE
mutta kirjainten valiin voi muodostua tyhja tila ja toiminnon tulee olla poiskytkettynd ommeltaessa
0,5"-korkuisia tai pienempia kirjaimia.

M

MAKSIMAALI PISTONPITUUS
Suurin mahdollinen piston pituus, jonka kone voi ommella ennen kuin se tekee hyppypiston. Mak-
simaali pistonpituus Melco-koneissa on 127 pistetta.

MAKSIMOINTI
Pieni ruutu otsikkorivin oikeassa reunassa, jossa on ylospdin osoittava nuoli. Sen tehtavana on
suurentaa ikkuna suurimpaan nayttéruudun sallimaan kokoon.

MALLI KESKITA
Mallin sijoittaminen kirjonta-alueen keskelle.

MALLI LAHETA

Talla komennolla voidaan lahettaa parhaillaan naytdssa oleva malli yhteen tai useampaan oheislait-
teeseen. Malli voidaan lahettaa supistetussa (condensed) muodossa, tdysmuodossa (expanded) tai
kohdetiedostona.

MALLI SIRRA
Toiminto, jolla tdysmuoto- oder ASD-tiedostoja lahetetaan koruompelukoneeseen.

MALLINE
Malli tai piirros, jota kaytetaan digitointiin.

MALLITIEDOSTO
Nain kutsutaan mallia, joka on tallennettu kiintolevylle tai levykkeelle. Tiedostonimi voi koostua
maks. 8 merkista, pisteesta ja kolmesta kirjaimesta, jotka muodostavat nimen tarkentimen.
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MINIMOINTI
Pieni ruutu otsikkorivin oikeassa reunassa, jossa on alaspdin osoittava nuoli. Talla toiminnolla ikku-
nan voi pienentaa kuvakkeeksi.

MITTAKAAVAN MUUTTAMINEN
Mahdollisuus muuttaa valitun mallin kokoa, tiheytta ja pistojen pituutta.

MONIPAAKORUOMPELUKONE
Koruompelukone, jossa on enemman kuin yksi ompelupaa.

N

NAPAYTTAMINEN
Hiiren nappaimen painallus ja vapautus yhtena nopeana liikkeena.

NEULA YLOS
Tata komentoa kadytetadn, kun halutaan siirtya mallin yhdesta kohdasta toiseen ilman, etta kone
ompelee.

O

OFM
Nama kolme kirjainta muodostavat kohdetiedoston nimen tarkentimen.

OHEISLAITESAADOT
Dialogilaatikko mahdollistaa koruompelukoneiden valinnan kaytdssa olevasta verkosta.

OHEISLAITETILA
Dialogilaatikko, joka antaa tietoja madratysta oheislaitteesta.

OHEISLAITTEET
Kaikki laitteet, jotka liitetdan tietokoneeseen tai joita tietokone ohjaa: koruompelukoneet, luku-
/lavistyslaitteet, digitointilaudat tai -poydat, kirjoittimet tai piirturit.

OMPELUSUUNTA
Suunta tai tila, jossa malli ommellaan. Melco kayttaa merkintda "F" osoittamaan tavallista ompe-
lutilaa.
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P

PAPERIKORI
Vadliaikainen muistitiedosto tietokoneen muistissa. Tamdn muistitiedoston tietoja voidaan kopi-
oimalla siirtdd muualle.

PERUSSAADOT
Nama ovat arvoja, jotka ovat automaattisesti kaytéssa mikali muita arvoja ei kirjoiteta niiden
padlle.

PIILOPISTOT
Kolme tai useampia pistoja, jotka ovat hyvin ldhelld toisiaan estdakseen koruompelutyén purkautu-
misen.

PISTO
Koruompelukoneen neulan tekema lapipisto.

PISTOJEN LUKUMAARA
Mallin sisdltamien pistojen lukumaara.

PISTON KOHDENNUS
Madraa kohdan, missa neula jokaisessa tikkipistorivissa pistaa kankaaseen. Jos rivien jarjestysta
muutetaan, muuttuu myos taytdén kohdennus.

PISTON PALAUTTAMINEN
Katso Tavallinen pisto.

PISTON PITUUS
Mallin harsimapistojen pituus. Se mitataan pisteissa.

PISTOPROSESSORI
EDS lll-toiminto, jolla voidaan muuttaa tdysmuotoisen (expanded) mallin kokoa, tiheytta tai pisto-
jen pituutta.

PISTOTIEDOT (condensed)
Luettelo, josta nakyvat pisteiden vertailupisteet ja toiminnot, joista malli koostuu.

PISTOTIEDOT (expanded)
Luettelo, josta nakyvat todelliset pistot ja toiminnot, joista malli koostuu.
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R

RIVI ALHAALTA KESKITETTY

Silloin, kun teksti on keskitetty horisontaalisti ja sijaitsee neulan asentoon nahden sen ylapuolella
ennen ompelutoiminnon aloitusta. Ompelu tapahtuu Y=0° paitsi alas menevien kirjainten kohdalla
kuten esim. g, y, p tai g; yleensa ompelu tapahtuu suoralla viivalla kankaan esim. laukun paalla.

RIVI KESKELTA KESKITETTY
Silloin, kun teksti on keskitetty neulan asentoon nahden keskelle horisontaalisti ja vertikaalisti
ennen ompelutoiminnon aloitusta.

RIVIVALI
Tekstin rivivalien suurentaminen. Rivivali madrataan lisadmalla kirjainten korkeuteen rivien valiin
haluttava etaisyys.

RYHMITELLYT KOHTEET
Kohteet, jotka on ndyttdéruudulla yhdistetty yhdeksi ryhmaksi.

S

SADE
Ympyran keskustan ja kaaren valinen etdisyys. Téma arvo madraa kaaren mutkan.

SAMMALPISTO
Pistolaji silmukkakirjontamallin ompeluun. Silmukoiden korkeus madrdytyy neulan korkeuden
mukaan.

SILMUKKAKIRJONTA
Kirjontalaji plastisessa muodossa, jossa kdytetaan vahvaa ylalankaa eika lainkaan alalankaa.
Kdytetdan usein numeromerkkien kirjailuun koulupuseroissa.

SULJETTU RYHMA
Yksi tai useampia kohteita, jotka on yhdistetty

SUPISTETTU (CONDENSED) MUOTO

Koodattu muoto, joka sisdltda ainoastaan tiedot syottopisteista ja toimintokomennoista, jotka syn-
tyvat digitoitaessa. Tdman ansiosta on mahdollista suurentaa tai pienentdd mallia mittakaavassa ja
muuttaa mallin tiheytta ja pistojen pituutta.

SYOTTOKOHDAN MUUTTAMINEN
Talla toiminnolla voidaan muuttaa syéttékohdan paikkaa tai tapaa. Jos maarattya kohtaa pistoluet-
telossa napaytetaan kahdesti, dialogilaatikko Syéttokohta Muuta avautuu.
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T

TAKAISIN ALOITUSKOHTAAN
Talla komennolla pantografi palautetaan takaisin mallin aloituskohtaan.

TALLENNA NIMELLA
Komento, jolla malli tallennetaan ensimmaista kertaa tai muutettu malli tallennetaan uudella
nimella tuhoamatta alkuperaista mallia.

TALLENNA
Komento pdallekirjoittaa jo tallennetun tiedoston tiedot ilman edeltdvda kehotusta antaa tiedos-
tolle uusi nimi.

TALLENNETTU MERKKI

Mallin osa, joka on digitoitu erillisend osana ja monistetaan sitten samaan malliin. Esimerkkina
tasta ovat puun lehdet. Ensin digitoidaan yksittdinen lehti tallennettuna merkking, sitten otetaan
tama lehti ja kopioidaan se eri kokoisina ja eri suunnissa puuhun. Talla menetelmalla saastetaan
saman mallin osan toistuva digitointi.

TAVALLINEN PISTO
Komento, jolla pistolaji palautetaan takaisin sdannélliseen harsimapistoon. Lisdksi silla lasketaan
neula alas ompeluasentoon, sen jalkeen kun Neula ylés-toiminto on suoritettu.

TAVALLINEN RIVI

Kun tekstin vasen alakulma on ennen ompelun aloittamista my®s neulan sijainti. Ompelutoiminto
paattyy oikeaan alakulmaan eikd neula palaa takaisin aloituskohtaan. Ompelu tapahtuu Y=0° ja
oikealla X=0° mallin sijoittamiseksi.

TAYSMUQOTO
Koodattu formaatti, joka sisdltda tiedot mallin jokaisesta yksittdisesta pistosta.

TAYTTO TALLENNA
Komento, jolla tayttdpiston tiedot maaritellaan digitoinnin aikana.

TAYTTOPISTO LATAA
Mahdollisuus tarkistaa tai muuttaa tikkipistolajia.

TAYTTOPISTO
Tikkipisto tai tayttopisto on maaratty madra harsimapistoja, joilla tdytetddn suuria pintoja.
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TIEDOSTO
Madrattyjen tietojen kokonaisuus, joka usein tallennetaan levykkeelle jollain sille annetulla nimella.
Jokainen tietokoneen kiintolevylla oleva tieto on tallennettu johonkin tiedostoon.

TIEDOSTONIMEN TARKENNIN
Tiedostonimen tarkennin on kolmesta kirjaimesta koostuva tiedostonimen pisteen jdlkeen tuleva
paateosa. Se ilmoittaa mista tiedostotyypista on kyse.

TIEDOSTONIMI
Tiedostonimi mahdollistaa tallennetun mallin valittdoman tunnistamisen. Tiedostonimi voi sisaltaa
maks. 8 merkkid, pisteen ja maks. kolme kirjainta tiedostonimen tarkenninta varten.

TIETOSARJA
Tietojen perussaato, jotka tarvitaan koruommelmallin luomiseksi.

TIHEYS
Kahden vierekkaisen piston valinen vertikaali etdisyys. Tama mitataan pisteissa - ei pisteiden
lukumaarana tuumaa kohti.

TIKKIPISTO
Tikkipisto tai tayttopisto koostuu harsimapistoista, joilla taytetaan suuria pintoja.

TILARIVI
Tila- tai informaatiorivi sijaitsee nayttéruudun alareunassa ja nayttaa tietoja parhaillaan auki olevas-
ta ikkunasta tai juuri valitusta komennosta

TOIMINTO
Tapahtuma, joka aktivoidaan mallia varten jollain komennolla, kuten esim. Leikkaus, Vérinvaihto,
Neula ylos, jne.

TUKIKANGAS
Kangas, jota kdytetaan tukemistarkoitukseen. Se asetetaan kirjottavan kankaan tai vaatekappaleen
alle.

TUONTI
Mallitiedoston siirtaminen ei-DOS-formatoidulta taltiolta (levyke tai nauha) EDS Il ohjelmaan.

TUOTA UUDELLEEN
Komento mallin uudelleen piirtamiseksi, jotta ndhdaan malliin tehdyt muutokset.

TYOKALUPALKKI
Nama komennot ja vaihtoehdot 16ytyvat kuvakkeiden muodossa ikkunan vasemmasta reunasta.
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U

ULKOASUTILA
Nimitys ndyttéruudun saddolle, jossa malleja voidaan digitoida, tiedostoja avata kiintolevylta,
tiedostoja tuoda levykkeiltd, viedd malleja, muuttaa malleja ja luoda teksteja.

Vv

VARISAVYT
Yhden perusvarin ja mallikaavion yhdistelma.

VARITASO
Tata toimintoa kdytetdan ndyttamaan ndytdssa maarattyja mallin vareja.

VERTIKAALI SIKSAK
Komento, jolla voidaan siirtaa teksti portaittain ylospain (positiivinen arvo) tai alaspain (negatiivi-
nen arvo).

VETAMINEN
Tassa hiiren ndppdinta pidetaan alas painettuna hiirta liikutettaessa. Nain tehddan yleensa kohteen
siirtamiseksi nayttdéruudulla tai tekstin merkitsemiseksi.

VIENTI
Mallin kopioiminen tietokoneelta ei-DOS-formaatissa alustetulle levykkeelle tai 8-kanava-nauhalle.

VIERITYSPALKKI

Tama palkki on nahtadvissa ikkunan tai luettelon aivan oikeassa reunassa tai alareunassa, silloin kun
sen sisdltd on liian suuri ndytettdvaksi koko laajuudessaan. Kun ndpdytetddn naiden palkkien
nuoliruutua, nakyvissa olevan kentan sisaltd liikkuu. Talla tavoin ikkunaa voidaan ,vierittaa”.

y4

ZOOM

Talld komennolla suurennetaan tai pienennetddn (vain visuaalisti) mallin yksityiskohtaa, joka on
parhaillaan ulkoasutilassa. Nain voidaan toteuttaa halutut muutokset tasmallisemmin ja tydsken-
nella tarkemmin. Tdma komento ei vaikuta mallin todelliseen kirjontakokoon. Painamalla
View—Actual Size (Nakyma—Varsinanen koko) saadaan nakyviin malli siina koossa, missa se
ommellaan.
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+5 voltin virta: 2-19

1 aste eteenpadin: 2-13

1 aste takaisin: 2-13

10 astetta eteenpadin: 2-13

10 astetta takaisin: 2-13

2100 tunnin huollon aika: 4-10
2100 tunnin voiteluvalikko: 2-14
4 tunnin voiteluvalikko: 2-14
40 tunnin huollon aika: 4-5

40 tunnin voiteluvalikko: 2-14
480 tunnin huollon aika: 4-9
480 tunnin voiteluvalikko: 2-14
8 tunnin huollon aika: 4-4

8 tunnin voiteluvalikko: 2-14
80 tunnin huollon aika: 4-5

80 tunnin voiteluvalikko: 2-14

A

Aika voidella koukku: 4-3
Akkumuloi neula ylhaalla: 2-15
Alakiristykset: 2-6

Alalangan kelauslaite: 3-16
Alalangan tarkastus: 6-2
Alalanganvartija: 2-15

Alalanganvartijan laskenta: 2-15

Alalanganvartijan testi: 2-19
Applikaatioajo: 6-1

Asennus: 1-1

Asiakaskehyksen maaritys: 2-18

B

BIOS rev level: 2-19

Brodeeraus: 2-27

Brodeerausajan saato: 2-19
Brodeerauskehyksen ulkopuolella: 6-6
Brodeerauskehyksen valinta: 2-11, 2-23
Brodeerauskehys letkutavaralle: 2-24
Brodeerausnopeus: 2-27

C

D

Diagnoosikokeet: 1-14
Diagnoosivalikko: 2-19

E

Ei mallia jonolistalla: 6-5

Ei paan ollessa ylhaalla: 6-6

Ei vapaata muistia: 6-5

Ensimmainen kaynnistys: 1-13
Esijannityslaite: 2-6

E-Stopp kytketty paalle: 6-4
Ethernet-verkko: 1-12

F
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FPGA rev taso: 2-19 L

G Laajakulmalakkikehys: 3-1
H Lakkimalli: 3-11

Huolto: 4-1 Lamput: 3-15

| Langan katkeama: 6-7

K Langankatkeamakytkin: 4-1

Kehyksen keskittaminen: 2-23 Langankatkeamanaytt® LED: 4-2
Kehyksen tasonsiirron kaynnistys: 2-16 Langanleikkaaja: 2-15

Kehyksen saato: 2-13 Langanleikkuu hyppypistoluku: 2-12
Kehys: 2-22 Langanleikkuu pistonpituuden mukaan: 2-15
Kehysraja: 6-4 Langanleikkain ei alkuasennossa: 6-7
Kehysrajat: 2-16 Langanleikkuu loppulanganpituus: 2-15
Kehysvalikko: 2-12 Langanohjainteline: 3-13

Kelpaamaton varijarjestys: 6-5 Langoittaminen: 2-4

Kielen valinta: 1-15 Leikataanko heti?: 2-9

Kielen valinta: 2-17 Leikkuu estetty: 6-7

Kiristykset: 2-5 Levykeasema: 2-20

Kone kay: 6-5 Lisatarvikkeet: 3-1

Konfiguroi brodeerauskonetta: 1-14 Liukukehys: 3-12

Konfigurointivalikko: 2-15 Loimitukki: 2-1

Kova palautus alkutilaan: 2-12 M

Kayntivalikko: 2-26 Maks. hyppypistonopeus: 2-17
Kayttd-/huoltovalikko: 2-12 Mallia ei l6ydy: 6-3

Kaytto: 2-1 Mallia ei l6ydy: 6-5

Kayttoriskit: 2-2 Mallia ei voitu poistaa: 6-3
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Mallien EMT 10/4 ja 10/4T kuvaukset: v
Mallilevykemuoto: 2-12

Mallin EMT 10T kuvaus: iv

Mallin hahmottelu: 2-26

Mallin keskittdminen: 2-12

Mallin lataaminen: 2-21

Mallin lataamisen uusi yritys: 6-5
Mallin loppu l6ydetty: 6-4

Mallin monistaminen: 6-4

Mallin poisto: 2-12

Mallin valinta: 2-26

Mallin aariviivojen hahmottelu?: 2-9
Mallisuodatin: 2-16
Mallisuodatinpistonpituus: 2-16
Mallitydmuisti tdynna: 6-3
Mallivalikko: 2-8

Menetkod paa ylhaalla -tilaan: 2-13
Menetkd varinvaihtoon?: 2-10
Mennaankd kehyksen keskelle?: 2-9
Mennaankd pistoon? ?: 2-10
Mennadnko paa ylhaalla -tilaan?: 2-11
Mittayksikko: 2-16
Moottorikaskymuisti tdynna: 6-5
Muodon valinta: 2-21

Muoto: 2-21

N

Neula: 4-1

Neulakotelo: 2-1

Neulasyvyys: 2-13

Nollamitta: 6-9

Nappadimisto: 2-1, 2-6

0

P

Palataanko alkupisteeseen?: 2-10
Palataanko viimeiseen pistokohtaan?: 2-10

Paluu mallin lopusta mallin alkupisteeseen: 2-
15

Parsimispisto: 2-15
Position 1 saato: 2-23
Position 1 saato?: 2-9
Puhdistus: 4-2
Purkaminen: 1-1

Paa ylhaalld myohassa: 6-5

Paakiristyslaite: 2-6
Paakayttajavalikko: 2-8
Paansaatovalikko: 2-13
Poyta: 2-1

Poytdyldaosan asennus: 1-8
R

RSA Rev Level: 2-19
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RSA-tiedostot: 2-20 Valikko levykeluettelo: 2-8

S Valikko mallin brodeeraus: 2-8

Siirto: 1-4 Valikko: 2-8

Siirto-ohjaus: 2-19 Valikkoluettelo: 2-21

Siirtotoiminto: 2-17 Valikon palauttaminen alkutilaan: 2-12
Siirtotoimintovalikko: 2-17 Valintavalikko: 2-11

Suunnan valinta: 2-12 Varaosat: 4-12

Suunnan valinta: 2-23 Varaosat: 4-13

Symbolit: vi Varmistukset: 4-12

T Vianetsinta ja vianpoisto: 5-1
Tallennus sahkokatkoksen sattuessa?: 2-9 Virhe DSP-kasky: 6-4

Tarttuja ei asennossa 1: 6-4 Virhe koneen kaydessa: 6-7
Tarttuja-akselin todellinen raja: 6-4 Virhe levykeluettelossa: 6-3
Tarttujatesti: 2-19 Virhe levyketta ladattaessa: 6-3
Tasokehys: 2-25 Virheilmoitukset: 6-1
Testaustoimintamuoto: 2-18 Virtakytkin: 2-1

Toiminto ei sallittu: 6-4 Virtavaatimukset: 1-10
Toimintovalikko: 2-9 Voitelu: 4-3

Turbokayttotila: 2-12 Variluettelo poissa paalta: 6-6
Tuumalaskenta: 2-17 Variluettelo tdynna: 6-3
Tyhjakayntinaytto: 2-27 Varinvaihdon aikakatkaisun siirto: 6-2
Tyokalulaatikko: 4-12 Varinvaihtotauko: 6-3

u Varinvaihtoakselin todellinen raja: 6-2
V Varivalikko: 2-8, 2-26

Vakiolakkikehys: 3-1 Vaara kasky: 6-1
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Vaara langanleikkuutoiminto: 6-1 Z-akselin todellinen raja: 6-8
Vaara mallin nimi: 6-1 Z-akselin aikakatkaisun virhe: 6-9
Vaara nappaimistékoodi: 6-2 Z-akselin uravirhe: 6-9

Vaara ohje uudelleenkasittely séhkokatkoksen Z-positio: 2-13

vuoksi: 6-2

Vaara uudelleenkasittely sahkdkatkoksen vuok-

Si: 6-6

W

X

X-akselin todellinen raja: 6-7

X-akseliln aikakatkaisun siirtdminen: 6-7
X-akseli ei ulkona: 6-7

X-akselin uravirhe: 6-7

X/Y-positiota 1 ei ole saadetty: 6-8
X-palkki: 2-1

Y

Y-akselin todellinen raja: 6-8

Y-akselin aikakatkaisun siirtdminen: 6-8
Y-akseli ei ulkona: 6-8

Y-akselin uravirhe: 6-8

Yhden neulan asennus: 4-1

Yhdistaa kaapelia: 1-10

Yksi kierros: 2-13

Ylakiristykset: 2-6

Ylavalys: 2-13

yA
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Suorat kaskyt
Paina () (o) vaihtaaksesi paavalikon
ja valikon Palvelu/Huolto valilla.

Paina @ @ siirtyaskesi valikkoon

Kielenvalinta tai poistuaksesi valikosta.

Paina nappaintd () @ lisataksesi
ompelunopeutta.

Paina nappainta (") @ vahentaaksesi
ompelunopeutta.

Paina nappadinta @ @ tai @
siirtagksesi neulakoteloa manuaalisti (esim. varin-
vaihtoa varten).

Paina 0 ja yhta nuolindppaimista
siirtadksesi kehysta manuaalisti.
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